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Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERIi

Zadani primérné narocné

Hodnoceni ndrocnosti zaddni zavérecné prdce.

Zadani je velmi benevolentni a umoznilo studentovi praci vyrazné zjednodusit. Prace obsahuje popis tfi metod obrabéni a
zjednoduseny vyrobni postup pro 9 jednoduchych soucasti. Pfitom se jedna o zajimavé téma, ke kterému je dostatek
zdrojG. Téma by bylo s trochou snahy moZné zpracovat na mnohem vyssi tGrovni.

SpInéni zadani nesplnéno

Posudte, zda predloZend zdveérecnd prdce splnuje zaddni. V komentdri pripadné uvedte body zadadni, které nebyly zcela
splnény, nebo zda je prdce oproti zaddni rozsifena. Nebylo-li zaddni zcela spIlnéno, pokuste se posoudit zdvaznost, dopady a
pfipadné i priciny jednotlivych nedostatkd.

Z ndzvu prace vyplyva, ze se student mél zabyvat mimo ndvrh vyroby i ndvrhem geometrie, coz uz v jednotlivych bodech
zminéno neni. Navrh geometrie podvozku motocyklu je ptevzat spolu s konstrukénim navrhem. Pfesto si myslim, Ze by si
navrh, minimalné ze stranky technologicnosti konstrukce, zaslouzil znacné Upravy, které student mohl provést, aniz by
negativné ovlivnil hmotnost, ¢i funkci ndvrhu. Jednotlivé body jsou sice formalné splnény a prace ma kapitolu pro kazdy
bod zadani, i tak je z hlediska obsahu nepovazuji za splnéné, a to ani ¢asti reSersni, které jsou naprosto neodborné a
Spatné citované, Casto i bez citace.

Zvoleny postup Feseni nespravny

Posudte, zda student zvolil spravny postup nebo metody reseni.

Student nezvolil spravny postup, v Uvodu prace sebe ani ¢tendre nesezndmil s problematikou. Neodborné a ¢asto
nespravné popsal zakladni metody obrdbéni. Bez uvedeni jediného argumentu zvolil material pro vyrobu soucasti.
Ndsledné vytvofil zjednodusené vyrobni postupy, které dle jejich stavu nemohl konzultovat s vedoucim prace.

Odborna uroven F - nedostatecné

Posudte uroveri odbornosti zavérecné prdce, vyuZiti znalosti ziskanych studiem a z odborné literatury, vyuZiti podkladi a
dat ziskanych z praxe.

Odborna droven nedosahuje pozadavk( bakalarské prace. Student se neseznamil ani se zakladni terminologii oboru
technologie a dalsich strojirenskych obor(, ani s terminologii konstrukce motocykld. Proto student ¢asto popisuje véci
nesmysiné a nepochopitelné. Jak v teoretické, tak v praktické ¢asti jsou zdsadni nedostatky.

Formalni a jazykova uroven, rozsah prace F - nedostatecné

Posudte sprdvnost pouZivani formdlnich zdpist obsaZenych v prdci. Posudte typografickou a jazykovou strdnku.

V praci se vyskytuje mnoho gramatickych chyb v interpunkci atp. Véty ¢asto postradaji smysl, maji Spatné zvoleny podmét.
Velmi ¢asto jsou véty bez jakékoliv informativni hodnoty.

Vybér zdrojt, korektnost citaci F - nedostatecné
Vyjddrete se k aktivité studenta pri ziskavani a vyuZivdni studijnich materiali k reseni zavérecné prdce. Charakterizujte
vybér pramend. Posudte, zda student vyuZil vSechny relevantni zdroje. Ovérte, zda jsou vSechny prevzaté prvky radné
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odliseny od vlastnich vysledk( a tuvah, zda nedoslo k poruseni citacni etiky a zda jsou bibliografické citace tplné a v souladu
s citacnimi zvyklostmi a normami.

Z 28 zdroju, jsou pouze Ctyfi zdroje relevantni odborné literatury. Shodou nahod se jedna o doporucenou literaturu

v zadani prace. DalSich 24 zdroju jsou neodborné webové stranky, z toho 19 se vaze prevaziné k obrazkdm strojd a
nastrojd. Ani jeden zdroj se nevénuje problematice geometrie podvozku motocyklu. Nékteré pasaZe postradaji citaci.

Dalsi komentare a hodnoceni
Vyjadrete se k Grovni dosazenych hlavnich vysledk( zavérec¢né prace, napf. k drovni teoretickych vysledkd, nebo k Grovni a
funkcnosti technického nebo programového vytvoreného rfeseni, publikacnim vystuplm, experimentalni zruénosti apod.

Vsechna dosavadni hodnoceni byla prevazné obecna a shrnujici, proto zde uvedu nékolik konkrétnich prikladd a
doporuceni.

1. Problematika konstrukce sestavy
V prdci je snaha popsat technické reseni hlavy fizeni s nastavitelnym uhlem predni vidlice motocyklu:

Napf. str. 8

»Motivaci pro vznik tohoto mechanismu bylo sniZeni celkové hmotnosti a jednoduchy zplsob zmény rozvoru a Ghlu fizeni
motocyklu za Ucelem zlepseni jizdnich vlastnosti.”

Str. 18

,Jejich hlavnim Ukolem je tedy drzet predni tlumice na povrchu a pod urcitym ahlem, ¢imz je zarucen dany rozvor kol a
rozmezi Ghlu fizeni predniho kola.”

,Smyslem tohoto systému je zvysit komfort jezdci zlepSenim ovladatelnosti mozZnosti zmény rozvoru a Uhlu fizeni, ale také
snizeni celkové vahy stroje v zavislosti na pouzitém materialu.”

Ve viech ptikladech je oviem chyba, nebot zménou Uhlu pfeni vidlice se méni pouze zavlek kola (stopa, trail) a rozvor
(wheelbase). Dale se zménou uhlu vidlice méni i sily plsobici na jednotlivé soucasti. Zaklon rejdového ¢epu (Uhel mezi
svislou osou kola a osou fizeni, caster angle) se neméni a je zavisly pouze na ose fizeni. Pro zaklady problematiky
doporucuji alespori publikaci Teorie a konstrukce motocykl od prof. Vlka z VUT, nebo idedlné Motorcycle dynamics od V.
Cossaltera, pro zaklady bude naprosto dostatecna i historicka Konstrukce motocyklu od Jansy. Pro vysvétleni problematiky
je naprosto nutny obrazek s popisem jednotlivych parametrl ve stylu obrazku ze zminéné knizky prof. Vika. (viz. Obr)

osa fizeni

K druhé vété bych rovnou mél poznamku, Ze nedava smysl
(spolu s celym odstavcem na str.18).
Ke treti vété: vahy -> hmotnosti (tato chyba se objevuje v prlibéhu celé prace)

2. Popis metod obrabéni

bod styku
preumaliiy
5 vozovkou

PFi popisu v teoretické ¢asti doporucuji hlavné citovat, uvedu nékolik pfikladd. Zindek_|n

Str.9
»Metody obrabéni délime nejcastéji na metody vyrobni a dokoncovaci. Vzhledem k povaze ulohy se budeme vénovat
pouze tém vyrobnim.”

Zde chybi citace, pfitom je ¢erpano ze zdroje [2]. Toto rozdéleni asi vzhledem k praci neni dllezité, zvlast kdyz zadna
z dokoncovacich metod neni popsdna a pfi vyrobé vyuzita.

Str.9

,V normé DIN 8589, kterd definuje vsechny vyrobni procesy obrabéni kovd, je soustruZeni definovdno ndsledovné:
,SoustruZeni je obrdbéni s uzavienym (vétsinou kruhovym) feznym pohybem a jakymkoli posuvem v roviné kolmé ke sméru
fezu. Osa rotace fezného pohybu si udrzuje svoji polohu vici obrobku bez ohledu na posuv.” [1]”
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Asi by bylo jednodus$i vyuZit ¢eskou definici a nepiekladat z némecké. Spatné prelozena slova: uzavienym, kruhovym ->
rotacnim, ...

Str.11
,Velkou vyhodou CNC soustruhti je moZnost presné vyroby vnitinich a vnéjsich zaviti na obrobku, ktery prochdzi i dalsimi
operacemi na soustruhu a neni tedy nutné jej vytvdret jinou metodou.”

Zavit je mozné velmi presné soustruzit i na konvenénim soustruhu.

3. Konstrukce a vybér materialu

Nikde v praci neni zminéno, Ze pro zménu Uhlu predni vidlice na vSechny poZadované polohy bude nutné mit pét sad
(popis dle obrazku 11) vnitfnich tvarovych vloZek (2), ale i vnéjSich tvarovych objimek (3). K témto dildm neni ani vykres,
ani vyrobni postup. Pfitom jejich vyroba pro vSechna nastaveni bude komplikovanéjsi diky nutnosti natoceni dér v hornim
vidlicovém mustku (Hlavni ¢ast horniho uloZeni (1)).

V kapitole Vybér materialu je také celd rada nesmysli:

Str. 24

,V soucasnosti je velka c¢dst dili v automobilovém pramyslu vyrabéna z tvdrné litiny, zejména soucdsti zavéseni i motoru,
kde odlitky nahrazuji ekonomicky méné vyhodné kované ci lisované soucdsti.”

»Mechanismy uloZeni kol se v pripadé masové vyroby prevdzné vyrabi z oceli vzhledem k jeji vysoké pevnosti, odolnosti vici
rdzu a nizké cené, na ukor hmotnosti. Vyjimkou mohou byt aplikace v malosériové vyrobé kde miiZe byt zvolen dural, napfr.
u sportovnich ¢i zavodnich vozidel, u kterych je pri konstrukci kladen vétsi zretel na sniZzeni hmotnosti za ucelem zlepseni
jizdnich vlastnosti.”

Napf. tyto véty bez jakéhokoliv zdroje... V obou pfipadech se jedna o nepravdivé nebo zavadéjici informace.

Dural — netuSim pro¢ zmifiovat obchodni ndzev slitin hliniku, kdyZz mdme pfehledné;jsi a konkrétnéjsi znaceni. Mimo to
zminéna slitina EN-AW 7075 ani nelze do této skupiny zahrnout.

Volba materialu probéhne bez dlivodll a pozadavku na jednotlivé dily. (PoZadavky by samoziejmé méli vychazet z vypoctu,
nebo i méreni. Pokud neni méreni mozné a neni ochota pocitat okrajové podminky je nutné alespon porovnat stavajici a

novou konstrukce pomoci MKP.).

Ocel €SN 12050 (DIN C45), kterd je vhodna k TZ. Je vybréna, aniz by bylo po¢itano s TZ. To s ohledem na jeji vlastnosti
nedavd smysl.

4. \Vyrobni postup
Snad vsechny polotovary jsou bez pfidavku.
Duralovy kvadr — obdélnikova ty¢

Rezani hlinikovych polotovart probiha jiz u dodavatele, navic pomoci kotoucovych nebo pasovych pil. Vodni paprsek by
daval smysl u tvaroveé slozitych polotovar(.

Vypis nékterych chyb ve vyrobnim postupu:

Vlozka 1 — jednouchych dil na 3osou CNC frézku. Dle VP postupu je dil nevyrobitelny i pfes pouziti 50sého stroje. Navic
otvor R22,5 by bylo vhodné obrabét az po montazi s objimkou do vidlicového mustku.
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Objimka horni bryle — Pfi zvoleném upnuti neni mozné obrobit vSechny prvky. Vnéjsi radiusy R2 je sice mozné pomoci
radkovaci strategie vyfrézovat, ale neni to zrovna efektivni, pouziva se k tomu kulova fréza (zvolena fréza je rohova se
zaoblenim Spicky R0,4). OvSsem v tomto i ve vSech dalSich pripadech staci zaobleni nahradit srazenim.

Objimka spodni — Pfi daném upnuti Ize obrobit pouze diry a jejich zahloubeni.

Vlozka pro lozZisko 25 — Drsnost je na rozméru H7 a f7 pfilis vysokd, pro tyto rozméry musi byt minimdlné Ra 1,6. Do
kruhového polotovaru je nutné nejdrive vyvrtat otvor, teprve poté je mozné soustruzit vnitni diru. Funkéni plochy musi

byt pred natérem kryty, jinak bude dosazena tolerance zbytecna.

Kost — Zvolenym zplGsobem neni redlné vyfrézovat rotaéni stfedni ¢ast. Tu by bylo idedlni soustruZit. Dira pod zavit M8
nema prdmér 6 mm.

Horni uloZeni — Diry s toleranci H7 se bézné struzi vystruznikem.
Spodni uloZeni — Vnitini radius R2 frézovat radiusovou frézou.

Popis operaci je ¢asto Spatné z hlediska terminologie Usekl a obrabénych prvk(, zminéné chyby se ¢asto opakuji, upnuti je
témér ve vsech pripadech nerealizovatelné s chybné. K 3D zobrazeni polotovaru také nevidim davod.

Z deviti popsanych dilG by pouze ,,Cep krku“ ,s mensimi Gpravami v postupu, el vyrobit.

Il. CELKOVE HODNOCENI, OTAZKY K OBHAJOBE, NAVRH KLASIFIKACE
Shrrite aspekty zdvérecné prdce, které nejvice ovlivnily Vase celkové hodnoceni. Uvedte pripadné otdzky, které by

mél student zodpovédét pri obhajobé zdverecné prdce pred komisi.
PredloZenou zavérecnou praci hodnotim klasifikaénim stupném F - nedostatecné.

Presto, Ze student mél zajimavé téma, nebyl schopny shrnout ani zakladni problematiku a pouZzit védomosti
nabrané ve studiu. Teoreticka ¢ast vénujici se zakladnim metodam obrabéni nedosahuje odborné drovni studenta
bakalarského studia. Navic nebyla splnéna vétsina bod( zadani, proto hodnotim praci jako nedostatecnou.

K praci nemam zadné dopliujici otazky.

Datum: 30.8.2021 Podpis:
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