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 PŘEZK.
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 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST Není k dispozici
 SESTAVA BP - S - 10

ZMĚNA

TYP:
 KUSOVNÍK BP - K - 10

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 - mK

Autor

 TOLEROVÁNÍ DLE ISO 8015

 VŠEOB. TOL. ISO 8062 - 

 MATERIÁL: S355J0 (11 523)
 POLOTOVAR: TYČ KRUHOVÁ ČSN EN 10 060 - 120x160
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