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Spasovat bez vůle s č. výkresu 01-L0-0011
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PODPISDATUMINDEX ZMĚNA
 MĚŘÍTKO

 KUSOVNIK

TYP:

 SESTAVA
 STARÝ V.

HMOTNOST:                         0,1 
DatumPodpis

 ČÍSLO VÝKRESU

 NÁZEV

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.

Datum

 TOL. DLE ISO 8015: Ne ( ISO E )

Autor

FAKULTA STROJNÍ
ČESKÉ VYSOKÉ UČENÍ TECHNICKÉ V PRAZE

 KRESLIL
 TECHNOL.

 NAVRHL

 VŠEOB. TOL. ISO 8062-
 PŘESNOST ISO 2768 - Ano 
 PROMÍTÁNÍ:
 POLOTOVAR:  HLINÍKOVÁ TYČ 50x50 - 1000
 MATERIÁL:  EN 573-3 AW 6060 T66  

KOSTKA

MARTIN MACHAČ 9.12.2018
 kg 1:1

01-LP-0007
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