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MATERIAL: EN 573-3 AW 6060 766

POLOTOVAR: TYC 50%50-1000

PROMITANE - (50 ]

[roL DIE 150 8015 Ne:

PRESNOST 150 2768 - mk

VSEOB. TOL. 150 8062-
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FAKULTA STROJ
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Autor Datum Podpis Datum MERITKO
NAVRHL PREIK. HMOTNOST 0223 kg 11
KRESLL _|MARTIN MACHAC 15122018 |SCHVALLL SESTAVA KUSOVNIK
TECHNOL. STARY V.
. L , NAZEV , , TYP:
CESKE VYSOKE UCENI TECHNICKE V PRAZE K AMEN LE\/Y

CISLO VYKRESU
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