¢vuT POSUDEK VEDOUCIHO
ZAVERECNE PRACE

CESKE VYSOKE
UCENI TECHNICKE
V PRAZE

I. IDENTIFIKACNi UDAJE

Nazev prace: Navrh a vyroba pfipravku pro technologické zkousky SPM lesténi
Jméno autora: David Mamrilla

Typ prace: bakalarska

Fakulta/ustav: Fakulta strojni (FS)

Katedra/ustav: Ustav technologie obrabéni, projektovéni a metrologie

Vedouci prace: Ing. Zdenék Pitrmuc

Pracovisté vedouciho prace:  Ustav technologie obrabéni, projektovani a metrologie

Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERIi

Zadani primérné narocné

Hodnoceni ndrocnosti zaddni zavérecné prdce.

Téma hodnotim jako priimérné naroc¢né. Autor spolu se zadanim dostal od spolufesiteld prvotni ideovy navrh. Student
musel projit celou fazi vyvoje produktu od ndvrhu, CAD modelovani, optimalizace, tvorby vykresové dokumentace az
k vlastni vyrobé.

Splnéni zadani splnéno

Posudte, zda predloZend zdvérecnd prdce splnuje zaddni. V komentdri pripadné uvedte body zadani, které nebyly zcela
splnény, nebo zda je prdce oproti zaddni rozsifena. Nebylo-li zaddni zcela spIlnéno, pokuste se posoudit zdvaznost, dopady a
pripadné i priciny jednotlivych nedostatkd.

Teoreticka i prakticka ¢ast byla splnéna ve vSech bodech zadani.

Aktivita a samostatnost pfi zpracovani prace C - dobie

Posudte, zda byl student béhem reseni aktivni, zda dodrZoval dohodnuté terminy, jestli své reseni pribéziné konzultoval a
zda byl na konzultace dostatecné pripraven. Posudte schopnost studenta samostatné tvirci prdce.

Autor na diplomové préci pracoval priibézné a s velkym nasazenim. Své vysledky pribézné konzultoval a disledné pinil
stanovené terminy. Zaroven bylo nutné jeho praci ve vétsi mire korigovat a vénovat vétsi pozornost jak psané podobé
prace, tak vlastni vyrobé pripravku.

Odborna uroveri C - dobfe

Posudte uroven odbornosti zavérecné prdce, vyuZiti znalosti ziskanych studiem a z odborné literatury, vyuZiti podkladi a
dat ziskanych z praxe.

V teoretické ¢dsti se student vénoval vybranym technologiim dokoncovani. Velmi rozsahle se vénoval titanovym slitindm.
Rozsah teoretické ¢asti je dostatecny, nicméné informace jsou mnohdy nepresné a neaktudlni. Bylo by vhodné ziskané
informace dikladnéji hodnotit.

Praktickd ¢ast popisuje vyrobu pfipravku. Zpracovani praktické ¢asti by bylo |épe provést v podobé standardizovaného
vyrobniho postupu, nebo informace rozptylené v textu extrahovat do prehledovych tabulek — stroj nastroj, polotovar,
prvek, fezné podminky.

Formalni a jazykova uroven, rozsah prace C - dobfe

Posudte sprdvnost pouZivani formdlnich zdpist obsaZenych v prdci. Posudte typografickou a jazykovou strdnku.

Rozsah prace je dostatecny. Prace zahrnuje vykresovou dokumentaci a fyzicky prototyp vyrobku. V praci se vyskytuji
drobné jazykové chyby a nevhodné formulace, které plsobi netechnicky. Obrazovy doprovod praktické ¢asti by mohl byt
proveden ve vyssi kvalité.

Vybér zdrojti, korektnost citaci B - velmi dobie
Vyjddrete se k aktivité studenta pri ziskavani a vyuZivdni studijnich materiali k reseni zavérecné prdce. Charakterizujte
vybér pramend. Posudte, zda student vyuZil vSechny relevantni zdroje. Ovérte, zda jsou vSechny prevzaté prvky radné
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odliseny od vlastnich vysledk( a uvah, zda nedoslo k poruseni citacni etiky a zda jsou bibliografické citace uplné a v souladu
s citacnimi zvyklostmi a normami.

Citacni etika nebyla porusena. Prace uvadi 27 referenci.

Dalsi komentare a hodnoceni
Vyjddrete se k trovni dosaZenych hlavnich vysledki zdvérecné prdce, napf. k trovni teoretickych vysledkd, nebo k trovni a
funkénosti technického nebo programového vytvoreného reseni, publikacnim vystuplm, experimentdlni zru¢nosti apod.

IIl. CELKOVE HODNOCENIi A NAVRH KLASIFIKACE

Autor projevil zdjem o vyrobni technologie a zvlddl ve stanovenych terminech realizovat ndvrh a vyrobu upinaciho
pripravku, ktery bude slouZit pro technologické zkousky lesténi. Viysledky prdce povaZuji za pfinosné a prdci
doporucuji k obhajobé.

PredloZenou zavérecnou praci hodnotim klasifikaénim stupném C - dobre.
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