Prehled vlastnosti oceli S355J2

Druh oceli

Nelegovana jakostni konstrukéni ocel

TDP

CSN EN 10025-2: 2005

S355J2G4 podle EN 10025: 1990 +A1: 1993; St 52-3 N podle DIN 17100; 11 503 podle CSN

Chemickeé slozeniv % | C max. pro tloustku v mm Mn Si P S N
hmot. <16 >16<40 >40 7 max. max. max. max. max.
(rozbor tavby ) 0,20 0,20 7 0,22 1,60 0,55 0,025 0,025 -
Slozeni hotového 5) 4)
vyrobku 0,23 0,23 0,24 1,70 0,60 0,035 0,035 -

Minimalni mez kluzu R.; MPa pro vyrobky jmenovité tloustky v.mm :

<16 >16<40 >40<63 >63<80 >80<100 >100<150 >150<200 >200<250
355 345 335 325 315 295 285 275
Pevnost v tahu Ry, MPa pro vyrobky jmenovité tloustky v.mm :
23 <100 >100 <150 > 150 < 250
. . 470-630 450-600 450-600
Mechanické vlastnosti — _ — _ 5
pro zkougky Minimalni taznost v % ( Lo = 5.65VS, ) pro vyrobky jmenovité tloustky v mm v ¥ :
v podélném sméru >3<40 >40<63 >63 <100 >100 < 150 > 150 < 250
22 21 20 18 17
Minimalni narazova prace KV (J) pfi - 20° C pro vyrobky jmenovité tloustky v mm %
<150 >150 < 250
27 R 27 o
L Pro vyrobky jmenovité tloustky v mm:
:\:ﬂ;\);lmalnl hodnota <130 >30<40 > 40 <150 > 150 < 250
3)
0,45 0,47 0,497

Technologické vlastnosti

Svafritelnost

Vhodna ke svafovani vSemi obvykle pouzivanymi zplsoby svafovani. S rostouci tloustkou vyrobku a rostouci hodnotou uhlikového
ekvivalentu se zvySuje riziko vyskytu trhlin za studena v oblasti svaru. Je u€elné dbat doporuc€eni, stanovujici podminky pro
svarovani, jak je ku pfikladu uvadi ECSC IC 2 (EN 1011).

Tvareni za tepla

Jsou-li dodané vyrobky dale tvafené za tepla, spliuji uvedené mechanické hodnoty pouze po nasledném normalizacnim zihani.

Tvafitelnost za
studena

Ocel ur¢ena pro tvareni za studena musi byt oznacena pismenem C ( S355J0C ). To se tyka i tazeni za studena.

Y pro profily o jmenovité tloustce nad 100 mm se obsah C stanovi po dohodé.
2 pro profily o jmenovité tioustce nad 100 mm je hodnoty nutno dohodnout
% hodnota uhlikového ekvivalentu CEV, stanovena z rozboru tavby se vypocte podle vzorce :
CEV=C+Mn:6+(CrtMo+V):5+ (Ni+Cu):15
CEV je volitelny poZadavek.
pro jmenovitou tloustku nad 30 mm a pro tvareni za studena je obsah C max. 0,22 % resp. 0,24% v hotovém vyrobku.
je li ocel ur€ena k valcovani za studena je obsah C max. 0,22% resp. 0,24% pro hotovy vyrobek.
prumerna hodnota vypoctena vysledku tfi stanoveni musi splfiovat pfedepsané pozadavky. Jedna hodnota mize byt
niz8i, nez pfedepsana minimalni hodnota za predpokladu, Ze nebude niz8i nez 70% této hodnoty. V opatném pfipadé
se odebiraji ze zkuSebniho vzorku dal$i 3 zkuSebni télesa. Primérna hodnota ze 6 zkou$ek pak nesmi byt nizsi nez
predepsana minimalni hodnota, pficemz 2 vysledky mohou byt niZsi, ale pouze jeden s hodnotou nizsi, nez 70%
predepsane minimalni hodnoty.
pro dlouhé vyrobkyné maximalni hodnota CEV 0,54
pro podélny smér zkouseni




