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Diplomova prace ,,Vliv Mg ¢astic v matrici
organickych natérovych hmot na abrazivni
odolnost povlaku* - Prilohy

Priloha A - ZkousSka v solné mlze (NSS)

Oh




Bc. Miroslav Slovinec 2018/2019




Bc. Miroslav Slovinec 2018/2019

24 h




Bc. Miroslav Slovinec 2018/2019




Bc. Miroslav Slovinec 2018/2019




Bc. Miroslav Slovinec 2018/2019

72




Bc. Miroslav Slovinec 2018/2019




Bc. Miroslav Slovinec 2018/2019

192 h
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360 h
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720 h
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Priloha B — Kondenzacni zkousSka (CH)
Oh
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24 h
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48 h
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480 h
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Priloha C — Machu test
Oh

24 h
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36 h
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Vyhodnoceni
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Priloha D — Odtrhova zkouska
A — Hempadur Multi-strenght 45753

B — Hempadur Multi-strenght GF 35870

&
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C —Viton CP 05
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Priloha E — Mrizkova zkouska, krizovy rez
A — Hempadur Multi-strenght 45753

B — Hempadur Multi-strenght GF 35870
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C - Viton CP 05
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Priloha F — Vyhodnoceni stupné koroze v rezu
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Priloha G — Méreni ubytku tloust’ky
A — Hempadur Multi-strenght 45753

(INTRWRRTI

o § 2000 pm
5 | —
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C - Viton CP 05
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Priloha H — Snimky z konfokalniho mikroskopu
TA2 — Hempadur Multi-strenght 45753

Pozice 1
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Height

- Intensity = -

[Height profile

36.139
pm

5802.498 pm

|No.ResultDistance[um] [Width[pm] |anglef°]
Mt | |2246.208 |2245.944 39.859 |1.017 |
2 | [4633.681 |4633.679 4.577 |0.057 [
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Pozice 2

5800.273pum

185.291um

5800.273um

185.291um
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65535

Height = - Intensity

Height profile

37.883
pm

5800.273 ym

INo.ResultiDistance[um] width[pm] [Height[um] |Angle[°]
™t | |2724.118 2 26 |46.200 |0.972
2 | [4773.819 4773.798 [14.195 lo.170
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TB2 — Hempadur Multi-strenght GF 35870

Pozice 1

203.664pm
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um
38.742

Height

Height profile

38.742
pm

L.

winj6ss 65

5804.003 ym

No. | um] i [Hei |Anglef°] |
15 |4653.985 |4653.604 59.559 10.733 |
2 [2615.110 |2614.922 [31.203 [0.688
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Pozice 2

5798.322um

184.664um

5798.322um

184.664pm
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um
26386

Intensity

5798.322 ym

|No.[ResultiDistance[pm] Width[pm] [Height[um] |Angle[°] |
¥[1 2413.088 |2413.014 18.860 [0.448
2 4289.907 4289.881 14.840 lo.198
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TC2 - Viton CP 05

Pozice 1
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Height

Height profile

19.460
pm

5804.623 um

ultDistance[um] Width[um] Height{pm] lAngle[°]
M1 2357.354 2357.218 25.329 0.616
™|2 ‘1612.600 1612.395 A25.570 0.912
=3 3960.613 3960.613 0.341 0.005
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Pozice 2

5797.578um

184 4550m

5797.578um

184.455um
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Height profile

40.585
pm

-20
-27.018,

Height

Intensity = -

S —

wrlggo°o¢ : [¢]

2018/2019

5797.578 ym

INo. ItDi: i Height[pm] |Angle[°]
il 4800.573 4800.309 50.260 0.
[Fl 2342.247 2341.969 36.085 0.883
1392.828 1392.298 38.431 1581
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TD2 — Viton CP 05 + 5 hm. % Mg (1000 cykl)

Pozice 1

622.833um
11628.959um

622.833um
11628.959um
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Height =

- Intensity = -

Height profile

97.430
pm

11628.959 pm

INo.ResultDistance[pm] Width{um] Height[um] langle[°]
|1 3077.575 3076.591 77.845 1.449
vi[2 5114.559 5113.698 93.829 1.051
W3 8190.304 8190.289 15.985 0.112
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Pozice 2

048um
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Intensity = -

Height profile

120.994

6500  7038.048 ym

INo.ResultiDistance[pm] Width[pm] [Height[um] |Angle[°]
1| 4475.343 4473.763 |118.909 |1.523

Vil 5 137 &
&2 | 3896.972 3896.122 [s1:367 1.19
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TD3 — Viton CP 05 + 5 hm. % Mg (7000 cykli)

Pozice 1

203.848um
5803.435um

203.848um
5803.435um
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Intensity =

Height profile

5803.435 ym

i 1 i i ] langle[°] |
M1 121.507 3519.503 121.507 148.570
[2 10.851 3519.503 10.851 179.259
[=IEN| |6.006 3519.503 |6.006 70.950
3 3207.281 3305.254 115.759 2.006
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Pozice 2

5800.502um

187 592um

5800.502um

187.592um
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Height = - Intensity = -

Height profile

)
[
[
[
[
[
[
[
[
1
[
1
1
1
1

INo.ResultDi: i Height[pm] /Angle[°] |
M1 [3729.254 3727.426 | |1.704 |
2 2839.336 2839.225 25.112 0.507
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TEZ2 - Viton CP 05 + 10 hm. % Mg

Pozice 1
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Height = - Intensity = -

Height profile

170.968
pm

6500  7048.920 ym

No. [Height[pm] lAngle[°]
M1 2659.149 |2658.396 163.303 |1.364
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Pozice 2
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Height = -

Height profile
290.110

6500  7037.367 ym

[No.ResultiDistance[ym] [width[um]
M | 3890.985 |3884.471

Height[pm]
5.053

|angle©]
|22 [3.316
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TF2 - Viton CP 05 + 5 hm. % korund
Poloha 1

1269.690pm

1269.690um




Bc. Miroslav Slovinec

Height profile

210.310,
pm

-50

-82.025,

(X,Y) = (4966,0)

Height

-48.872pm

Intensity = 5684

2018/2019

[e]

oo

wrijs6z oyl

6500

7048.876 ym

ResultD: idth[pm] Height[um] langle[°]
V1 2950.963 2947.762 137.411 2.669
vi|2 3948.305 3945.721 142.831 2.073
™3 4763.840 4761.773 140.295 1.688
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Pozice 2

7038.729um

1250.304um

7038.729um

1250.304pm
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um
167.567

Height = - Intensity = -

Height profile

167.567
pm

-101.49,
6500  7038.729 ym

“2533.815 2580.696 |
[3817.909 [3814.670 |157.229 2.360 [

|Height[pm] |Angle[°] |
2.815
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Priloha | — Technické listy
Hempadur Multi-strength 45753

Udajovy list
HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753

© HEMPEL

Mizké a% stedni teploty 45753: BASE {BAZE) 45755 : CURING AGENT (TUZIDLO) 38750

Popis: HEMPADUR MULTI-STREMGTH 45751/45753 je dvouslofkova, samozakladujici, VYSOCE NanEsiva,
pdmu:h‘ammm wytwzLjici epoxidova naténova hmota, ktera vyivrzuje do korozivedomého a abrazi
ad_:!nel'!l:- natéru. Je aplikovateina standardnim vysocewykonnym bezvaduchovym aplikaénim
ZalDenim

Doporucens pouziti: Jako vysocenanasivy natér na povrchy vystavene abrazi, urcene pro tezke korozni podminky - napr.
rampry., trupy lodi 3 nakladni prostory. lodi_

Jako nater na balasini nadrZe umene_pm olasmi unelﬂdmpenmr preprava teplych chemickych
nakladl a viude tam, kdelepnzad:wm clst:,l Ep-:r:-]dw_u.r naher

Jako vrehni natér tam, kde wzhled konedného naﬁeru neni tak duleity

HEMPADUR MULTI-STREMGHT 45751 je uncen pro teple klimaticke ptd'l'llﬂk‘gl’

HEMPADUR MULTI -STRENGHT 45753 je uréen pro chladne klimaticke podminky - viz. Aplikacni
podminky na druhe strané.

Prowozni teplota Maximalné, pouze za sucha: 140°CI2E84°F

Certifikity | Schvilent:

Ve vodé (bez teplotnihe gradientu): 50°C/122°F

Orstatni kapainy: Kontaktuite HEMPEL

Schwvaleno spolednosti Lioyd's Register of Shipping jako protikonoani naténova hmota.
HEMPADUR MULTI-STREMGTH 45753 Testowano nstitutern Teknologisk Instiut AS, Norsko,
a schvalens pro witni poufiti na petrubi vodnich elekiranen v soulady s predpisem NS 5417,
Spolecnosti Lloyds Register uznan jako natér odoiny abrazi ledem.

Vyhowje smémici EU 200442EC: podkategerie |.

Dostupnost: Soudasti nabidkowého listu. Misini dostupnost proti potwrzeni.
FYZIKALNI ODAJE:

Cisla odstindiodstiny: 12340 1 Seda

Kionetny vazhled: Palo-leskly

Ofgem suSiny, % To:1

Teoreticka wydanost: 4 mAA [160.4 g ft/US gallon] - 200 pmi@ mils
Bod vaplanuti 27 °C [B0.6 °F]

Specicki hmomost: 1.6 kglitr [13.2 Ibs/US gallori]

Doba povrchoveho zaschnutic 2 hod. 20°C

Doba proschnuti: 4 hod. 20°C

Finé wytwrzen: 14 den/dny 10°C/50°F

Obsan VOO 233 gl [1.9 Ibs/US gallon]

APLIKACHI DETAILY:

Lvescharnd iy posodardy o noenibied Sodnoly sode sdreilersot: plecipml frmp HEMPEL

Verze, michané produkty: 45753
Pom&r michani: BASE (BAZE) 45755 : CURING AGENT (TUZIDLO)
BETHD
3 : 1 ohjemové
Metoda aplikace: Bervzduchows stikani
Redidlo (max objem): 08450 (5% (Frostuduite samostatné APLIKACH] INSTRUKCE)
Doba zpracovatelnosti: 1 hod. 20°C
Vielikost Geti rysky: 0.021 - 0.023"
Tlak na trysce 250 bar [3625 psi] {Udaje pro bezvzduchove stfikani jsou doporuéené a mohou byt plizplsobeny)
Cigténi naradi: HEMPEL'S TOOL CLEAMER 20810
Doponudend touifka natérového 200 pm [B mis] viz. POZNAMIKCY na druhé strané
filrr, sucha:
Doporucena tiousfka natéroveho 250 pm [10 mis)
filrri, miokra:

Pretiraci mterval, min:
Pretiraci mterval, max

viz. POZMAMKY na druhé strané
viz. POZMAMICY na druhé strand

Bezpeénost: Pri marniputaci postupujte opatmé. Pfed a b2hem p-nuzm d:-:izu[beusedw bezpednostni instrukce na
ndepk.a:h baleni. seznamte se 5 pokyny v bezpecnostnich Fstech vyrobku firmy HEMPEL a dodrZujte
platné bezpecnosini pledpisy.

Diatum revize: Cervenec 2016 Stranac 142
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Udajovy list

HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753

2018/2019

©) HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACHNI PODMINEY:

FREDCHOZ MATER:
MNASLEDNY MATER-
Poznamby

VOC - Narizeni EU 20044 2EC:

Stabifita odstindlodstinu:
Atmosféricka | provozni teplota:

Aplikatni zafzeni:

Towfka natéroweho Simu | Fedéni:

Curing agent (TuZidlo):
Fietirani:

Poznamka k phetirani:

Nova ocel: Pedivé odstrante olej 3 masmotu vhodnym detergentem. Soli a jingé nedistoty odstranite
odigténim vysokotlakou gistou vodou. Abrazivni ofryskani na minimainé Sa 23: (150 8501-1:2007) s
profilem povrchu odpovidajicim Rugotestu & 3, N2a af N10, nejlépe BNEa af BN10, Keane-Tator
kmmm EGG.'SnEhnIaDhmmw Medim ((5).

Gpraw a udrzba: Pedlivé odstranite olej a mashotu uhudnym detergentem. Sali a ]ne m::stl:lt'_.l
odstrante ofiStenim vysokotakou Sistou vodou. Odstrarite veskerou korozi a uvoinény matesial
abrazivnim otryskanim nebo mechanickym oéisténim. Okraje upravie do ziracena na zdravy a neticruty
povrch. Po mokrém abrazivnim ofryskand oplachnéte powrch Sistou wodeu a nechte oschnout. Opravie
natés na holyeh mistech produkten: stanoweny natér HEMPADUR

PouZjte p-].taetel'dgr muZe-li qﬂkaﬂea u'_.lmmuanl probinat pn teplotach mezi: -10°CH145F - 20°C.
Teplota mmen!amre himaty by méla h‘_-rt nad: 15°C. Manasejs poUzZE Na disty a Mypumm o
teploté nad mrsnym bodem, abyb}bzabmm kondenzaci. V u prostorech zajistéte bEhem
aplikace a zasychani pfiméfenou ventilac, Vytwzovani vyZaduje relativni wihkostmax., B5%.

Zadny nebo dle specifikace.
Zadny nebo dle specifikace. Doporudens kombinaces jsou: HEMPADUR nebo HEMPATHANE

Il Sz I, 5000 |
EDD g

Progukt T3k [E dodan. T % ool regenl
4575312340 733 gl 764 0
Hodnoty VO T [ednodivich odstind najdete v plislusneém bazpednoshim lishu.

Po aplikaci ma tendenci ke Zioutmiti. Toto nebude mrtzal:h]rvlru nahednchepa—clmet

Plimzenou viastnaosti epumdnuj,nch natEni a tedy i bi'u:t-:r'u.rymhkup KFidovani ve venkounim prastedl El

prlz'.rrs.enym tEle:tad'n wets nad'lrinustk mechanickemu pnshozenl a ciflivost k Eﬂ.ﬁl:l:-enl chermikalii.
Doporucujeme anlzltvy-sﬂce l.grhuﬂe bezvzduchows ﬂnm ZafZeni 5 prevndouwyIm pmars

nerpa:la 601 -pnhllznm ateu'euck}mm:yknnﬂn min. 12 Fitrll za minubu.

W zawislosti na Géeiu A oblasti pouzitl muaeb'_ft specrﬁhm jina tloustka natéroveno filmu net [ 3

uvedzna. Tim se zméni wydatnost 3 miFe h:,rw.lrmena doba zasychani a interval mezi natéry. Bézny

rozsah toustEk sucheho natéroveho filmu oo 150-250 prv's-10 mils

Redéni: BEZné se nefedi,

Tuzidlo 83750 je zakalens a rnm:E béhem skladovani Zimavnout. Tyto zmény nemaji viiv na ochranne

viastnosti systemu, aviak miZe to ovlivni odstin smichaného wyrobku,

Pretirac miervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je masimaini pletiraci interval prekroden,

je neshyng zdrenit pro zqstenl pnlnmﬂ:rsu mez n-ater'_.l

Fio wystaveni vivim znedisténého EFEIS'IEdI je nuiné pfed nanasenim dalsiho natéru odistt dokonale

powrch, oplachrutim vysokotlakou Cistou wodou a nechat uschnout.

Matérowa specifikace nahrazuje pretiracl ntervaly uvedens v tabulce.

Prosthed| Almospheric, GEvers
Teplota powrchu: -10°C {14°F) 0°C {32°F) 20°C [65°F)

Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 45h a0d 235h a0d Zh 30d
HEMIPATEX 45h 4% d Z235h 54 h 5h 1zh
HEMPATHANE S4h ard 2Th 13.5d Eh 72d
Prosthed| Parar
HEMIPADUR S4h a0g 2Th a0d Eh 304

bl = Fim s, Eal = g ¥ inil, one = Blbdre, == sty e hodimg, d= dey

Matér musi byt peclivé zkontrolowsn a weskers necistoly 3 masinosta odstranény vhodnou csticl
mietodow.

DInLll;qr maximalni pretiraci interval pro nateryt:,pu HEMPADWUR bude zkracen. pokud bude pfed

pl'e‘trmlm nater dlouhodobé mryslaven_p'lrrﬂ'ru sluneénimu zafeni. P'crlmd]etertn_pretlm interval
prekroten, je nezbytné provest zdrsnéni powrchu pro zajsténi pnlna'utrsu mEZ natery.
Foznamka: HEMFPADUR MULTI-STREMGTH 45752 Pouze pro profesionalni pouziti.
WYDAL: HEMPEL A/5 457EI1Z340
Tanta (dajovy el vy iy wydar dllve
'l'nihﬂri:-lm:lﬁ wi. dick 1 k el atim =, ket s e hrr-l.:n IJ.H-. rp:ﬂ“.—.. nﬂnnllmﬁnl
emdund ¥ ko Lrtajortm st wchiss| i e £a P et apercising def i mjuh et )
'ﬂmbhpnu jiocl el 2 | i mu-:m..;m:}. aipiovand v e VAEHOBECHTI POCMNSLAM el PRODE DODAVKY A SLULE frmy Hempl _.upu....l

'I'[Ib’l’r‘mr‘?]hl.'l'lm.pﬂ:l‘.'“ml1mr*ﬂﬂ_hdlh‘“._’dqwﬂﬂd_hwm Snody, plimad &1 ndmbed
il wyde dosor ulendts, sradesdhc na bedal alrand I A |inde. Virobnl ddeje o bih b

eyl il

a jmjich [ala pupH.Ih-:hm:l

-

Strana: 212
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Hempadur Multi-strength GF 35870
Udajovy list

HEMPADUR MULTI-STRENGTH GF 35870

© HEMPEL

35870 : BASE (BAZE) 35879 : CURING AGENT (TUZIDLO) 8870

Popis:

Doporucens pouziti:

Provozni teplota

Certifikaty | Schvileni:

HEMPADUR MULTI-STRENGTH GF 35870 je aminouym aduktem vytwraujicd, epoidova natérova
hmota vyzhuFena sklenénymi viodkami. Matér je tvrdy, odolny Udens a abrazi. Dobra odolnost mofske
vodg, minerainim algjurmn, a]rhudqm uhlowodikuem, politi berzinerm a p«:ldnbmrr'ru pmd.lkty 'u'hudnjrpm
poustti v plipade brzkého plsobeni vody, protode wyivrzovani bude pokradovat i pod wod

Jako samozskladujic, ug,ea:-mnanasnry naterun::en:.r predeus.lm pro pl:-dwug,ﬁn'm d:nzl ainebo
PO - 5|Ine koroeni pmsh'e-:ll na|:| fikove zm'_.' pristawni pilife, pracovni paluby. Muzs byt pouzit jako
wnitini natér skladovacich nadZi na ropu a fopny olej.

Maximalng, pouze za suchar 140°CI284°F

Ve vodé (bez teplotniho gradientu): B0°CM140°F

Maximalni nejuySEi teplota ve vodé je 80°C.

5p:|le«:nast| Lioyds Regrster uznanjahu nater ndnh_fahlm ledem.

Testowano na nepfrtmrlnstznecrst’qnm latek pro nzklady obili u Newcastle Occupational Health &
Hygiens, Velka Britanie_

Dostupnost: Soudasti nabidkoveho listu. Mistni dostupnost proti potwrzeni.
FYZIKALNI ODAJE:

Cisla odstinliodstiny: 10000/ Cema.

Konedny v=hled: Leskly

Objermn susny, %: 87 =1

Teorsticka vydatnost: 2.5 mffl [100.2 sq.f.0U5 gallon] - 350 pmd'14 mils

Bod vaplanuti: 35 "G [85 °F]

Specicka hmotnost: 1.3 kgflitr [11.1 Ibs/US gallon]

Doba povrchovehe zaschmtic 4 pribizné hodinjy) 20°C

Suchy na dotek: & pribizné hodinfy) 20°C

Finé wytwrzen 7 denddny 20°C

Obsah VOC: 183 g [1.8 lbs/US gallon]

Doba skladovatelnost: 2 roky pro produkt BASE (BAZE) a 2 rok (25 *C) pro CURING AGEMNT od data wroby.

APLIKACHI DETAILY:

L fymolinil iosadanly oo Aormdis Sadnoly sodie sofreillenna’ ofedakd ey HEMPEL

Verze, michané produkty: 33870

Pomér michanic BASE (BAFE) 35870 - CURING AGENT (TUZIDLO) 23370
31 uhfenme

Metoda aplikace: Bezwzduchows stikani

Redido (max objem): 08450 (5%)

Doba zpracovatelnost: 1 hod. 20°C

Velikost Geti trysky: 0.023 - 0027 ~ Reverzibiln tryska

Tlak na 250 bar [3325 psi] (Udae pro bezvaduchové stfikani jsou doporudené a mohou byt plizpiscbeny)

Cisténi naradi: HEMPEL'S TOOL CLEAMER 298610

Doporudena tiousfka natéroveho 250 pm [14 mils]

filrmwe, sucha:

Doponutena toustka natéroveho 400 pm [16 mis]

fil v, reckra:

Pretiraci interval, min:
Fretiraci interval, max

Bezpecnost:

Daturn revize: Rijen 2016

viz. POZNAMICY na druhé strand
viz. POZNAMEKY na druhé strané

Pfi manipulaci postupujie opatmé. Pied a béhem pouiti dodrZujte viechny bezpecnosini instukes na
nalepkach baleni. seznamte se s pokyny v bezpecnostnich Fstech wyrobku firmy HEMPEL a dodrZujie
platné bezpetnosini pfedpisy.
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Udajovy list
HEMPADUR MULTI-STRENGTH GF 35870

© HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHL:

APLIKACHI PODMINEY:

PREDCHOZ] MATER:
MASLEDNY MATER:
Poznamky
Certifikaty | Schvaleni:

Stahidita odstind'odstinu:

Atmosfericka | provaozni teplota:

Aplikace:

Aglikagni zarizeni:

Tloufka natéroveho fmu | fedéni:

Mova ocel: Pedivé cdsirante ciej 3 mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné nedistoty odstrafite
odistEnim wysokotlakou Sistou vodou. Ah—.:lmnl ofryskani téméF na Uroven kil shitiny na Sa 2%

5 profilem povrchu odpovidajicirm Fhﬂ:hesu.l & 3, BM10, Keane-Tator kmu:-al:lnr 3,055 neba 150
komparator, Rowgh Medum (G). Po otryskani poweh pedivé ofistéte od zbgrﬂ-m abraziva a prachu.
(drzha: Peflivd odstrante ol a mastnotu vhodnym detergentern. Soli a_]ne- netistoty odstrante
odistEnim wysokotlakou Sstou vodou. Odstrante veskerou korozi @ usolnény matenal mokrgm nebo
suchym abrazivnim otryskanim nebe mechanickym odisténim. Okraje upravte do ziracena na zdravy a
netknuty powrch. Po mokrém abrazivaim otryskani oplachnéte powrch éistou vedou a nechie oschnout.
Jakmile bude powrch na pohled suchy, opravte natér na holych mistech na pinou tousfku natéroveho
filrrae

Aplikute pmzemclstyaiumy mdlpnheplutenadraﬂmnbﬂdmahynadmhazeh ke kondenzac.
Lze aplikovat a pza;ls.tem teplutam az do mﬂlm-ﬁ . Teplota samome natérove

hmoty by méla byt nad: 155C. Mejepaldw'_rsledlm lze dosahnout pri: 20-30°C/E8-36°F. W uzawrenych
prostorech zajistéte dostateéne vetrani béhem agplikace a schnuti

Zadny. Pokud je poZadovan mezioperatni zakiadni natér, pougijte: HEMPADUR 15520,

Zadny nebo dle specifikace.

Lznani jako natss :-duhy abrazi bedem 5p-:|lemust| Lloyds Register se vatahuje nejen huyl'cﬂm =ik
mlstuwcb? - v souasne dobé e certifikat platny pouze pro natérove hmoty vyrobené v nasledujic
'uymhnlch za'utdech fimy Herrpel HEprEI Painfs Poland, Buk

Swetle odstiny maji tendenc ke Soutnuti, pokud jsou vystavens slunecnimu zafeni a tmavnou, pokud
[50U vystaveny 'l.l']lEﬂkE tepiote.

Phirmzenoy viastnost] epmdnu}m natEni a tedy i tohoto wrobku je Kidovani ve venkownim prostredi a
i 2vySenych tEle:t.adl wetsi nad'ryinustlc mecharickemu pnslmzenl a citlivost k plsobeni chemikalii.
Prodult [ze pl:-mrltp-a-ﬂf hl:-dnadt mmhuwwmml pi 20 °C. ".'g,mzmmru I:udep-nhmwz pod
vodou. Pledéasné ponofeni mi2e zpisobit urfitou zménu odstiru. Tim nejsou ovimény ochranné
vlastnost produlchy.

Etandardni bezveduchové vysoce nanasive sfikaci zafizeni:

Doporudeny plevodovy pomér Serpadia: minimalng 45:1

ykon Zerpadla; 12 Firyimin (ieonsticky)

Hadice stfikaciho zafizeni: max. 15 metrl, unru'mprumerﬂ.'ﬂ" max. 3 metry, 'I.I'I'1I‘l:I'I'IIpI'LIr'I'IE'|'|':4'
Pokud je nezhyine pl:-LzrtdEls.l hadice stiikaciho zafizeni, .Je mioEné plidat a2 do: 50 metrl { 150 stop.
Jetebazqmm 'mtmn:erpadla P'OmE'l']E trebaz.rysrt nafd:a.

VEtsi welikost sirikacich trysek vyZaduji take cerpado s vyS5im vykonem. Doporstujeme pouZit
reveszni trysku.

Je tebavmmﬁrtr vyrowniavaci nadmea hormi fitr.

W zavislosti na Béedu a oblasti pougiti nwzeh'_rt 5pe1::rﬁhm;lﬂ jina Houstka natéroveho filmu nez E
wvedsna. Tim s& zmeéni wydatnost a mige hﬁadmnem dnbaasym.anl a intereal mezi natéry. BéZny
rozsah tousték suchého natdroweho filmu oo 350-500 micrond 14-20 mils

Pretirani: Pfetiraci intervaly pro naposledy uvedens podminky: Pokud je maximaini pfetiraci intenval plekroden,
pnub‘ymepwrmzuj'snnmza'ﬂeml:-nlnawsummry
Fio wystaven wivim znedisténého fredi, je nuiné pred nanasenim dalsiho natéru oistt dokonale
powrch, oplachnutim wysokotakou Sistou wedou a nechat uschnout.
Matérova specifikace nahwamuje prefiraci intervaly uvedens v tabulce.
Prostted| AtmosTaricksa, stfedn|
Tepiota povrchus 10" (50°F) 20°C [58°F) 30°C [36°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 15h 150 d Eh &0d 3h 304
HEMPATHANE i0h 25d 4hn i0d 2h =5d
Prostfted] Pamar
HEMPADUR 40h 75d 16h | 30d | Bh 15d
MR = fasm s, Exl =0 g L, hione = By, = = Faly, b= hodig, @ s dey
Poznamka HEMPADUR MULTI-STRENGTH GF 33870 Pouze pro profesionalni pouiti.
WYDAL: HEMPEL A'S 3587018090
Tanta Udajovy sl vk By wydand dlive
Wyieiiiand, deflnion & rotaak - vie & K [EYiE] i, Ky o -*’-.I-n‘:-l.r_r_l..udq lp:lﬂn,nﬂlnrilmd-d
-d-ibmbil-v-ﬁnﬁhmlu Y em i r-bu """ h koo Jmjuzi phy
i IE 1 lrmnlhgll
Vireiey faou dods - ! m}. - 4 uMMMPmmpmmmumaMMHymmmmm
ﬂ-bn‘duhﬂnﬁ:l]hl.'l'[mhl, 4 lhﬂmwﬂumﬂﬂmhnﬂ[ﬁiﬂ ou bzl
m“ﬂhﬂwmﬁdnmlﬁﬁﬂhmﬂﬂﬁ R p—T a jmlich ralm f o
sl
Diaturn revize: Rijen 2016 Strana 22
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Technical Data Sheet

Popis:

Vrchn dveaslofcovy pelyurstaneyy email

Pouiiti:

Vrchm dvouslozkowy email do téfkeho korozmthe prostfedi Ma
vybemou mechanickou a chemickou odelnost. Odelava ropomym latkam,
olejim a tukim, meyiens vikkost, roztokim Fadénych kyselin a loaknl.
Wejrvhodndii lze aplikovat sfilkanim. Natirat a valefkovat se doporafuji
spie jen mensi plochy. Cwcelove podklady je mumo opatit vhodoym
zakladnim natérem. Vhedne zakladni a mezivistve natéry jsou napt. ZG
11,ZG 13, ZG 16, ZG 17, ZG 18, ZG 19, PG 13 nsho EKG 09, KG 13,
EG 15

Odstiny:

RAL  VIT ostatni dle dohody
Hustota: [C5M EN 150 2811-1)

harva 123 gem' mdEdle 102 gom’

redidie 088 gem'  cmis” 1.1 g/em’

* pentukenn ¥ reedents pomin o afeding as v lokoyveu dobua Sk
Sugina: (€SN EM IS0 3251 a 23811)

Description:

PD 53 & a two-component polyarsthane enamel pamt.

Usage:

Fmizhing coat in ssvere comosive ammospheric enviromment. Wery hizh
machinical and chemical resistance. It iz resistant against petroleum
substances, oils and grease. mcreased humidity, dilube acid and alkali
solutsons. For the highest performance use amrless spraying For small
areas use 2 brush or roller. Om steel surfaces it is necessay to apply an
ApPIOpTRAte priming coat. Appropriate priming and infermediate coats:
ZG1LZG13, ZG 16, ZG 17, ZG 18, 26 19, PG 13 nebo EG 09, EG 13,
KEG 135

Colours:

EAL VIT others by reguest
Specific gravity: [CSM EN 150 2811-1)

paint 123 gom”  hardemer 1,02 giom’

thinner (088 gom®  mixture* 21 giom’

* imdicater] miving ratic, Slhosd - oulllew Bme: Gy
Solids: (CSM EN 150 3251 a 23811)

barva  tofdls sImés smis + Tedidla” paint  hardener miwhare — mivfurs + thinmer*

bmptnosni 62% 58% % 6% by weight 62% 58% 62% 61%
ohjemova 47% 51% 485 7% by vehume % 51% 48% 47%
* pmilubon v resdente pomtn o mifeding as v lokoveu dobu S0k * idicate] sivng i, Sluled - aulllerw Bme S8
Pomér tuZeni: Mixing ratio:
hmtnosmé I tufdlem PH 03 by weight 1w -1 hardener DH 93
ohjemové 2 1 taiidlem DH 83 by velume 2 -1 hardener DH 23
Teoreticka vydatnost: (C5N EM 150 23811) Theoretical spreading rate: (C5M EM 150 23811)

nafuFeno a nafedéno na vytakovow dobu 60s mived and diluted - outflow time: Gls
pii 40 ymDFT | 9.6 m'kg 118 o Titma 104 g’ 40 ymDFT | 0.6 m'ikg 118 mliter | 104 gm®
pii 80 ymDFT | 438 m'kg 5.0 i | 209 g’ 80 umDFT | 48 m'kg 5.0 militer | 209 gm®
Wa 20 pes DFT nutno aphkowat £5 pm nafedéné mamuFens barvy. To reack 41 microns DFT apply 25 mirrons WET (diluted. mived)

Prakricka vydamost zavis! na metodé nanadeni podninkach pfi aphkaci,
tvar a drsnosti natanshe povrch.

Practical spreading rate depends on application method and conditions,
shape and roughness of the surface

Zasychani: [C5M 673052) Drying: (C5N 673052)

flonirka 120 jpm WET. proti prachn | na dotek | na manipulaci | (120 pm WET, temperarurs: | suface dry to touch | to manipulation
teplota 23 = 1°C, relativai e st 3 slagesia 5 13 = I°C, relative degeme | deypme 3 degpme 5
vzdnina vikkost 30 = 3%, 15-35 5-6 16-17 humidity: 50 .= 5%, 15-35 5-6 16-17
vizkazita 60 mimut hodin bodin viscosiry: £z mimuies hours bours

Doba zasychaml a pietrafelnesti sidné zawisl ma mokre tleustce
nanesenehe filmu, teploté, vlkkost, viméné veduchn a odstim.

Drying and recoatability time strongly depend oo wet flm thickness,
temperanre, homidity, ventilation and paint colour.

r.lil-"_lr r)
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Doba zpracovatelnosti: (CSH EN 150 9514)

Pot life: (C5M EM 150 9514)

teplata 23 = 2°C, relativid ved,
vihkaost 30 = 3%, viskozta G0s

3 hodin

temperatare; 13 = 2°C, relative 3 hours

hemsdity- 30 = 5%, viscosity: 605

Diobu zpraconatelnosti viTazne owliviuje teplota. P teplotach mezi 30-
40°C mize byt az polovicn:, naopek pri teplotach 3-10°C i pekelikrat
del51.

Odstin: Stupen lesku: Kryvost:

viskozita 605 €SN 150 2813 CSM EN 150 2814
RAL 2016 S1GU g 60° B7%  pfi 120 pm WEFT
RAL 1021 20 G po 50° 75%  pfi 120 pm WFT
RAL 3020 3B GU po 50° 68%  pfi 120 pm WFT
RAL 5010 24 G pri 60° 08%  pfi 120 pm WFT
RAL 8005 47 GU p 60° 0B%  pfi 120 um WFT
Dodavatelska viskozita:

Tixetropnd kapalina nemeTitelna 150 wytokowymi poharky.
Doporutené Fedéni: [C5N 673032)

Paot life strongly depends on the paint temperatune. At femperatones of 30-
40°C it can be balf af temperatures of 3-10°C i can be several fimes
lomger.

Colour: Gloss: Opacity:

viscosity 60z CSN 150 2813 C5M EN 150 2814
FAL 2016 31 GU &0° 7% 120 g WET
FAL 1021 40GU &0 5% 120 pm WET
FAL 3020 BGU &0 8% 120 pm WET
FAL 5010 44GU &0° AF% 120 g WET
FAL 2003 47T GU &0 8% 120 pm WET
Supply viscosity:

Thizemopic hquid nnmeasurable by 150 ootflow cup type viscometer.
Recommended thinning: [C5M 673032)

e ra———— T len i iy g [
vl ok S | vl ok 04 e Eane Sl cnslilines lEms S0s

fedidio PTO3 PTO3 PT03 hinner PTO3 PT 03 PT 03

hmomostmE 1% ] [ [e— 1 0

objemove 1% e porteby 0% by volume 1% s neaded e

Stékavost: [CSH EM 150 16862)

Sagging: [CSN EN 150 16862)

teplota 23 = 2°C, relativid vzd. vibkest 30 = 5%, viskozita §0s

temperature: 13 = 1°C, relative humidity: 30 = 5%, viscosity: §0s

matufeno a nafedéno na viskezin 505 I pesteka 250 um WFT

mixed and diloted - outfow tme: &s |n-:'=-!..!in,5 250 pm WFT

MfiZkova houska: (C5M EM 150 2409)

il EAL®16 RAL 1021 EAL 3020 EALS0I0 RAL D005
st 1 a LI ] 0 i}
Podminky nanaseni:

Povrch must byt suchy, Teploa okolmbo vzducha, povrcha a barvy
mesma klespout béhem manafent a suSemt pod <3°C. Relativin vaduSoa
vibkost pesmi pfesahmout 80%. Tepleta natimamebo povichu musi byt
alespedt 3°C nad taplotou rosneho bodu.

Preduprava povrchu:

Vhodoym zpischem odstrante olej, mastoofu, seli a mecistety pedle
postupd uwedenych v S5 EN 150 120444

Dgeloyé povrchy: Abrazivné otryskejte na stupef Hstory Sa 234 dle E5N
EN IS0 3501-1. Pokud pelze otryskat provedte rofml mebo strojm
pEiftin minimdlng w2 stupef 513 dle CSN EN IS0 2501-1. Poté naneste
doparateny zakladn natér v pledepsans tloustce.

Cross-cut test: [CSM EN IS0 2409)

Do EALS016 EAL 1021 EAL3020 RAL 10 EAL 003
deg ] 0 ] ] a ]
Application conditions:

The surface mst be dry. The air, surface and paint temperanme cannet
decrease below +3°C during applicaden and drying. Belartive bumidiry
caonot exceed 30%. The surface temrepatore muost be at least 3°C above
the dew point.

Surface preparation:

Femeve oil, preaze, salf and other contamination from the surface with a
cnitahle detergent according to C5N EN IS0 129444

Seeel surfaces: Abrazive blast-cleaning to Sa 11, alematively mamual or
machanical cleaning to min. 5t 3 comesponding o CSH EN IS0 8501-1.
Then apply an appropriate primmg coat m the indicated flm tickness.
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Poginkevane povichy: K zajistén: poZadovane drsnost peuzije metodu
abrazivniho ometend (sweeping) napf. kfemifitym piskem. Pokud nelzs
ot metodu pouit, zdrenéte povrch matné nebo alsspen enmyite vhodnym
piipravkem. Farové pozinkované posrchy = deporufuji  nejprve
~popriEit” hodné natedénon barven.

Hlinikove povnchv; K zajistén1 pozadovane drsmesti pouZijie metodu
ometznl (sweeping) mekovovym abrazivem Pokud pslze tato metodu
pouZit, zdrspéte povich mfné nebo alespon omyjte vhodnym plipravikem.

Poyrchy jif epatfens nitérem: Vhodnym Sisticim prosdedkem odstrafite
olej a masmom, povrch lehee zdmnéte prebrousenims. Opravee porachy
patéru doperudenou zakladni barveu. Dodriujte kempatibilita starveh a
povych natérovych hmat.

Zplsoby nandieni:

Vysokotlabym stikamim  (amless), vwzduchovvm stikamim  nebo
Stétcemvaleckem P aplikaci vysokotlakym stikanim poudijie rysky &
0.011" - 0.021", tlak 120 - 180 bar, uhel stikani prizpisebte tvara
stikansho povrchu. P aplikac veduchowym sikanim peafijte trysky
1,5 - 2 mm, tlak 3 - 4 bar. PH aplikaci itétcemvalsckem pouijte vhodny
ovp vehledem ke slogeni natéronve hmoty.

a2

'\-"-rh'l:l

e
Exe

1 -'r\":ip

\
(e}

j:‘f"'-'%,

Galvanized surfaces: For reaching the required rowmghness use the
sweeping method. e g using silica sand, alternatively mechanical sanding.
Ap leazt clean the surface with a suftable detergent. It is recommended to
apply a dibuted exira first coat on ot gahanized sorfaces.

Alminium surfaces: For reaching the required rooghness use the
sweeping method by a noo-metallic abrasive, altemarively mechanical
sanding. Af least clean the surface with suitable detergent.

Previously paipted surfaces Pemowe oil grease, salt and other
contamination fom the surface with a suitable deterzent. sanding of the
surface recommended Fepair all damaze to the coating with an
mnficorTosive primer. Obssrve the compatibility of preceding and
subsequent coats.

Application method:

Ev airless spraying. spraying or broshiroller For airless spraying wse the
nozzle orifice of @ 0.011" - 0.021", nozzle pressure: 120 - 120 bar, adst
the anzle of application to the shape of the surface. For spraying use the
nozzle orifice of 1.5 - I mm nozzle preszae: 3 -4 bar. For application by
brosh/roller selsct appropriate equipment according to the paint rype and
viscosiy.

)
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Skladovatelnost: Shelflim_!: . _
48 mbsicfl v origindlnim neotevfensm haleni pi teplotd +5°C a3 <255 ﬁﬁ'ﬂff: in the ongnal unepened packaging af temperatures batieen +37C
Baleni: Packaging:

08kz 3k 10kg 25kg 250k 1000kg 0.8 ke kg I0kz 25kz 250kz 1000kg
Baleni baze 0100: Packaging (tinting bases) 0100:

08kz 3k 10kg 25kg 250k 1000kg 0.8 ke ik I0kz 25k 250ke 1000 ke
Baleni baze DO0D: Packaging (tinting bases) 0000:

07kz 25k Skx 20kg 250kg 1000 ks 07k 25kx  Skz 20ks  250kz 1000 ks
Poznamky: Hotes:

DFT - tlouttka suchsho filna
WEFT - tlouska mokreho filmu

DFT - dry film thickness
WEFT - wet film thicknsss

Informace uvedene v iombo technickem Esta se opirajl o nase nejlepil Al information given in this techmical data shest are based o our best
malost, podlozend vysledky laboratormich tesrl a praktickymd  knowledge, laboratory test results and practical experience to the date
Ziusencsimi k dafu nize uvedenémn Nicmené vzhledem ke skufetnosti, specified below. According to the fact that the conditons of the product
Te wyrobek je wétfinou pouvan v podmunkach pume ramer mafl  use are out of our control, we cam only puarantes the product guality
koniroly, nemiZsme radit za mic jinshe nef za kvalitu wyrobka jako  ifself We resarve the right to change above specified information without
rakoveho. Vyhmzojeme si prave na zména vwis uwvedenych informaci bez  prior motice. Always raquest the actnal version of the product data shest
predchozbo upezornéni. Vyiadejte si vady akmialni werm technicksho As a preducer we cannot be responsible for damage amising fom the uss
listn Jako wvyrobce nemiirems zodpovidar za Ekody zplsobeme  of the products witheur following shove recommended instractions ar for

pouEvanim vyTobkn v rozporu s nadimi pokyoy nebe pouditim pro  improper purposes.
pevhodné uisly.
CRTIFA:
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Viton ZG 13

viton

mhmupm.nmw Ma vibomou phlsavost, antikorooni, chemickou 2 mechansckou odolnost.
Odoliva P ropnym Mtkim, olejém, tukdm, alkobole, Cisticim peosttodkim, roztokim zfodénych kysclm a zésad.
Aplikuje s ym airless nebo vaduchovim stfikinim, ddecems, vileckem. Nasledné vechni barvy PE 33, PE 73, PE 84, ZE
53, KD 53, 54 kze setikat j22 po 30 minutdch. Pro dosaeni vyddi tvrdosti, rychlejiiho proschauti a hladiiho povrchu nebo ph
-Maih&m’ﬁbtkendopm&qmnpﬁkmnmhdhuplam

MHIMlMI’ DINENISOI’N‘-G Jivomost H pro prosttedi C4, Instinat flir K ionsschutz Dresden GmbH
Protokol o Zoudce odolnosts v bydraulickém olegi phi 300C, SYNPO as.

sro-«wywmm.mwm@mrmummvwm-.;p

P40 g DFY X mdky 12,9 m2lara 1142 gm2

P80 e DFT dAmdkg 6.4 md lary 2253 g'md
Na 40 pm DFT pano splikovit 77 jm setedéné barvy. Prakickd vydamost zhvisl na metodé nanddent, podminkich ph aplikaci,
tvary & drsnosti natieaného povrchu.
VITON s.1.0. maobil: «42(0) 724 580 404
Trida Cs.armidy 167 tel: +42(0) 381 581 022
391 81 Vesell nad Lulnicl objednavky@viton.cz
Ceskd republika www, viton.cz
Vydino: 1.11.2016 Strénka 123
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viton ZG 1 3

Zasychani: (ESN 673052)

" . ] P, ol . .
120 _E.InT: :HJH‘I“&I;E' 5-|_1-:‘_'i'°.,, proti prachu (soaped | na dodek |shepeh 3) ra manspulaci {stupen 4§

naiufeno a nafedénoe na visbori )
fills, IS0¥ viiok. poh. fimm 15 mimi G0 minui 2 hodiny

Dwha rasychini a pietimicinost slnd révisi na mokeé thoust'ce nanesencho filmuw, ieplosd, vihkosti, vyménd viduchu & odstina.
Pl mmidtoval & métit e naneseny film po 7 doech, laborstome lestovat po § rydnech zssychini ph vwie wvedenych podminkbch

Doba zpracovatelnosti: (ESN EN IS0 9514)

4 hosd., pi teplotd 23 & 250, nahcteno & nafedénn no viskeesiu 6ls, 150 viok. poh. Gomm

Db rpracovaielsosti viraené avliviiage teplota. PH vysokieh ieplotdch nuide bt ak pobovicni, naopak pfi mizkgch eplosich i
b liloridn deldi.

Lesk: (CSN 150 2813)

Mat, pesp. 10 GU, pod dhlem 60°, nabcteno & nafedéng na viskeowu &ls, 150 vinok. pob. Gonm

Dodavatelska viskozita:
Tixotropni kapalina neméFiielnd 150 viokoyymi pohdrdey.

Doporuéené fedéni: (CSN 673032)

airless drer vilalek
tedid ZT 03 2104
hmotnosing 9y 11 %
thﬁ'uA'E 16 % 15 %

Stékavost: (ESN EN 150 16862)

teplota 213 & 2°C, relatvni vedulng vihkest 50 & 5%

natudens & nofedne ns viskoring s, S0 vk, paod. femm I_ mesithd 230 pm WFT

Podminky nandieni:

Povrch misi bt suchy. Teplots okolalba vduchu, povechu o Barvy nesmi klesnoul bhem nanddend o sulend pod +5°C, Relstivai
waduknd vihkest nesmi presthnout §0% Teplota natirancho povrcha masl byt alespon 1°C nad 1eplolou osnsdéla boda

Pieddprava povrchu:

Whadngm epischem cdsiraile clel, masinobu, soli a netisty podle postupd uvedengeh v CSH EN 50 12044-4. Pousipe vysoce
itenny chologicky Sisticl pHpravek CL 07

D elové poarchy: Abrazivid airyskejie na uuluﬁ Listaty Sa 21 dle CSM EN IS0 B500-1. Pobud nelee obryskal provede neéni mebo
wtrajnl odiditnl mininsibng na soupah 5103 dle CSN EN B 85001

Mererove povrchy: Proved s nadml nebo strognl sdmndal & povich emype ehobogickym Qisticem phgravikem CL 07

Pozinkovanté povrchy: K mjdiéni poladovand drincsti poukijie metodu abmzivaiho emetend (sweeping, ktemicirym plskem.
Pokued nelee e melsb poudie, sdendte povrch riené nebo alespod omyjle vhodsym plipravkem, Sarove posnkovend a
metalizovand povechy s dopornelgl segprve Jpopridic™ hidnd nafedénos harvou
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Hhindkové povrchy: K zagisténi podadovand dranosti poutijte metodu ometesi (sweeping) nekovovym abrazivem. Pokud nelze tuto
metodu poudit, 2desndte povich ruéné nebo alespot omyjte vhodnym ptipravkem.

Povrchy ji opatfené niérem: V pripade, ¢ nenl znam typ startho natéru, avéhe nepprve testem vzigemnou snidenlivost. Redidlem
neba Cisticim ptipravkem CL 07 odstrafte olej a mastnotu, povich Jehoe adrsnéte pfebroutenim. Na malé Sasts aplikupte natulenou a
natedénow nitéroveu hmotu, Pokud nedojde do 30 misat ke zkmbaceni povrchu, adtéy poté zoela vytvrdne a je philnavy, mise byt
nitdrovd hmota poulita na renovaci. Dodriupe kompatibiditn stardch a8 movich ndtdrovich hmot, pokud nepeovidinte test
snidenlivosti,

Minerilni povrchy: Podkiad je theba zbavit nedistot, mastnych skvm, phipadné phebrousit ncho otryskat, Nasledné se odstrund prach
zametenim nebo odsitim. V ptipadd vysoce namdbanych ploch je nutno predem vyzkoudet, jesth je povrchovi peynost mineriiniho
podklada dostatecnd. Dodriwjte kompatibilitu starych & novich natérovych hmet v pripadé renovaci j matissnych povrchi nebo
wmvnjmm

Scﬂl(.-:ipimlc. uux. vileeck. Ph stfikinim poute 0 0.011° - 0.021%, thak 120 - 1KD bar,
sttikinl phzphsobte rvaru stfikaného povichu, Ph aplikacs vaduchovim sttildnim poudsjte wysky 1.5 « 2 mum, tlak 3 - 4 bar P1i
aplikaci Sdtcom/valedkens powsjte vhodny typ vehledem ke slodenl ndtérové hmoty.

Vyrobek uchoviveste v ongendlinim oecteviendm baleni ph teploed «5°C a2 +25°C.

44 misicis ode doc vyroby

06:3.12; 24
-fS-um- GU-u
WIT - thowtka mokrého filmuHS - vysokd sukina KU « Krebsova jednotka viskozity

Informace uvedend v tomto technsckém listu se oplrjl o nade nejlepdi malosts, podiodend visledky laboestormich testl a praktickyms
zhudenostms k duty nide uvedendmu. Nicnséné vzhledem ke skutednosts, 2e virobek jo vétdinou poudivin v podminkich mimo rimes
nadi kontroly, nemdleme rucit za nic jindbo ned za kvalit vyrobku jako takovébo. Jako vivobee nemileme zodpovidat 2 tkody
zpdsobend poudiviném vyrobku v rozporu s nadin pokyny nebo pouitim pro sevhodne Glely. Vyhmzujeme si prive na zmdnu viie
uvedenich mformaci bez predehoriho upozoménd, Vyzidejte st vady aknsiinl verzi technického latu. Tento techmicky bist nahearuje
viechny dtive vidané, Platsost Gdajd sde uvedenyeh bude po pétl letech od vyddanl sutomatcky ukondens.
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