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Téma disertacni prdace: Verifikace simulace vstrikovdni voskovych modelii

Ing. Irena Kubelkovd byla dne 1.10.2011 pfijata do prezenéni formy doktorského studijniho programu
Strojni inZenyrstvi pod vedenim doc. Ing. Milana Némce, CSc., pod jehoZz vedenim uUspésné slozila
statni doktorskou zkousku dne 21.12.2015. S ohledem na zaméreni prace pozadal z dGvodl zaméreni
na simulace doc. Némec v r. 2018 o zménu skolitele a novym skolitelem se stal doc. Ing. Ales Herman,
Ph.D. Béhem studia plnila Ing. Irena Kubelkova své povinnosti velmi aktivné, zodpovédné a bez
vétsich problém(. Velmi aktivné se podilela i na pedagogické praxi jak v zakladnim Bc. studiu, tak i ve
specializovanych predmétech navazujiciho magisterského studijniho programu.

Ve své vyzkumné cinnosti se Ing. Irena Kubelkovd zabyvala dvéma sméry — technologii liti na
vytavitelny model a problematikou slévarenskych formovacich smési. Aktivné se zapojila do projektu
MPO programu TRIO skolitele doc. Ing. AleSe Hermana, Ph.D. s ndzvem Vyzkum zvySeni tvarové
presnosti voskovych modelll pro odlitky lopatek turbodmychadel a stacionarnich plynovych turbin,
ev. €. projektu FV10105 z jehoz vysledk( vznikla i jeji disertaéni prace.

Disertacni prace dopliiuje a rozsifuje stavajici vyzkum v oblasti zvySovani presnosti odlitk( litych
metodou vytavitelného modelu. Hlavni pfinos této prace je ve stanoveni metodiky zkouseni
materialovych vlastnosti voskovych smési jako vstupnich hodnot do simulacnich software pro
vstrikovani plastl — tzn., Ze vlastnosti voskd jsou zde zjistény pro viskoelasticky model Feseni
deformaci. S ohledem na mnozstvi vstupnich dat do viskoelastického modelu se jednd o velice
experimentalni praci, kde byla provedena fada experimentl pro ziskani viskoelastickych dat. Z
pohledu aplikace do software CADMould se jednd o problematiku, kterd vtomto software jesté
nebyla celosvétoveé fesena.

Doktorandka prokazala pti feseni problematiky disertacni prace vysoké teoretické znalosti, logické
mysleni, schopnost samostatné prdace pfi vyzkumu i ndvrhu metodiky ziskavani viskoelastickych dat,
schopnost naplanovani a spravného vyhodnocovani experimentli — tedy schopnost samostatné
védecké prace.

Ing. Irena Kubelkova je autorem ci spoluautorem 16 vysledkd vztahujicich se k tématu disertacni
prace, z toho pak 4 vysledky publikovany v databazi Scopus a 1 vysledek v databazi Web of Science.
Béhem studia byla konzultantkou dvou Uspésné obhajenych bakalarskych praci. S tim, Ze v tisku jsou
dalsi prispévky do Scopus i WoS

Hlavni vysledky prace jsou publikovany v téchto publikacich:
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DIAGNOSTIC IN INVESTMENT CASTING PROCESS. In: 28 TH DAAAM INTERNATIONAL
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5. KUBELKOVA, I. a A. HERMAN. Test Methods for Investment Casting Filled Wax. In:
KUDLACEK, J., M. PAKOSTA a J. CERVENY, eds. Book of Proceeding from Conference
Technological Forum 2017. Technological forum 2017, Spindleréiv Mlyn, 2017-06-27/2017-
06-29. Jaromér: Ing. Jan Kudlacek, 2017. s. 204-210. ISBN 978-80-87583-22-7.

Ing. Irena Kubelkovd se béhem své price etablovala jako specialista na vlastnosti a zkouseni
voskovych smési a problematiku simulace vstfikovani plastd. Ke své praci pfistupovala velmi
zodpovédné a se zdjmem o véc prichazela s novymi naméty pro feseni naplné disertacni prace. Ji
sepsana disertacni prace prinasi fadu teoretickych a soucasné prakticky vyuzitelnych poznatkl a je i
velmi cennym zdrojem pro dalsi navazujici vyzkum v daném oboru.

Jako skolitel doporucuji disertacni praci ing. Ireny Kubelkové k obhajobé a po Uspésné obhajobé
prace udéleni akademického titulu doktor (Ph.D.).

V Praze dne 6.3.2019

Doc. Ing. Ales Herman, Ph.D.
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