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Diplomant Bc. Matéj PeSice se ve své diplomové praci vénuje problematice identifikace parametr(
pro ovlivnéni pfesnosti a produktivity obrabéni ve vazbé CAM — fidici systém. Diplomova prace je
stru¢né, ale pfehledné rozdélena do Ctyf hlavnich kapitol v€etné uvodu a zavéru, pficemz logicky
navazuje rozdéleni na pfisludné podkapitoly. Po uvodni kapitole, kde student ustanovuje i cil prace
nasleduje kapitola vénovana reSersi vlivli na pfesnost obrabéni v ramci souasného stavu feSeni
v fetézci CAD-CAM-CNC. Zahrnuty jsou vlivy pfi tvorbé 3D modelu obrabéného dilce a
pfenositelnosti formatu, dale vliv na drovni CAM systém, ale velka ¢ast je také vénovana Fidicim
systémim a uvedeny jsou i pfiklady feSeni z vyzkumu v této problematice a uvedeny jsou také
zastupci testovacich dilct pro ovéfovani pifesnosti obrabéni. Zavérem reSerSe je uvedeno struéné
zhodnoceni vlivd na pfesnost a produktivitu pfi obrabéni, které by vSak mohlo byt vice konkrétngji
zameéfeno jako podklad pro viastni feSeni. Prace je nasledné zaméfena na vlastni feSeni, konkrétné
na navrh vlastni testovaci tvarové plochy, obsahujici rizné pfechody na Urovni geometrie a spojitosti
ploch. Dale se diplomant vénuje navrhu vlastniho podplrného SW nastroje slouziciho pro analyzu
sledovanych parametrt, kterymi jsou zejména pomérné pfirlstky rychlosti v dil€ich strojnich osach,
aktualni kfivost a délka drahy, které jsou sledovany v dil€ich krocich drahy nastroje. Diplomant
provedl nastaveni drah nastroje jak v systému SolidCAM, tak v Siemens NX a v obou téchto
systémech nastavoval hodnoty parametrd (tolerance drahy, smér drahy, uhel vie€eni &i naklopeni
nastroje), na zakladé kterych byly pocitany drahy nastroje. DalSim krokem vlastniho feSeni bylo
navrzeni experimentu testovani pfimo na CNC stroji. K tomuto ucelu byl zvolen stroj MAS SP430
s F.s.Sinumerik 840D, ze kterého byla interpolovana data odeclitana prostfednictvim funkce
Servotrace tohoto f.s. Analyzovana byla charakteristika posuvové rychlosti a pfesnost polohovani
v pribéhu kazdé drahy nastroje, pfi€emz prostifednictvi Fidiciho systému bylo voleno riizné nastaveni
pfesnosti interpolatoru pomoci cyklu 832 a nastaveni funkce Lookahead. Vysledkem provedeného
experimentu na stroji a analyze parametrt provadéné pomoci vlastniho SW je mnozstvi zjisténych
prabéhu, které nelze porovnavat pfimo, ale Ize je porovnavat nepfimo — hledat souvislosti. Bylo
prokazano, ze pfi zvolené uUzké toleranci nastaveni interpolatoru f.s. lze shledat velkou
pravdépodobnost shody v predikovanych pribézich zmén rychlosti v pribéhu drahy nastroje.
Vyhodnocenim naméfenych hodnot strojnich ¢asll a pfesnosti obrabéni byly stanoveny miry jejich
ovlivnéni jednotlivymi sledovanymi parametry nastaveni v CAM a v F.s. Byl potvrzen velky vliv
nastaveni tolerance drahy nastroje v CAM, pfi¢emz ovlivnéni zplUsobuje i mala zména této tolerance,
ale byla zjisténa skutecnost, Ze velky vliv na pfesnost polohovani ma smér drahy néastroje a pfi
nastavené uzké toleranci drahy nastroje ma velky vliv na €as obrabéni uhel vleCeni nastroje.
Vysledky prace Ize pouzit jak pro rozsifeni know-how technologt pro smysluplné Upravy nastaveni
drah nastroje, tak pro dalSi vyzkumny proces — navazujici optimalizace rozlozeni bodl drahy pro
dosazeni lepSich pribéhl posuvoveé rychlosti a tedy ¢asl obrabéni. Diplomova prace je prehledna,
text je doplnén fadou doprovodnych grafu i obrazkld a odkazl na pouzitou literaturu. V praci vSak
Ize nalézt ob&asné preklepy, & drobné gramatické chyby. Diplomant postup zpracovani diplomové
prace pravidelné konzultoval, avSak na za€atku zpracovani prace doslo k urcité prodlevé zpracovani,
coz mélo vliv na dalSi postup a zpracovani. Praktické ovéreni vystup( bylo provedeno testovanim na
stroji na drovni analyzy dat zfFidiciho systému. Zadané cile diplomové prace byly spinéné.
PfedloZenou zavére€nou praci hodnotim klasifikacnim stupném A — vyborné.
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