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Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITERIi

Zadani primérné narocné

Hodnoceni ndrocnosti zadadni zavérecné prdce.

Cilem prace bylo uréeni mechanickych vlastnosti materialu tisknutého metodou LS a nasledné porovnani vysledk(
ziskanych z rGznych zatizeni mezi sebou. Pro splnéni cil(l tak bylo tfeba komplexné prostudovat problematiku 3D tisku a
metody vyhodnocovani mechanickych vlastnosti, které nasledovala prakticka realizace.

Splnéni zadani spinéno

Posudte, zda predloZend zdvérecnd prdce splriuje zaddni. V komentdri pripadné uvedte body zadadni, které nebyly zcela
splnény, nebo zda je prdce oproti zaddni rozsifena. Nebylo-li zaddni zcela spInéno, pokuste se posoudit zdvaZnost, dopady a
pfipadné i priciny jednotlivych nedostatkd.

Zadani bylo splnéno bez vyhrad

Aktivita a samostatnost pfi zpracovani prace A - vyborné

Posudte, zda byl student béhem reseni aktivni, zda dodrZoval dohodnuté terminy, jestli své reseni priibézné konzultoval a
zda byl na konzultace dostatecné pripraven. Posudte schopnost studenta samostatné tvirci prace.

Student béhem vypracovavani diplomové prace pristupoval ke konzultacim aktivné a svédomité. Dohodnuté terminy
dodrzZoval a byl pfipraven fesit vzniklé potize v prliibéhu, coz vedlo k tspésnému dokonceni prace.

Odborna uroven B - velmi dobfe

Posudte trover odbornosti zavérec¢né prdce, vyuZiti znalosti ziskanych studiem a z odborné literatury, vyuZiti podkladi a
dat ziskanych z praxe.

Odbornost prace je na dobré urovni, studentovi se povedlo vyuZit znalosti ziskané studiem i z odborné literatury a prevést
je do praktické podoby. Bohuzel Ize misty v prdci narazit na nelplné definice nebo slangové terminy, které snizuji Groven
této prace.

Formalni a jazykova troven, rozsah prace C - dobie

Posudte sprdvnost pouZivani formdlnich zdpist obsaZenych v prdci. Posudte typografickou a jazykovou strénku.

Formalni a jazykova Uroven prace je dobra. Misty se objevuiji stylistické a gramatické chyby. Rozsahové je prace dostatecna
a obsahuje veskeré potrebné atributy.

Vybér zdroju, korektnost citaci A - vyborné

Vyjddrete se k aktivité studenta pfi ziskavani a vyuZivani studijnich materidld k feSeni zavérecné prdce. Charakterizujte
vybér pramenti. Posudte, zda student vyuZil vSechny relevantni zdroje. Ovérte, zda jsou vsechny prevzaté prvky radné
odliseny od viastnich vysledki a tvah, zda nedoslo k poruseni citacni etiky a zda jsou bibliografické citace uplné a v souladu
s citacnimi zvyklostmi a normami.

Citace a vybér zdrojl jsou provedeny svédomité. Celkové jsem v praci nenasel zavaznéjsi prohresky.

Dalsi komentare a hodnoceni
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Vyjddrete se k urovni dosaZenych hlavnich vysledki zdvéreéné prdce, napr. k drovni teoretickych vysledkd, nebo k trovni a
funkcnosti technického nebo programového vytvoreného reseni, publikacnim vystupim, experimentdlini zrucnosti apod.
VloZte komentar (nepovinné hodnoceni).

Ill. CELKOVE HODNOCENIi A NAVRH KLASIFIKACE

Shriite aspekty zdvérecné prdce, které nejvice ovlivnily Vase celkové hodnoceni.

Diplomova prace se sousttedila na porovnani mechanickych vlastnosti materidlu tisknutého technologii
laserového spékani kovového prasku. VSechny cile prace byly spinény, vysledky byly srozumitelné shrnuty a Ize je
pouZit i pro dalsi vyzkum v oblasti kovového tisku. Navic ocefuji aktivitu studenta nad ramec prace, ktera se
projevila v podobé rozsahla studie popisujici zastoupeni jednotlivych vyrobcl kovovych tiskaren v CR.

PfedloZenou zavérecnou praci hodnotim klasifikaénim stupném B - velmi dobre.
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