
A-A ( 1 : 6 )

Kusovník
POPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE

SEST.PLNIČKY1805-01-00-0011
SEST.PLNÍCÍ HLAVY1805-02-00-0012
SEST.UTAHOVAČKY 1805-03-00-0013
POHON UTAHOVAČKY 14
PODAVAČ VÍČEK 15
DOPRAVNÍK 16
OVLÁDACÍ PANEL 17

A

A

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-00-00-00

MIKULEC Marek 14.5.2018
1 : 6

1805-00-00-K

1 /2 

 

 

SEST.STOLU A1

13 21 3 25

3 4 26

16

7

18
38

95
7

1002

4



A-A 
B ( 1 : 1 )

Kusovník
MATERIÁLPOLOTOVARPOPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE

EN AW-5083DESKA TL.15-650x144 
ČSN EN 485-1

ZÁKL.DESKA1805-01-00-0111

EN AW-5083DESKA TL.15-143x115
ČSN EN 485-1

DRŽÁK PÍSTU1805-01-00-0222

NEREZ A2ZÁVITOVÁ TYČ M12-255
DIN 975

STAVĚCÍ ŠROUB1805-01-00-0313

EN AW-6060PLO30x25-38 
ČSN EN 485-1

DRŽÁK SNÍMAČE1805-01-00-0414

NEREZ A2KOLÍK 12x22
DIN 6325

ČEP1805-01-00-0515

EN AW-5083DESKA TL.15-120x68
ČSN EN 485-1

DRŽÁK VÁLCE1805-01-00-0626

EN AW-5083DESKA TL.15-120x55 
ČSN EN 485-1

DRŽÁK VÁLCE HORNÍ1805-01-00-0727

1.4845P3-148x70 
ČSN EN ISO 9444-2

PLECH VENTILU1805-01-00-0818

1.4301KR12-12 DIN 671VLOŽKA ŠROUBU M41805-01-00-0919
1.4301KR25-42 DIN 671SPOJKA1805-01-00-10110
1.4301KR15-58 DIN 671PÍSTNICE1805-01-00-11111
PE500KR85-52PÍST1805-01-00-12112
1.4301PÁKA VENTILUPÁKA1805-01-00-13113
1.4845P1-365x236  

ČSN EN ISO 9444-1
KRYT VÁLCE1805-01-00-14114

  SEST.VÁLCE1805-01-01-00115
  SEST.VÍČKA1805-01-02-00116
  SEST.ŠROUBENÍ1805-01-03-00317
  PNEUMATICKÝ VÁLECDSBC-50-100-PPVA118
  PNEUMATICKÝ VÁLECDSNU-16-80-P-A119
  INDUKČNÍ SNÍMAČKT-21120
  INDUKČNÍ SNÍMAČKT-50121
  VIDLICE NA PÍSTNICI12/16122
  VIDLICE VÁLCE12/16123
  ŠROUBENÍ ÚHLOVÉTPL06-G02224
1.4301 VENTIL 3-CESTNÝDN25125
MVQ70 O-KROUŽEK68x5226
TECHNOPOLYMER ŠROUB S RÝHOVANOU HLAVOUSTG2A 25 - M6x15127
TECHNOPOLYMER ŠROUB S RÝHOVANOU HLAVOUJJW-N 50 - M8128
TECHNOPOLYMER ŠROUB S RÝHOVANOU HLAVOUJJW-N 50 - M6429
1.4301 CLAMP SPOJKADIN 32676 DN25130
1.4301 CLAMP SPOJKADIN 32676 DN80131
TEFLON CLAMP TĚSNĚNÍDIN 32676 DN25132
TEFLON CLAMP TĚSNĚNÍDIN 32676 DN80133
NEREZ A2 ŠROUB S KULATOU HLAVOUISO 7045 - M4 x 5434
NEREZ A2 ŠROUB S VÁLCOVOU HLAVOUCSN 02 1143 - M4 x 14135
NEREZ A2 ŠROUB S VÁLCOVOU HLAVOUCSN 02 1143 - M5 x 14236
NEREZ A2 ŠROUB S VÁLCOVOU HLAVOUCSN 02 1143 - M6 x 10237
NEREZ A2 ŠROUB S VÁLCOVOU HLAVOU CSN 02 1143 - M6 x 20838
NEREZ A2 ŠROUB S VÁLCOVOU HLAVOUCSN 02 1143 - M8 x 25839
NEREZ A2 STAVĚCÍ ŠROUBISO 7434 - M3 x 6140
NEREZ A2 ZÁVRTNÝ ŠROUBCSN 02 1174 - A M6 x 60441
NEREZ A2 POJISTNÝ HŘÍDELOVÝ KŘOUŽEKCSN 022929 - 9242
NEREZ A2 ŠESTIHRANNÁ MATICEISO 4034 - M8143
NEREZ A2 ŠESTIHRANNÁ MATICEISO 4035 - M6144
NEREZ A2 PODLOŽKACSN 02 1703 - 6,4345

A A

B

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-01-00-00

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 2,5

1805-01-00-K

1 /2 

 

1805-00-00-00

SEST.PLNIČKY A2

9

35

1

2

14

5

67 8

11 12

13

4
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33 32
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3928 39
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29 15
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16 27
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A-A ( 1 : 2 )

A A

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-01

EN AW-5083
DESKA TL.15-144x650 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 2

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

ZÁKL.DESKA A3

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 12,5 (   )

7,5

7,5

32
10
6

14
4

52

92

95

95

140

40

228,5

228,5

32
10
6

9,
1

9,
1

36
13
2

36
13
2

52
92

12
2

360

360
470

470

369
385

555
650

555

20

1

2xM5

592
638

96

94x

6,68x

118x

154x

9

7

15

6M

M4



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-02

EN AW-5083
DESKA TL.15-143x115 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

DRŽÁK PÍSTU A3

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 12,5 (   )7,5
15

14
10
2

7,5
15

14 12 17

15

7,
5

7,
5

37,2
111,2

62xM

8
124

2x
M

40
+ 0,1
0,2+

35,95

35,95
2x45°

59,20,05
82,45

82,45

44
,7
5 68

0,
05 91

,2
5

44
,7
568

0,
0591

,2
5

113,20,05

2x45°

142,4

9H7

94x



1

1

2

2
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4
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5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-03

NEREZ A2
ZÁVITOVÁ TYČ M12-255  DIN 975

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

STAVĚCÍ ŠROUB A3

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (   )

9


- 0
,150,
05

- 
9 9


- 0
,150,
05

-

8M

16

8,
4

0,
1



9 - 0,15
0,05-

8,
4

0,
1



12M

12
181

34,61
39,6

250

1x45°

R1 
MA

X

R1 
MA

X

4
2

R0,6


6



1

1

2

2
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4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-04

EN AW-6060
PLO30x25-38 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

DRŽÁK SNÍMAČE A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 12,5(     )

32,5
36

15

30

M3

15

12
,5

16
26

12
,5

4
17

M6

M12PRŮCHOZÍ

25

Ra 12,5

Ra
 1
2,
5



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-05

NEREZ A2
KOLÍK 12x22  DIN 6325

MIKULEC Marek 21.4.2018
5 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

ČEP A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (   )

6
22

6M
12

0,5x45°


4,
4

1,6
3



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-06

EN AW-5083
DESKA TL.15-120x68 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

DRŽÁK VÁLCE A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 12,5 (   )
1. VYROBIT 2 KS
2. MOŽNO VYROBIT JAKO 1 KUS S 1805-01-00-07 A ROZŘÍZNOUT

85
+ 0,1
0,2+

7,
5

15

8,5
111,5

120

12

18

64xM

12
108

68

600,05
68

0,
05



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-07

EN AW-5083
DESKA TL.15-120x55 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

DRŽÁK VÁLCE HORNÍ A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 12,5 (   )
1. VYROBIT 2 KS
2. MOŽNO VYROBIT JAKO 1 KUS S 1805-01-00-06 A ROZŘÍZNOUT

8,5
111,5

120

85 + 0,1
0,2+

5355

7,
5

7,
515 72x

600,05



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-08

1.4845
P3-150x75 ČSN EN ISO 9444-2

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

PLECH VENTILU A3

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 12,5 (   )

ROZVIN PLECHU

55

98

3

78

50

12
58

70

7

7

22
,5

40
57

,5

46,5

46,5

60
55

7
7

11R 1

12
58

70
20

48

95
,3
9

8,
5

8,
5

5

7 7

11R 1

12,5
30

47,5

14
7,
79

7

7

90
°

R3



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-09

1.4301
KR12-12 DIN 671

MIKULEC Marek 21.4.2018
5 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

VLOŽKA ŠROUBU M4 A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (   )

3,2 + 0,0
0,2+ 10

5


8 12

8,
8
- 0

,20,
0

-



4,
5



A-A ( 2 : 1 )

B-B ( 2 : 1 )

A A

B

B

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-10

1.4301
KR25-42 DIN 671

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

SPOJKA A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 6,3 (   )

16
25

16M
x1
,5

60,05 50,05

7 12
,5

2

16(12)
28

41


24

19



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-11

1.4301
KR15-58 DIN 671

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

PÍSTNICE A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 6,3 (   )

13
35

10M

45

1. NEKÓTOVANÁ SRAŽENÍ 0,5x45°


14125

10

6 - 0,15
0,10- 5 + 0,1

0,2+

56

2,5
4,5


7,
5



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-12

PE500
KR85-52

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

PÍST A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (   )

20
28

80
,8
5


- 0

,10,
0

-

72
,3
5

0,
05



72
,3
5

0,
05



3x45°3x45°
5

10

37
40

13

45
50

M1
0

R2 R2

78




1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-13

1.4301
PÁKA VENTILU DN25

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

PÁKA A4

+0,5
-0,5
-0,3

10 10
2072x

135°

14

(9
,9
)

22

1. ÚPRAVA DODANÉ PÁKY VENTILU DN25

8

65
72

56,5



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-00-14

1.4845
P1-365x240 ČSN EN ISO 9444-1

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 2

1805-01-00-K

1 /1 

 

1805-01-00-00

NE
mK

KRYT VÁLCE A2

+0,5
-0,5
-0,3

ROZVIN PLECHU 
1:1

Tl. 1,0 mm

9,
13

22
,2
6

4,5
4x

16036

13

76
,2
6

22
,2
6

7,5

236
16

7,5
16

11
0,
19

25
2,
45

(14
2,
26

)

9,
13

9,
67

10
,2
6

22
,2
6

22
,2
6 7,57,5

36
2,
65

16 16

10 10

144

10
2,
8

40 160

68

14

7,5
7,5

14

14
4

236

16

10

16

16 16

10

13

9,
67

10
,2
6

1

R1 R1

R1 R1
4,

5
4x



Kusovník
MATERIÁLPOLOTOVARPOPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE
1.4301 CLAMP VÍČKO DN801805-01-01-0111
1.4301TR85x2-190 DIN 2463TRUBKA  12

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-01-01-00

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-00-K

1 /2 

 

1805-00-00-00

SEST.VÁLCE A3

2

1. SVAŘENEC ISO EN 4063 - 141
2. SVARY ČISTIT A PASIVOVAT

    

187

85


81
,5

- 0
,0
0

0,
05

+


Ra 0,4
HONOVÁNO PO SVAŘOVÁNÍ

 0,5 A

ČELO MOŽNO OSOUSTRUŽIT O 0,5 mm
PRO DOSAŽENÍ PŘEDEPSANÉ HÁZIVOSTI

Ra 6,3 Ra 0,4(        )

12

7

(
81
)

A

10
6



a2 141



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-01-01

1.4301
CLAMP VÍČKO DN80

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-01-K

1 /1 

 

1805-01-01-00

NE
mK

CLAMP VÍČKO DN80 A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2(     )

85
,5



0,
1

POUZE SOUSTRUŽIT DÍRU d=85,5 mm
DO DODANÉHO CLAMP VÍČKA DN80

10
6



6,5

Ra 3,2



Kusovník
MATERIÁLPOLOTOVARPOPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE
1.4301CLAMP VÍČKO 

DN80
CLAMP VÍČKO DN801805-01-02-0111

1.4301 CLAMP HRDLO DN25 12

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-01-02-00

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-00-K

1 /2 

 

1805-00-00-00

SEST.VÍČKA A4

1. SVAŘENEC ISO EN 4063 - 141
2. SVARY ČISTIT A PASIVOVAT

z2 141

25

0,
1


A

 0,5 A

2

23

2 1

ČELO MOŽNO OSOUSTRUŽIT O 0,5 mm
PRO DOSAŽENÍ PŘEDEPSANÉ HÁZIVOSTI

50
,5

 10
6



1,5



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-02-01

1.4301
CLAMP VÍČKO DN80

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-02-K

1 /1 

 

1805-01-02-00

NE
mK

CLAMP VÍČKO DN80 A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2(     )

POUZE SOUSTRUŽIT DÍRU d=28,5 mm
DO DODANÉHO CLAMP VÍČKA DN80

28
,5



0,
1

6,5

10
6

 Ra 3,2



Kusovník
MATERIÁLPOLOTOVAPOPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE
1.4301NIPL DN25NIPL DN251805-01-03-0111
1.4301 CLAMP HRDLO DN25 12

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-01-03-00

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-00-K

1 /2 

 

1805-00-00-00

SEST.ŠROUBENÍ A4

1. SVAŘENEC ISO EN 4063 - 141
2. SVARY ČISTIT A PASIVOVAT

2 1

G1
"

20

48

50
,5



4 141



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-01-03-01

1.4301
NIPL DN25

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-01-02-K

1 /1 

 

1805-01-02-00

NE
mK

NIPL DN25 A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 6,3 (   )

40
27

POLOTOVAR
ŘEZAT NA POŽADOVANÝ ROZMĚR

G1
"

20



A-A ( 1 : 1 )

A

A

Kusovník
MATERIÁLPOLOTOVARPOPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE

PE 500KR30-80KUŽELKA PLNIČE1805-02-00-0111
1.4301KR8-72 DIN 671HŘÍDEL KUŽELKY1805-02-00-0212
1.4301KR15-25 DIN 671SPOJKA PÍSTU1805-02-00-0313
1.4301DESKA TL.15-100x60 

ČSN EN 485-1
DRŽÁK HLAVY1805-02-00-0414

1.4301CLAMP VÍČKO DN25CLAMP VÍČKO DN251805-02-00-0515
  SEST.TĚLA VENTILU1805-02-01-0016
  SEST.KOLENA1805-02-02-0017
  SEST. VÍKA HLAVY1805-02-03-0018
MVQ70 Rubena kroužek 24x2 19
MVQ70 Rubena kroužek 20x2 110
MVQ70 Rubena kroužek 26x3 111
  PNEUMATICKÝ VÁLECDSNU-16-25-P-A112
  ŠROUBENÍ d=6mmNPQH-D-M5-Q6-P10213
1.4301 CLAMP SPOJKA 

50,5mm
 314

TEFLON CLAMP TĚSNĚNÍ DN25 215
TECHNOPOLY
MER

 ŠROUB S 
RÝHOVANOU HLAVOU

M8x40116

NEREZ A2 PRUŽINOVÁ 
ZÁVLAČKA

DIN 11024 - 2,0x45117

NEREZ A2 ŠROUB SE 
ŠESTIHRANNOU 
HLAVOU

CSN EN 24015 - 
M6x25

218

   SEST.KOLENA 
uprava

121

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-02-00-00

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-02-00-K

1 /2 

 

1805-00-00-00

SEST.PLNICÍ HLAVY A2

8

3

12

17

11

9

1

10

6

15

5

13

13

14 167

2

4

28
3,
83



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-00-01

PE 500
KR30-58

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-02-00-K

1 /1 

 

1805-02-00-00

NE
mK

KUŽELKA PLNIČE A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (   )

5M

12
18

30
- 0

,5
0

0,
35

-
30

- 0
,5
0

0,
35

-


30°

14

18,5
3x45°

56

3

23


26
,6

- 0
,00,
1

+


24
,9

- 0
,10,
0

-


14
,6



2 2
2



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-00-02

1.4301
KR8-72 DIN 671

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-02-00-K

1 /1 

 

1805-02-00-00

NE
mK

HŘÍDEL KUŽELKY A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (   )

8


8
70

1x45°

64

2,
5

5M
3,
8

2 1,3
2,5



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-00-03

1.4301
KR15-25 DIN 671

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-02-00-K

1 /1 

 

1805-02-00-00

NE
mK

SPOJKA PÍSTU A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (   )


1014


13
16

10

24
5M

1x45°

24
6

1x45°

7
14


10

8

2,2
0

,1

DÍR
A 
PR
ŮC
HO
ZÍ



A-A ( 1 : 1 )

A A
1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-00-04

EN AW-5083
DESKA TL.15-100x60 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-02-00-K

1 /1 

 

1805-02-00-00

NE
mK

DRŽÁK HLAVY A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 12,5 (   )

30 + 0,2
0,1+

10015

70

3

1522

62xM

9

8M

7,
5 8

3210

Ra 6,3
18
,5

46
5560

20



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-00-05

1.4301
CLAMP VÍČKO DN25

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-02-00-K

1 /1 

 

1805-02-00-00

NE
mK

CLAMP VÍČKO DN25 A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2(     )


15

POUZE VRTAT DÍRU D=15mm
DO DODANÉHO CLAMP VÍČKA DN25

Ra 3,2

50
,5



6



Kusovník
MATERIÁLPOLOTOVARPOPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE
1.4301KR50-82 DIN 671TĚLO PLNIČE1805-02-01-0111
1.4301TR28x1,5-27 DIN 2462TR28x1,51805-02-01-0212
1.4301 HRDLO CLAMP DN25 13

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-02-01-00

MIKULEC Marek 12.2.2018
1 : 1

1805-02-01-K

1 /2 

 

1805-00-00-00

SEST.TĚLA VENTILU A3

1. SVAŘENEC ISO EN 4063 - 141
2. SVARY ČISTIT A PASIVOVAT

(10)

321

z2 141
40

53

90
°

300,05

JEMNĚ BROUSIT AŽ PO SVAŘOVÁNÍ

Ra
 0

,8

Ra 0,8

29

78

2

50

50

80

2 141



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-01-01

1.4301
KR50-82 DIN 671

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-02-01-K

1 /1 

 

1805-02-01-00

NE
mK

TĚLO PLNIČE A3

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 6,3 (        )

30

0,
05



3
30°

28 + 0,1
0,2+

50
 40


4,5
9

70
°

3,5

70°

9

80

1x45°

2 30°

29

Ra 0,8

Ra 0,8

50


40


50


66

25

0,
1



43
,5



R1,51,5

BROUSIT AŽ PO SVAŘOVÁNÍ



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-01-02

1.4301
TR28x1,5-27 DIN 2462

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-02-01-K

1 /1 

 

1805-02-01-00

NE
mK

TR28x1,5 A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 12,5(     )

25

28

25


Ra 12,5Ra 12,5



Kusovník
MATERIÁLPOLOTOVARPOPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE
1.4845P3-70x40 

ČSN EN ISO 9444-2
PLECH KOLENA1805-02-02-0111

1.4301 KOLENO CLAMP DN25 12

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-02-02-00

MIKULEC Marek 12.2.2018
1 : 1

1805-02-02-K

1 /2 

 

1805-00-00-00

SEST.KOLENA A3

1. SVAŘENEC ISO EN 4063 - 141
2. SVARY ČISTIT A PASIVOVAT

90
°

20

a2 2x10(20)
a2 2x10(20)

90

95
96

96

90°



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-02-01

1.4845
P3-70x40 ČSN EN ISO 9444-2

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-02-02-K

1 /1 

 

1805-02-02-00

NE
mK

PLECH KOLENA A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 12,5 (  )

3x45°3x45°

8

40

88

70

20

R1
4

72x

3

24



Kusovník
MATERIÁLPOLOTOVARPOPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE
1.4301KR50-22 DIN 671PŘÍRUBA HLAVY1805-02-03-0111
1.4301TR50x1-76 DIN 2462TR50x11805-02-03-0212
1.4301KR50-12 DIN 671VÍČKO HLAVY1805-02-03-0313

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-02-03-00

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-02-03-K

1 /2 

 

1805-00-00-00

SEST. VÍKA HLAVY A3

1. SVAŘENEC ISO EN 4063 - 141
2. SVARY ČISTIT A PASIVOVAT

A 10 35

94

29

1 1

1x45°
2

5

9,5
14

70°

 0,5 A
9,
4

28

0,
1

30


50


40


50
 50



SOUČÁST Č. 1805-02-03-01
SOUSTRUŽIT AŽ PO SVAŘOVÁNÍ

2 31
1

3

1,2
5

3

1,2
5

16M
x1



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-03-01

1.4301
KR50-22 DIN 671

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-02-03-K

1 /1 

 

1805-02-03-00

NE
mK

PŘÍRUBA HLAVY A3

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (   )

47
,5

- 0
,20,
0

-


50


40


50
 28


30
 9,

4


2
1x45°

5

9,5

70°

50


47
,5

- 0
,20,
0

-


3

POLOTOVAR PRO SVAŘOVÁNÍ

50


3
6

20

VÝSLEDNÁ SOUČÁST PO SVAŘOVÁNÍ



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-03-02

1.4301
TR50x1-76 DIN 2462

MIKULEC Marek 21.4.2018
1 : 1

1805-02-03-K

1 /1 

 

1805-02-03-00

NE
mK

TR50x1 A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 6,3 (   )

48


29
64
74

21

(2
6)

(35)

50




1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-02-03-03

1.4301
KR50-12 DIN 671

MIKULEC Marek 21.4.2018
2 : 1

1805-02-03-K

1 /1 

 

1805-02-03-00

NE
mK

VÍČKO HLAVY A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (   )

47
,5

- 0
,20,
0

-


9
3

50
16M

x1



Kusovník
MATERIÁLPOLOTOVARPOPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE

EN AW-6060PLO70x35-92 
ČSN EN 485-1

SVĚRNÝ SPOJ1805-03-00-0111

EN AW-6060PLO60x20-78 
ČSN EN 485-1

SVĚRNÝ SPOJ 21805-03-00-0212

  SEST.MOTORU KARUSEL1805-03-01-0013
1.4301 SLOUPVYROBENO14
1.4301 KLUZNÉ POUZDROVYROBENO15
DURAL SVĚRNÝ 

SPOJ_30_ARETACE
VYROBENO16

OCEL PRUŽINA3,55x39,55x90x1017
NEREZ A2 ŠROUB S VÁLCOVOU 

HLAVOU
CSN 02 1143 - M10 x 4018

NEREZ A2 ŠROUB S VÁLCOVOU 
HLAVOU

CSN 02 1143 - M10 x 6019

NEREZ A2 ŠROUB S VÁLCOVOU 
HLAVOU

CSN 02 1143 - M10 x 80110

NEREZ A2 MATICE UZAVŘENÁDIN 1587 - M10 - SW16211

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-03-00-00

MIKULEC Marek 14.5.2018
1 : 3,5

1805-03-00-K

1 /2 

 

1805-00-00-00

SEST.UZAVÍRAČKY A3

3

11

7

2

9

105

4

6
8

1

68
5

385

146



A-A ( 1 : 1 )

B-B ( 1 : 1 )
A

A
B B

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-03-00-01

EN AW-6060
PLO70x35-92 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 14.5.2018
1 : 1

1805-03-00-K

1 /1 

 

1805-03-00-00

NE
mK

SVĚRNÝ SPOJ A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 6,3 (   )


1110M

35
40,5

42
,5

16
,5

90

22

77

4

49
+ 0

,20,
3

+


34


45


40,5

70

32

12



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-03-00-02

EN AW-6060
PLO60x20-78 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 14.5.2018
1 : 1

1805-03-00-K

1 /1 

 

1805-03-00-00

NE
mK

SVĚRNÝ SPOJ 2 A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 6,3 (   )

20

16
38

63
76

30
2,50,5

2,50,5

30 + 0,1
0,2+

10M


11

10

60



A-A ( 1 : 3 )

Kusovník
MATERIÁLPOLOTOVARPOPISČÍSLO SOUČÁSTIKSPOZICE

EN AW-5083DESKA TL.15-138x100 
ČSN EN 485-1

DESKA MOTORU1805-03-01-0111

EN AW-6060PLO5x20-182
ČSN EN 485-1

SVĚRNÝ SPOJ1805-03-01-0222

EN AW-6060PLO60x20-102
ČSN EN 485-1

DESKA BOČNÍ1805-03-01-0313

11 500KR25-60 h10
ČSN EN 10278

TRUBKOVÁ SPOJKA1805-03-01-0414

PE500/SILONPLO100x50-100HLAVA UTAHOVAČKY1805-03-01-0515
1.4845P1,5-600x600 

ČSN EN ISO 9444-1
PLECH MOTORU1805-03-01-0616

TECHNO-
POLYMER

 ŠROUB S RÁHOVANOU 
HLAVOU

STG2A 25 - M6x1527

  MOTOR SIEMENS1LA7063-6AB1018
A2 ŠROUB SE ZAOBLENOU 

HLAVOU
ISO 7045 - M4 x 5 49

A2 STAVĚCÍ ŠROUBCSN 02 1187 - M4 x 6110
A2 STAVĚCÍ ŠROUBCSN 02 1187 - M5 x 8211
A2 ŠROUB S VÁLCOVOU 

HLAVOU
CSN 02 1143 - M6 x 20512

A2 ŠROUB S VÁLCOVOU 
HLAVOU

CSN 02 1143 - M8 x 20613

A

A

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

 MĚŘÍTKO

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

Podpis

1805-03-01-00

MIKULEC Marek 14.5.2018
1 : 3

1805-03-01-K

1 /2 

 

1805-03-00-00

SEST.MOTORU A3

1 2 3

4

5

6

11

8 7

1312

13

12

10

9

331,96

29
2,
3

137



A-A ( 1 : 1 ) A

A

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-03-01-01

EN AW-5083
DESKA TL.15-138x100 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 14.5.2018
1 : 1

1805-03-01-K

1 /1 

 

1805-03-01-00

NE
mK

DESKA MOTORU A3

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 12,5 (   )

9,
7

89
,7

99
,4

17
,7

81
,7

18,5
68,5

118,5

137

18,5
68,5

118,5

9,
7

89
,7


9

2x


15

2x

9

4xM6

16
,7

82
,7

7,5

7,5

12
16

4
4x

M 7,5

7,5

16
,7

82
,7



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-03-01-02

EN AW-6060
PLO50x20-182 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 14.5.2018
1 : 1

1805-03-01-K

1 /1 

 

1805-03-01-00

NE
mK

SVĚR. SPOJ A3

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 6,3(   )

14,5

126,5
143

167
180

25
50

25

2,
5

0,
5

M10

11

30
+0,1

0,2
+

2,
5

0,
5

9

167

10
20
91



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-03-01-03

EN AW-6060
PLO60x20-102 ČSN EN 485-1

MIKULEC Marek 14.5.2018
1 : 1

1805-03-01-K

1 /1 

 

1805-03-01-00

NE
mK

DESKA BOČNÍ A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 6,3 (   )
15

41

10

20

18
82

15
41

1010

10
0

60

20

30

86xM

30

15,7

14
,7

30



A-A ( 2 : 1 )

A A

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-03-01-04

11 500
KR25-60 h10 ČSN EN 10278

MIKULEC Marek 14.5.2018
2 : 1

1805-03-01-K

1 /1 

 

1805-03-01-00

NE
mK

TRUBKOVÁ SPOJKA A3

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (     )
6M

12
18

1,5x45°
10

1,5x45°

25
33

60

15
,5



M4

21

10

4P9

12
,6

+ 0
,10,
2

+

11H7

25


h1
0

Ra 1,6

Ra 1,6



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-03-01-05

PE500/SILON
PLO100x50-100

MIKULEC Marek 14.5.2018
1 : 1

1805-03-01-K

1 /1 

 

1805-03-01-00

NE
mK

HLAVA UTAHOVAČKY A4

+0,5
-0,5
-0,3

Ra 3,2 (  )

R3R1,5 MAX

25
+ 0

,10,
2

+


7


11

18°

10

1. NEKÓTOVANÁ SRAŽENÍ 2x45°

30

30


36
42

40

10
0



6,
6



52xM

36

30



A ( 2 : 1 )
DETAIL VYBRÁNÍ VŠECH ROHŮ

A

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

 PROMÍTÁNÍ:

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.
 NORM. REF.
 STATIK

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST                        kg
 MIKROFILM

 STARÝ V.
 SESTAVA                  

ZMĚNA

 Č. SVITKU

FORMÁT:

 KUSOVNIK

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

LIST:

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum

 POLOTOVAR:
 MATERIÁL:

 NAVRHL

 TECHNOL.
 SKUPINÁŘ
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 -
 TOLEROVÁNÍ PODLE ISO 8015:

Podpis

( ISO E )

1805-03-01-06

1.4845
P1,5-600x600 ČSN EN ISO 9444-1

MIKULEC Marek 14.5.2018
1 : 2,5

1805-03-01-K

1 /1 

 

1805-03-01-00

NE
mK

PLECH MOTORU A2

+0,5
-0,5
-0,3

ROZVIN PLECHU
1:2,5

199,95
267,39

334,83

90

20

19
8,
739
6,
09

20
0

200

70

90

20

200 a1,5 200 141

a1,5 200 141

a1,5 200 141

59
4,
79

OHNUTÁ
SOUČÁST

1:2

1. SVAŘENEC ISO EN 4063 - 141
2. SVARY ČISTIT A PASIVOVAT
3. VNITŘNÍ RÁDIUSY OHYBŮ R=1,5

45
11
1 7,5

7,5
336,09

198,7

42
,4
410

8,
44 7,5

7,5

7,5

7,5

42
,4
4 10

8,
44

4,5
4x

534,79

3,4

3,
4

0,
4

0,4

20
0

DÍRY NA OBOU STRANÁCH PLECHU

4,54x


