3-0sa frézka

-

%

Seznam operaci

Cislo Cas

bod

N Nazev operace Typ néstroje|hh:mm:ss NC kod Komentar
1 [Hrubovani v Z-fezech Z-tezy 1 00:06:42 |1 _Clock2.NGC Vylozeni=21,
> |oD profilovéni 2D 1 1 {00:00:56 )1 Clock2.NGC Vylozeni=21;
profilovani -
3 |Hrubovani v Z-fezech2 Z-tezy 2 100:00:48|1 Clock2.NGC Vylozeni=17.5;
4 |Obrabéni dér Obgg;em 3 100:00:26| 1 _Clock2.NGC Vylozeni=48;
Celkovy cas:| 00:08:52
Tabulka nastroju
N Typ Komentat Programovany | Cislo Skica

operace
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Tabulka nastroju
N Typ Komentat Programovany | - Cislo Skica
bod operace
I
1 Vilcova fréza (L21, D6) 6mm EndMill konec nastroje 1,2 |
I
2 Vaélcova fréza (L17.5, D5) Smm EndMill konec nastroje 3 |
3 Vrtak (L48, D2.45, A120) 2.5mm Drill konec nastroje 4
Setizovaci tabulka
N Typ Komentar Setizovaci bod Skica
I
1 Konec nastroje 0 |
I
2 Konec nastroje 0 |
I
3 Konec nastroje -0.707 [
|
Tabulka dér
N X Y Z Max Z Min p | Cislo
operace
0 -10.000 67.000 -4.200 -12.710 2.500 4
1 10.000 67.000 -4.500 -12.710 2.500 4
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