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1. Obvod soucasti Fezan laserem
PRESNOST 150 2768 - mk 2. Svary 111 - stupefi jakosti svard C dle EN ISO 5817
TOLEROVANT DLE 150 8075 Elektroda E 38 0 RC 11 - ISO 2560-A Ra 6,3
115013920 - AE 3. 100% vizualni kontrola svarl dle EN ISO 17 637 ||
Autor Datm | _ Podpis Datun _ [HMOTNOST 0,126 MERITO
\AVRHL | Mat ] Hoffmann__|12.5.18|pRelk gstva BP-0230-000 | 1]
KRESLL |Mat&j Hoffmann | 21.6.18 |SCHVALL KUSOVNIK  BP-0230-500-K | PROMITANE =] € (150 E )
v . NAZEV TYP:
CESKE “ - 4
F VYSOKE  |FAKULTA __LJP'NAC' TYC F
UCENI - [TISL0 VYKRESU
[T BP-0230-500
V PRAZE LIST: 1./1
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