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Jednou z ciest zefektivnenia procesu vytvarania povrchov je zlepSovanie ich vlastnosti
a to komplexne s ohl'adom na integritu povrchu. V sucasnej dobe ale hlavne do buducnosti sa
kladie vysoky doraz na funk¢nost’ vytvaranych ploch, ktoré musia zabezpecovat’ réznorodé
poziadavky. Do daného procesu vstupuje mnozstvo faktorov, ktoré vplyvaju na vyber
technologii a to obrabany materidl a jeho vlastnosti, dostupnost’ technologického vybavenia
a technicko-hospodarske podmienky.

Praca ma dostatocny rozsah — 135 stran textu vratane tabuliek a obrazkov. Obsahuje
vysoky zoznam titulov pouzitej domacej i zahrani¢nej literatiry a internetovych udajov
v pocte 309, kde vo velkej miere bolo Cerpané zo zahrani¢nej literatiry, ktoré su v rieSenej
oblasti reprezentativne.

Dizertand praca ma zodpovednu Struktiru, obsahuje  sucCasny stav rieSenej
problematiky, ciele prace a metddy spracovania aich vysledky, prinosy pre teoriu a prax.
Vsetko v siedmych kapitolach, ktoré na seba logicky nadvézuju.

Uvodné kapitoly 1 az 3 obsahuju analyzu st¢asného stavu problematiky, kde s na
zéklade literarnej reserSe prezentované metody analyzy vol'ného rezu, vplyvu velkosti posuvu
arezne] geometrie na parameter drsnosti Rz. Ciel' prace pozostiva z jednotlivych téz
vyplyvajucich zrozboru doterajSicho stavu problematiky a moZznych novych metodik
teoretického poznania a experimentalneho overenia.

Nosnou ¢ast'ou prace su kapitoly 4 az 6, ktoré su v stlade s navrhnutymi tézami préce,
ako st nové analytické vyjadrenie a metodiky, ktoré vplyvaju zaplikovanej technologie Laser
Shock Processing Experimentédlna verifikacia danej technoldgie ovplyviiovania povrchovych
a podpovrchovych vrstiev ma vysoku perspektivu pri ovplyviiovani integrity povrchu do
hibky so sprievodnymi javmi ako vys§ia Ginavova pevnost a korozivzdornost. Namerané
vysledky su prehladne prezentované graficky. Pozitivom bolo tiez overenie funkcnosti
metodiky v praxi.

Za hlavny prinos dizertatnej prace povazujem prave navrh a realizaciu metodiky,
ktoré moZno redlne pouzit v laboratérnych a vyrobnych podmienkach pri sledovani
parametrov integrity povrchu od réznych podmienok procesu.

Z hl'adiska splnenia ciel'ov prace a pouzitych metéd mozno konstatovat’, Ze dizertacna

praca plne splnila vytyCeny ciel, postup sved¢i o systémovom pristupe k rieSeniu danej
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problematiky s vyuzitim modernych metdd i poznatkov teorie a praxe. Voci vysledkom préce
a jej zaverom nemam podstatnych pripomienok, povazujem ich za spravne, redlne a povodné,
a prispeju k d’alSiemu rozvoju tejto problematiky vo vednom odbore .

Z forméalneho hl'adiska je praca vypracovana na vysokej urovni, s vybornou grafickou
1 jazykovou troviou.

V suvislosti s predlozenou pracou mozno pozitivne hodnotit’ aj publikaénii Cinnost’
autora doma iv zahrani¢i, ktord ma priamy vztah k rieSenej problematike. Vyzdvihujem

u autora tiez schopnost’ rieSenia takejto Sirokej a naro¢nej problematiky

Pripomienky a otdzky :

Formalne pripomienky k praci

- Definicia Laser Shock Peening alebo Processssing sa nachadza az na strane 51 a opis
aplikécia a skratky uz od stran37 a d’alej,

- Na strane 134 je uvedeny obrazok s LSP stanicou v Dolnich bieZanech, kde
predpokladam spravnost’ Biezanech,

- Niektoré skratky sa nenachadzaju v zozname.

Otazky k praci:

- Tabulka 4.pPovrchové zbytkové napiti v hibke 33pum pod povrchom uvadzate ako
Omin -362 31 MPa a pod., kde tvrdite ze je menSie ako Opmax -199 £27 MPa. Podobné
vysvetlenie ndjdeme aj na strane 61 obrazok 46, ktory vysvetluje jedno a dvojpulzné
LSP. Viete vysvetlit' vyznam tlakovych a tahovych napiti a ich oznacenie orientacie?

- Akym sposobom bolo zabezpecené meranie zbytkovy napéti v jednotlivych meranych
vrstvach pod povrchom?

- Dokaz technologia Laser Shock Processing aj véacsie pulzné priemery luca ako boli
pouzité v experimente alebo, dokaZe vytvorit’ aj liniovu oblast’, teda miesto kruhového
lt¢a bude napriklad ¢iara?

- Na strane 108 v Tabulke 12. st uvedené jednotlivé hodnoty parametrov drsnosti
povrchov, kde po frézovani vzorky vykazovali velmi nizke hodnoty ako Ra 0,4pum
aRz 2,5um. aké boli podmienky vyroby vzoriek, zvolené geometrické Specifokacie

rezného nastroja a reznych podmienok?

Zaver:

Dizerta¢né praca celkovo splnila stanovené tézy a splnila celkovy ciel’ prace. Z prace
plyntl nové poznatky pre teoriu ako aj prax, ktoré st prinosom pre rozvoj vedného odboru.
Dizertant metodami rieSenia 1 vysledkami preukazal potrebné teoretické znalosti 1 schopnost’
pre samostatnii vedeckd pracu. Dizertaéna praca spiiia podmienky stanovené zdkonom &.
121/2000Sb., doporucujem ju k obhajobe a po jej uspesnej obhajobe doporucujem Ing. Janovi
Brajerovi udelit’ titul Philosopiae Doctor v skratke Ph.D.
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