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Vliv citlivosti materialu na rychlost deformace pFi realném lisovacim
procesu

Disertant Ing. Martin Kubelka IWE nastoupil na prezenéni formu studia
1.10.2010. VSechny zkousky dle schvaleného ISP plnil viadném terminu.
Béhem tohoto studia jesté dosahl kvalifikace IWE a byl na roénim pobytu
ERASMUS v Kanadég. Pfi obhajobé studie dne 18.12.2013 poZadal po dohod¢ se
Skolitelem o zménu tématu DP na vySe uvedené téma. Zmeéna schvalena
vedenim ORO a prodékanem prof. Mackem dne 4.12.2014

PiedloZena prace je vyznamnym pokracovanim jiz diive publikované prace
od Ing. Frantiska Tati¢ka, PhD. Vliv citlivosti vybranych materiali na rychlost
posuvu piiéniku pfi zkouSeni tahem [46]. V této citované praci bylo navrzen
zplisob posuzovéni vlivu rychlosti deformace na tvafitelnost plechil za studena.
Metoda vychazi z aplikace b&Zzné Charpyho zkousky. Disertant tuto metodu ve
své praci aplikoval, roz§ifil velice vyznamné a UspéSné. Doposud byl
posuzovan experimentalng vliv rychlosti pouze pii dvojosé napjatosti na Katedie
tvafeni a plastti na VUT v Liberci.

V dnesni dobé& je jasné, Ze pii tvafeni plech za studena ma z okrajovych
podminek vyznamny vliv také rychlost tvafeni. Tomu tak ovSem v minulosti
nebylo. Tento vliv neni doposud dostatecné teoreticky a experimentalné
sledovan. Tuto praci lze pokladat za vyznamny piispévek k objasnéni a
sledovani vlivu rychlosti na tvafitelnost, tedy této problematiky. V praxi se o
tomto vlivu vi a jsou i moZnosti jak ve vyrobé prakticky ovliviiovat tvafitelnost
a to zejména v kone¢né fazi lisovaciho procesu. Jsou k tomu pouZivany
servolisy s praktickou moznosti naprogramovani prib&hu rychlosti smykadla a



tim 1 rychlosti tvareni. Je to velice uspéSna metoda na Urovni technologie 4.0.
Tomuto stavu ovSem neodpovida teoretické posuzovani vlivu tvareci rychlosti.
Tato prace vyznamné pfispiva k objasnéni teoretického zakladu pii sledovani
vlivu rychlosti.

Prace je Uelné rozvrzena. Hypotézy a cile prace jsou jasné citovany v kap. 3.1 a
3.2. PredloZena prace doklada splnéni téchto cilt. V kap. 9.1 a 9.2 jsou uvedeny
pifinosy prace. Lze snimi souhlasit. Ze ziskanych dat plyne, Ze pii rostouci
rychlosti klesaji plastické vlastnosti materidlu. To je patrné z hlediska limitnich
deformaci ziskanych z velikosti energie a charakteru Sifeni trhliny ziskané
pomoci snima¢ld na navrZzeném zafizeni. Dale v porovnanim vysledki velikosti
deformace se zkouskou hlubokotaznosti dle Erichsena. Vzhledem k rozsahu
zkouSek byly experimenty sledovany pouze pro 8 Sarzi materidlu DC06. Bylo
experimentalné doloZeno, Ze s rostouci rychlosti deformace vznikou trhliny pfi
men$i dosaZzené deformaci. Nejvétsi deformace je dosazena pfi Erichsenoveé
zkousce hlubokotaZznosti. Z experimentl dale plyne, Ze srostouci rychlosti
deformace roste energie potiebna pro vznik trhliny.

V zavéru lze podpofit myslenku verifikace vysledkl pomoci numerickych
simulaci. Vzhledem k rozsahu prace to nebylo realné. ReSena problematika je
velice §iroka a nelze ji pokladat touto praci za uzavienou.

Vhodné a udelné by bylo rozsifit ji predev§im o experimenty s ocelovymi
materidly svy$8i mezi kluzu. Dal$i moZnost vidi disertant ve vylepSeni
optického systému sledovani deformace na povrchu plechu a nasledné v aplikaci
patentu a uzitého vzoru.

Prace spliiuje pozadavky kladené na PhD. prace dle vysokoskolského zikona
v oblasti teorie a praktické aplikace, s mozZnosti aktudlniho pouziti ve stavbé
karoserii zoceli a neZeleznych materiald o vy$8i pevnosti. Tedy v oblasti
umoziiujici usporu energii, pohonnych hmot a ochrany Zivotniho prostredi.
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