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a) Aktudlnost zvolenej témy

Praca Ing. Martina Kubelky, IWE sa zaobera vel'mi aktudlnou problematikou a to ,,Citlivostou
materialu na rychlost’ deformécie v redlnom lisovacom procesu®. Autor DP predkladé uceleny pristup
k rieSeniu  uvedenej problematiky, ktord je podstatna pre vyrobu tvarovanych plechov
v automobilovom priemyslu.

Na zaklade uveden¢ho konstatujem, Ze dizertacna praca je vel'kym prinosom v oblasti vedného
odboru Strojirenské technologie, konkrétne tvarnenia. Predlozend oblast’ dizertacnej prace je v
sucasnej dobe, zvySovania produktivity prace a znizovania hrubok materidlov, vel'mi potrebnd okrem
automobilového priemyslu vSade tam, kde sa jedna o lisovacie procesy plechov. Kazdy material, na
zéklade chemického zlozenia a materidlovych vlastnosti, sa sprava rozne v priebehu plastickej
deformécie. Vznik a pohyb dislokacii bude ovplyviiovat' jeho citlivost na rychlost deformacie
v realnych procesoch tvarnenia. Tato dizertatna praca je ukazkou ako sa mdézu vnutorné procesy
v materidloch previest’ do vonkajSich zobrazeni, ktoré sa daji nasledne kvantifikovat’.

b) Splnenie cielov dizertacnej prace

Hlavnym cielom dizertacnej prace bol konStrukény navrh takého experimentdlneho
zariadenia, pomocou ktorého by bola mozZnost’ sledovania citlivosti materidlu na rychlost’ deformécie.
Autor vyuZiva princip zariadenia pre skiSku vrubovej huzevnatosti podl'a Charpyho. Namiesto
kladiva pouzil delent hlavicu s lisovacim néstrojom v tvare pologule. Vyhodou takého zariadenia je
moznost’ umiestnenia nastrojov s roznym tvarom a velkostou. Ako zdroj energie v danom pripade
vyuzil gravitdciu a hmotnost’ kyvadla. V navéznosti na modifikované konstrukéné zariadenie navrhol
a vytvoril metodiku skasSania s jej overenim. Doktorand v rdmci experimentu vypracoval metodologiu
vypoctu deformaénych vlastnosti materidlov a ziskané charakteristické zavislosti verifikoval pomocou
navrhnutého sktiSobného zariadenia. Formulacia cielov dizertacie bola jasne stanovena, ¢o dizertant
v priebehu rieSenia svojej prace reSpektoval.



Je mozné konStatovat, Ze na zaklade ziskanych vysledkov, stanovené ciele dizertacnej prace
autor splnil v celom rozsahu.

¢) Zvolené metody spracovania

Metodicky postup rieSenia predlozenej problematiky je rozdeleny na dve zékladné oblasti.
Konstrukény a skusobny navrh s grafickym a softwarovym spracovanim. V teoretické Casti DP boli
kapitoly, ktoré sa tykali sucasné¢ho stavu, spracované tak, aby z prehladného literarneho rozboru
sucasnej problematiky mohol autor DP uplatnit’ zakladné zakonitosti z oboru tvarnenia. Na konci
prace je zoznam pouzitej literatiry. Uvedeny literarny rozbor je aktualny a obsahovo plne zodpoveda
Studovanej problematike.

Usporiadanie jednotlivych kapitol logicky na seba navézuje. Z prace je zrejmé, ze doktorand
vyuzil také poznatky, ktoré mohol uplatnit’ vo svojom novom pristupe k praktickému a jednouchému
navrhu skasobného zariadenia. Numerické spracovanie ziskanych vysledkov z experimentov
preukazali spravnost’ teoretickej ivahy a sii€asne aj autorovu schopnost’ riesit’ naroéné problémy z
praxe. Zvolenad metdda spracovania dizertacnej prace moze byt aplikovana aj v praxi, kedy zmeny
hrabok plechov v procese lisovania mo6zu komplikovat’ vol'bu tvarniacich zariadeni.

d) Vysledky dizertdcie a nové poznatky

Predlozena dizertacnd praca predstavuje origindlne rieSenie v oblasti urCovania citlivosti
materidlu na rychlost’ plastickej deformdcie. Prezentované vysledky price moézu byt velkym
prinosom pre vyrobnu prax pri technologickom spracovani plechov. Autor v navrhnutej metodike
vyuzil numerické metddy a nové vypoctové modelovanie, pomocou ktorych mohol sledovat’ priebeh
v priestore a ¢asu. K tomu mu pomohli data ziskané z kamery, ¢o zachytdvala priebezny proces
tvarnenia, ktoré do sii€asnej doby neboli pouzivané.

e) Prinos prdce pre dalsi rozvoj vedy a techniky

PredloZzen4d metodika moéze sluzit’ nie len na rychle overenie zvolenych prototypov roznych
materidlov v oblasti redlneho lisovania, ale aj ako zaklad pre d’al$i vyskum v inych oblastiach
tvarnenia kovovych materidlov. Vyuzitie numerickych a experimentalnych metéd pri analyze
plastickych vlastnosti materidlov, lisovacich procesov vyroby a prevadzky strojov, moéze byt velkym
prinosom pre rozvoj vedy a techniky v danom odbore, ako aj priemyselnu prax.

Predmetna problematika je Specifickd pre technologiu v oblasti tvarnenia a vyuZziva také
rieSenie, ktoré v tomto podani nebolo doteraz podobnym spdsobom rieSené a preto ju povazujem za
prinos pre d’al$i rozvoj vedy a techniky. Pozitivne hodnotim vyber vstupnych dat do vypoctov, ktoré
su podstatné pre presnost’ a interpretaciu ziskanych vysledkov.

f) Stanovisko ku grafickej urovni a autoreferatu DP

Z formalneho hladiska mé dizertatnd praca a autoreferat DP dobri graficki urovei.
Konstrukéné vykresy boli detailne vypracované v 3D, ¢o umoziuje prehl'adnt a rychlu orientaciu
v jednotlivych dieloch aich funkcii. Autoreferat spiiia vsetky potrebné nélezitosti. Je struény
a prehl’'adny s uvedenim vSetkych zakladnych informécii o dizertacnej praci

g) Otazky a pripomienky pre autora prace

Praca obsahuje pomerne malo preklepov, ktoré neznizuju celkovu uroven predkladané prace.
K rieSenej problematike mam niekol’ko otdzok a nametov do diskusie:

1. Mo6zu ovplyvnit (z predchadzajucich technologii) zvyskové napétia v polotovaroch presnost’
merania?

2. Ako ste urcoval vo vasej praci tzv. ,,limitné deformacie*?



3. Ktoré st podstatné faktory, ¢o ovplyvnia najviac citlivost materidlov na rychlost’ deformacie
v priebehu plastickej deformacie aj v inych tvarniacich operacii?

h) Zaverecné hodnotenie

PredloZena dizertaéna praca spiiia na poZadovanej tirovni obsahové, vecné aj formalne
podmienky stanovené v zmysle vysokoSkolského zakona ¢.111/98 zb. a preto ju odporucam prijat’ na
obhajobu a v pripade jej tispeSnej obhajoby odporti¢am autorovi prace udelit’ titul Ph.D.
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