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A.1 Tahová pevnost
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Obrázek A.1: Tahová pevnost lepidla Mamut glue crystal, �erná ocel

A.2 Smyková pevnost
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Obrázek A.2: Tahová pevnost lepidla Mamut glue crystal, pozinkováno
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Obrázek A.3: Tahová pevnost lepidla 3M 550 FC, �erná ocel
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Obrázek A.4: Tahová pevnost lepidla 3M 550 FC, pozinkováno
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Obrázek A.5: Tahová pevnost lepidla Merbenit SF 50, �erná ocel
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Obrázek A.6: Tahová pevnost lepidla Merbenit SF 50, pozinkováno
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Obrázek A.7: Tahová pevnost Sikafloor 156, �erná ocel
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Obrázek A.8: Tahová pevnost Sikafloor 156, pozinkováno
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Obrázek A.9: Smyková pevnost lepidla Mamut glue crystal, �erná ocel
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Obrázek A.10: Smyková pevnost lepidla Mamut glue crystal, pozinkováno
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Obrázek A.11: Smyková pevnost lepidla 3M 550 FC, �erná ocel
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Obrázek A.12: Smyková pevnost lepidla 3M 550 FC, pozinkováno
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Obrázek A.13: Smyková pevnost lepidla Merbenit SF 50, �erná ocel

49



A. P�ílohy .............................................

0,00

0,50

1,00

1,50

2,00

2,50

3,00

3,50

4,00

4,50

5,00

5,50

6,00

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3

na
pě

tí[
M
Pa
]

posun[mm]

S_36
S_37
S_37
AVG

Obrázek A.14: Smyková pevnost lepidla Merbenit SF 50, pozinkováno

Obrázek A.15: Smyková pevnost Sikafloor 156, �erná ocel
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Obrázek A.16: Smyková pevnost Sikafloor 156, pozinkováno
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