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Přívodní potrubí VZT 1
Materiál

A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m

3
/h m/s m/s mm

2 mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 510 1,1 510 510 V 5 28 333 nerez KRUHOVÉ 0,15 200 - 400 1,13 0,05 20 400 0,04 0,05 55,0 0,00 55,05 V1

2 V2 1 510 0,1 510 510 III 3 47 222 nerez KRUHOVÉ 0,15 250 - 400 1,13 0,05 20 400 0,04 0,00 55,0 0,00 55,00 V2

3 1 3 1 1020 1020 III 3 94 444 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 400 2,25 0,05 20 400 0,15 0,15 0,00 0,15 1

4 V3 3 510 0,1 510 510 III 3 47 222 nerez KRUHOVÉ 0,15 250 - 400 1,13 0,05 20 400 0,04 0,00 55,0 0,00 55,00 V3

5 V5 2 510 10 510 510 III 3 47 222 nerez KRUHOVÉ 0,15 250 - 400 1,13 0,05 20 400 0,04 0,45 55,0 0,00 55,45 V5

6 V4 2 510 1 510 510 III 3 47 222 nerez KRUHOVÉ 0,15 250 - 400 1,13 0,05 20 400 0,04 0,04 55,0 0,00 55,04 V4

7 2 3 1 1020 1020 III 3 94 444 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 400 2,25 0,05 20 400 0,15 0,15 0,00 0,15 2

8 3 4 7,8 2550 2550 VI 6 118 056 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 400 5,64 0,05 20 400 0,82 6,37 2 0,26 0,29 15,29 3,0 24,66 3

9 V6 4 2580 2,7 2580 2580 VI 6 119 444 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 400 5,70 0,05 20 400 0,83 2,25 55,0 2 0,26 0,05 0,97 29,75 87,00 V6

10 4 5 5,2 5130 5130 VI 6 237 500 nerez KRUHOVÉ 0,15 560 - 630 4,57 0,05 20 630 0,32 1,67 0,00 1,67 4

11 V7 5 2580 2,8 2580 2580 VI 7 102 381 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 400 5,70 0,05 20 400 0,83 2,34 55,0 2 0,26 0,05 0,97 29,75 87,09 V7

12 5 6 5,2 7710 7710 VI 7 305 952 nerez KRUHOVÉ 0,15 630 - 630 6,87 0,05 20 630 0,68 3,54 0,00 3,54 5

13 V8 6 2580 2,9 2580 2580 VI 7 102 381 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 400 5,70 0,05 20 400 0,83 2,42 55,0 2 0,26 0,05 0,97 29,75 87,17 V8

14 6 7 5,2 10290 10290 VI 7 408 333 nerez KRUHOVÉ 0,15 710 - 800 5,69 0,05 20 800 0,36 1,87 0,00 1,87 6

15 V9 7 10290 5,2 10290 10290 VI 7 408 333 nerez KRUHOVÉ 0,15 710 - 800 5,69 0,05 20 800 0,36 1,87 55,0 2 0,26 0,05 0,97 29,58 86,45 V9

16 7 8 38,6 20580 20580 VI 7,5 762 222 nerez KRUHOVÉ 0,15 1000 - 1000 7,28 0,05 20 1000 0,44 16,84 3 0,24 0,14 26,94 62,0 105,78 7
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VZT 2 Odvodní
Materiál

TYP TL. A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m/s m/s mm

2 mm mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 1600 6,2 1600 1600 VI 6 74 074 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 5,70 0,05 20 315 1,11 6,91 36,0 1 0,26 0,34 11,59 54,50 V1

2 V2 1 1600 1 1600 1600 VI 5 88 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 315 5,70 0,05 20 315 1,11 1,11 36,0 1,21 23,38 60,49 V2

3 1 3 1,7 3200 3200 VI 5 177 778 nerez KRUHOVÉ 0,15 500 - 500 4,53 0,05 20 500 0,42 0,71 0,13 1,89 24,59 25,30 1

4 V3 2 1600 6,2 1600 1600 VI 5 88 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 315 5,70 0,05 20 315 1,11 6,91 36,0 1 0,26 0,34 11,59 54,50 V3

5 V4 2 1600 1 1600 1600 VI 6 74 074 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 5,70 0,05 20 315 1,11 1,11 36,0 1,21 23,38 60,49 V4

6 2 3 3,5 3200 3200 VI 5 177 778 nerez KRUHOVÉ 0,15 500 - 500 4,53 0,05 20 500 0,42 1,46 0,13 1,89 24,59 26,05 2

7 3 8 5,5 6400 6400 VI 5 355 556 nerez KRUHOVÉ 0,15 710 - 630 5,70 0,05 20 630 0,48 2,65 0,00 2,65 3

8 V5 5 1600 6,2 1600 1600 VI 6 74 074 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 5,70 0,05 20 315 1,11 6,91 36,0 1 0,26 0,34 11,59 54,50 V5

9 V6 5 1600 1 1600 1600 VI 6 74 074 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 5,70 0,05 20 315 1,11 1,11 36,0 1,21 23,38 60,49 V6

10 5 8 1,7 3200 3200 VI 6 148 148 nerez KRUHOVÉ 0,15 450 - 500 4,53 0,05 20 500 0,42 0,71 0,13 1,89 24,59 25,30 5

11 V7 6 1600 6,2 1600 1600 VI 7 63 492 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 315 5,70 0,05 20 315 1,11 6,91 36,0 1 0,26 0,34 11,59 54,50 V7

12 V8 6 1600 1 1600 1600 VI 7 63 492 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 315 5,70 0,05 20 315 1,11 1,11 36,0 1,21 23,38 60,49 V8

13 6 8 3,5 3200 3200 VI 7 126 984 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 500 4,53 0,05 20 500 0,42 1,46 0,13 1,89 24,59 26,05 6

14 8 14 5,5 12800 12800 VI 7 507 937 nerez KRUHOVÉ 0,15 800 - 800 7,07 0,05 20 800 0,54 2,97 0,00 2,97 8

15 V9 9 1600 6,2 1600 1600 VI 7 63 492 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 315 5,70 0,05 20 315 1,11 6,91 36,0 1 0,26 0,34 11,59 54,50 V9

16 V10 9 1600 1 1600 1600 VI 7 63 492 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 315 5,70 0,05 20 315 1,11 1,11 36,0 1,21 23,38 60,49 V10

17 9 14 1,7 3200 3200 VI 6 148 148 nerez KRUHOVÉ 0,15 450 - 500 4,53 0,15 20 500 0,45 0,76 0,13 1,89 24,59 25,35 9

18 V11 10 1600 6,2 1600 1600 VI 6 74 074 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 5,70 0,15 20 315 1,21 7,53 36,0 1 0,26 0,34 11,59 55,12 V11

19 V12 10 1600 1 1600 1600 VI 6 74 074 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 5,70 0,15 20 315 1,21 1,21 36,0 1,21 23,38 60,59 V12

20 10 14 3,5 3200 3200 VI 6 148 148 nerez KRUHOVÉ 0,15 450 - 500 4,53 0,15 20 500 0,45 1,56 1,89 23,01 24,57 10

21 14 15 23,8 19200 19200 VI 6 888 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 1120 - 1000 6,79 0,15 20 1000 0,41 9,86 1 0,26 0,13 10,68 20,54 14
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VZT 2 Přívod
Materiál

TYP TL. A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m/s m/s mm

2 mm mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 1200 1,3 1200 1200 III 3 3 111 111 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 400 2,65 0,05 20 400 0,21 0,27 24,0 1 0,25 0,13 1,59 25,86 V1

2 1 2 2,5 1200 1200 III 3 3 111 111 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 500 1,70 0,05 20 500 0,07 0,18 0,00 0,18 1

3 V2 2 1200 1,3 1200 1200 III 3 3 111 111 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 400 2,65 0,05 20 400 0,21 0,27 24,0 1 0,25 0,13 1,59 25,86 V2

4 2 3 10,6 2400 2400 III 4 4 166 667 nerez KRUHOVÉ 0,15 450 - 500 3,40 0,05 20 500 0,25 2,61 1 0,26 0,03 2,01 4,62 2

5 3 4 15,3 2400 2400 III 4 4 166 667 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 315 2,98 0,05 20 436 0,24 3,71 1 0,40 0,26 3,48 7,20 3

6 V4 4 1790 6 1790 1790 III 4 4 124 306 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 400 3,96 0,05 20 400 0,43 2,56 7,0 0,00 5,0 23,0 37,56 V4

7 4 5 5,9 4190 4190 III 6 6 193 981 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 630 2,60 0,05 20 668 0,11 0,64 4 0,33 5,31 5,95 4

8 V5 5 1790 6 1790 1790 VI 6 6 82 870 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 400 3,96 0,05 20 400 0,43 2,56 7,0 0,00 5,0 25,0 39,56 V5

9 5 7 5,2 5980 5980 VI 6 6 276 852 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 630 3,71 0,05 20 668 0,21 1,08 1,98 16,22 17,30 5

10 V6 6 1790 6 1790 1790 VI 6 6 82 870 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 400 3,96 0,05 20 400 0,43 2,56 7,0 0,00 5,0 35,0 49,56 V6

11 6 7 1 1790 1790 VI 6 7 71 032 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 630 1,11 0,05 20 668 0,02 0,02 17,10 12,55 12,57 6

12 7 12 5 7770 7770 VI 6 7 308 333 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 630 4,83 0,05 20 668 0,33 1,67 1 0,33 2,00 32,22 33,90 7

13 V7 8 1790 6 1790 1790 VI 4 7 71 032 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 400 3,96 0,05 20 400 0,43 2,56 7,0 0,00 5,0 14,56 V7

14 8 9 5,2 1790 1790 VI 4 7 71 032 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 400 500 2,49 0,05 20 444 0,17 0,86 0,00 0,86 8

15 V8 9 1790 6 1790 1790 VI 4 7 71 032 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 400 3,96 0,05 20 400 0,43 2,56 7,0 0,00 5,0 14,56 V8

16 9 12 5,4 3580 3580 VI 4 7 142 063 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 500 500 3,98 0,05 20 500 0,33 1,78 7,72 72,56 74,33 9

17 12 13 5,8 11350 11350 III 7 7 450 397 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 710 6,25 0,15 20 710 0,54 3,11 1 0,33 0,07 9,18 12,28 12
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Odvodní VZT 2
Materiál

TYP TL. A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m/s m/s mm

2 mm mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 1305 3,4 1305 1305 VI 5 5 72 500 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 4,65 0,05 20 315 0,77 2,61 23,5 1 0,25 0,13 4,88 40,0 70,99 V1

2 V2 1 1305 1,8 1305 1305 VI 5 5 72 500 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 4,65 0,05 20 315 0,77 1,38 23,5 1 0,25 0,13 4,88 40,0 69,77 V2

3 1 2 5,5 2610 2610 VI 4 4 181 250 nerez KRUHOVÉ 0,15 500 - 500 315 3,69 0,05 20 500 0,29 1,58 1 0,25 0,13 3,08 4,66 1

4 V3 2 1305 3,4 1305 1305 VI 4 5 72 500 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 4,65 0,05 20 315 0,77 2,61 23,5 1 0,25 0,13 4,88 45,0 75,99 V3

5 V4 2 1305 1,8 1305 1305 VI 4 5 72 500 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 315 4,65 0,05 20 315 0,77 1,38 23,5 1 0,25 0,13 4,88 45,0 74,77 V4

6 2 3 5,5 5220 5220 VI 4 5 290 000 nerez KRUHOVÉ 0,15 630 - 630 4,65 0,05 20 630 0,33 1,82 0,00 1,82 2

7 V5 3 1305 3,4 1305 1305 VI 6 6 60 417 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 315 630 4,65 0,05 20 315 0,77 2,61 23,5 1 0,25 0,13 4,88 45,0 75,99 V5

8 V6 3 1305 1,8 1305 1305 VI 6 6 60 417 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 315 4,65 0,05 20 315 0,77 1,38 23,5 1 0,25 0,13 4,88 45,0 74,77 V6

9 3 80 18 7830 7830 VI 6 7 310 714 nerez KRUHOVÉ 0,15 630 - 630 630 6,98 0,05 20 630 0,70 12,60 2 0,25 1,56 59,57 72,17 3

10 VI 6 6 - 0,15 - - 400 - 0,05 20 - - 0,00 -

11 V7 4 1305 2,4 1305 1305 VI 6 7 51 786 nerez KRUHOVÉ 0,15 250 - 500 630 1,85 0,05 20 500 0,08 0,20 23,5 1 0,25 1,79 4,13 27,83 V7

12 V8 4 1305 2,4 1305 1305 VI 6 7 51 786 nerez KRUHOVÉ 0,15 250 - 500 630 1,85 0,05 20 500 0,08 0,20 23,5 1 0,25 1,79 4,13 27,83 V8

13 4 5 1 2610 2610 VI 4 7 103 571 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 800 315 2,88 0,05 20 452 0,22 0,22 1 0,40 1,97 2,19 4

14 5 42 1,2 2610 2610 VI 4 7 103 571 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 800 315 2,88 0,05 20 452 0,22 0,26 0,36 1,77 100,0 102,03 5

15 42 45 13,8 2610 2610 VI 4 7 103 571 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 315 3,24 0,05 20 436 0,28 3,90 0,00 3,90 42

16 V9 6 200 0,8 200 200 VI 4 7 7 937 nerez KRUHOVÉ 0,15 100 - 200 500 1,77 0,05 20 200 0,24 0,19 1 0,29 0,80 2,02 80,0 82,21 V9

17 6 7 1 200 200 III 7 7 7 937 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 0,69 0,15 20 282 0,03 0,03 0,00 0,03 6

18 V10 7 200 0,8 200 200 III 3 18 519 nerez KRUHOVÉ 0,15 160 - 200 1,77 0,15 20 200 0,25 0,20 1 0,29 0,80 2,02 80,0 82,22 V10

19 7 8 1 400 400 III 3 37 037 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 1,38 0,15 20 282 0,11 0,11 0,00 0,11 7

20 V11 8 200 0,8 200 200 III 3 18 519 nerez KRUHOVÉ 0,15 160 - 200 1,77 0,15 20 200 0,25 0,20 1 0,29 0,80 2,02 80,0 82,22 V11

21 8 9 1 600 600 IV 4 41 667 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 2,07 0,15 20 282 0,22 0,22 0,00 0,22 8

22 V12 9 200 0,8 200 200 IV 4 13 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 200 1,77 0,15 20 200 0,25 0,20 1 0,29 0,80 2,02 80,0 82,22 V12

23 9 10 1 800 800 IV 4 55 556 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 2,77 0,15 20 282 0,37 0,37 0,00 0,37 9

24 V13 10 200 0,8 200 200 IV 4 13 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 200 1,77 0,15 20 200 0,25 0,20 1 0,29 0,80 2,02 80,0 82,22 V13

25 10 16 2 1000 1000 IV 4 69 444 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 400 255 2,72 0,15 20 311 0,32 0,65 2 0,28 0,05 2,69 3,33 10

26 IV 4 - nerez 0,15 - - - 0,15 20 - - 0,00 -

27 V14 11 50 0,5 50 50 IV 4 3 472 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,15 20 100 0,60 0,30 1 0,21 3,65 7,18 20,0 27,48 V14

28 V15 11 50 1,7 50 50 IV 4 3 472 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,15 20 100 0,60 1,02 1 0,21 3,65 7,17 20,0 28,19 V15

29 11 12 1,1 100 100 IV 4 6 944 nerez KRUHOVÉ 0,15 100 - 100 3,54 0,15 20 100 2,10 2,31 0,34 2,53 4,84 11

30 12 13 0,5 100 100 IV 4 6 944 nerez KRUHOVÉ 0,15 100 - 160 1,38 0,15 20 160 0,21 0,11 0,00 0,11 12

31 V16 13 50 1,7 50 50 IV 4 3 472 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,15 20 100 0,60 1,02 1 0,21 0,39 20,0 21,41 V16

32 13 14 1 150 150 IV 4 10 417 nerez KRUHOVÉ 0,15 120 - 160 2,07 0,15 20 160 0,44 0,44 0,00 0,44 13

33 V17 14 50 1,7 50 50 IV 4 3 472 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,15 20 100 0,60 1,02 1 0,21 0,39 20,0 21,41 V17

34 V19 14 75 0,5 75 75 IV 4 5 208 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 2,65 0,15 20 100 1,24 0,62 1 0,21 0,88 30,0 31,50 V19

35 14 15 1 275 275 IV 4 19 097 nerez KRUHOVÉ 0,15 160 - 160 3,80 0,15 20 160 1,32 1,32 0,00 1,32 14

36 V18 15 50 1,7 50 50 IV 4 3 472 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,15 20 100 0,60 1,02 1 0,21 0,39 20,0 21,41 V18

37 15 16 2,8 325 325 IV 5 18 056 nerez KRUHOVÉ 0,15 160 - 160 4,49 0,15 20 160 1,80 5,05 1 0,20 4,49 56,16 61,21 15

38 16 17 5,4 1325 1325 IV 4 92 014 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 400 255 3,61 0,15 20 311 0,54 2,93 0,00 2,93 16

39 IV 4 - nerez 0,15 - - - 0,15 20 - - 0,00 -

40 17 40 1,2 1325 1325 IV 4 92 014 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 560 255 2,58 0,15 20 350 0,26 0,31 0,04 0,16 0,47 17

41 IV 4 - nerez 0,15 - - - 0,15 20 - - 0,00 -

42 IV 4 - nerez 0,15 - - - 0,15 20 - - 0,00 -

43 V24 20 200 0,8 200 200 IV 4 13 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 200 1,77 0,15 20 200 0,25 0,20 1 0,29 0,54 80,0 80,74 V24

44 20 21 1 200 200 IV 4 13 889 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 0,69 0,15 20 282 0,03 0,03 0,00 0,03 20

45 V25 21 200 0,8 200 200 IV 4 13 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 200 1,77 0,15 20 200 0,25 0,20 1 0,29 0,54 80,0 80,74 V25

46 21 24 1 400 400 IV 4 27 778 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 1,38 0,15 20 282 0,11 0,11 0,00 0,11 21

47 V26 24 200 0,8 200 200 IV 4 13 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 200 1,77 0,15 20 200 0,25 0,20 1 0,29 0,54 80,0 80,74 V26

48 V27 22 200 0,8 200 200 IV 4 13 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 200 1,77 0,15 20 200 0,25 0,20 1 0,29 0,54 80,0 80,74 V27

49 22 23 1 200 200 IV 4 13 889 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 0,69 0,15 20 282 0,03 0,03 0,00 0,03 22

50 V28 23 200 0,8 200 200 IV 4 13 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 200 1,77 0,15 20 200 0,25 0,20 1 0,29 0,54 80,0 80,74 V28

51 23 24 1 400 400 IV 4 27 778 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 1,38 0,15 20 282 0,11 0,11 0,00 0,11 23

52 24 40 1,3 1000 1000 IV 4 69 444 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 3,46 0,15 20 282 0,56 0,73 2,13 15,13 15,86 24

53 IV 4 - nerez 0,15 - - - 0,15 20 - - 0,00 -

54 V20 25 50 1,7 50 50 IV 4 3 472 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,15 20 100 0,60 1,02 1 0,21 0,39 85,0 86,41 V20

55 25 26 1 50 50 IV 4 3 472 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 160 0,69 0,15 20 160 0,06 0,06 0,00 0,06 25

56 V21 26 50 1,7 50 50 IV 4 3 472 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,15 20 100 0,60 1,02 1 0,21 0,39 85,0 86,41 V21
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57 26 27 0,5 100 100 IV 4 6 944 nerez KRUHOVÉ 0,15 100 - 160 1,38 0,15 20 160 0,21 0,11 0,00 0,11 26

58 V23 27 75 1 75 75 IV 4 5 208 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 2,65 0,15 20 100 1,24 1,24 1 0,21 0,88 85,0 87,12 V23

59 27 28 1,7 175 175 IV 4 12 153 nerez KRUHOVÉ 0,15 125 - 160 2,42 0,15 20 160 0,58 0,98 0,00 0,98 27

60 V22 28 50 2,8 50 50 IV 4 3 472 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,15 20 100 0,60 1,68 1 0,21 0,39 85,0 87,07 V22

61 28 29 0,6 225 225 IV 4 15 625 nerez KRUHOVÉ 0,15 150 - 160 3,11 0,15 20 160 0,91 0,55 0,00 0,55 28

62 V29 29 50 0,8 50 50 IV 4 3 472 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,15 20 100 0,60 0,48 1 0,21 0,39 85,0 85,87 V29

63 29 40 0,9 275 275 VI 6 12 731 nerez KRUHOVÉ 0,15 125 - 160 3,80 0,15 20 160 1,32 1,19 1 0,20 0,75 8,15 9,34 29

64 40 45 10,5 2600 2600 VI 6 120 370 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 560 255 5,06 0,15 20 350 0,90 9,41 3 0,36 1,00 31,60 41,02 40

65 VI 6 - nerez 0,15 - - - 0,15 20 - - 0,00 -

66 45 80 3,3 5210 5210 VI 6 241 204 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 450 4,53 0,15 20 551 0,41 1,36 0,00 1,36 45

67 80 81 13,1 13040 13040 VI 8 452 778 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 710 7,19 0,15 20 710 0,70 9,13 0,00 9,13 80



VZT 3 Přívod
Materiál

TYP TL. A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m/s m/s mm

2 mm mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 600 2 600 600 V 5 33 333 nerez KRUHOVÉ 0,15 200 - 400 1,33 0,05 20 400 0,06 0,12 50,0 0,00 50,12 V1

2 V2 1 600 0,1 600 600 III 3 55 556 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 400 1,33 0,05 20 400 0,06 0,01 50,0 0,00 50,01 V2

3 1 2 1,5 1200 1200 III 3 111 111 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 400 2,65 0,05 20 400 0,21 0,31 0,00 0,31 1

4 V3 2 600 0,1 600 600 III 3 55 556 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 400 1,33 0,05 20 400 0,06 0,01 50,0 0,00 50,01 V3

5 2 3 2,2 1800 1800 III 3 166 667 nerez KRUHOVÉ 0,15 450 - 400 3,98 0,05 20 400 0,43 0,95 0,07 0,66 1,61 2

6 V4 3 600 0,1 600 600 III 3 55 556 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 630 0,53 0,05 20 630 0,01 0,00 50,0 0,00 50,00 V4

7 3 4 1,9 2400 2400 III 4 4 166 667 nerez KRUHOVÉ 0,15 450 - 630 2,14 0,05 20 630 0,08 0,15 0,00 0,15 3

8 V5 4 600 0,1 600 600 VI 6 27 778 nerez KRUHOVÉ 0,15 200 - 630 0,53 0,05 20 630 0,01 0,00 50,0 0,00 3,0 53,00 V5

9 4 5 1,5 3000 3000 VI 6 138 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 450 - 630 2,67 0,05 20 630 0,12 0,18 0,00 0,18 4

10 V6 5 600 0,1 600 600 VI 6 27 778 nerez KRUHOVÉ 0,15 200 - 630 0,53 0,05 20 630 0,01 0,00 50,0 0,00 50,00 V6

11 5 6 3 3600 3600 VI 7 142 857 nerez KRUHOVÉ 0,15 450 - 630 3,21 0,05 20 630 0,17 0,50 1 0,25 1,53 18,0 20,03 5

12 V7 6 2000 2,7 2000 2000 VI 7 79 365 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 400 4,42 0,05 20 400 0,52 1,41 0,00 68,0 3,0 72,41 V7

13 6 7 5,2 5600 5600 VI 7 222 222 nerez KRUHOVÉ 0,15 560 - 630 4,99 0,05 20 630 0,38 1,96 0,00 1,96 6

14 V8 7 2000 2,7 2000 2000 VI 7 79 365 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 400 4,42 0,05 20 400 0,52 1,41 0,07 0,81 68,0 3,0 73,23 V8

15 7 8 5,2 7600 7600 VI 7 301 587 nerez KRUHOVÉ 0,15 630 - 800 4,20 0,05 20 800 0,21 1,07 0,00 1,07 7

16 V9 8 2000 2,8 2000 2000 VI 7 79 365 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 400 4,42 0,05 20 400 0,52 1,47 0,00 68,0 3,0 72,47 V9

17 8 9 5,2 9600 9600 III 7 7 380 952 nerez KRUHOVÉ 0,15 710 - 800 5,31 0,05 20 800 0,32 1,65 0,07 1,17 2,82 8

18 V10 9 2000 2,8 2000 2000 III 7 7 79 365 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 400 4,42 0,05 20 400 0,52 1,47 0,00 68,0 3,0 72,47 V10

19 9 10 7,3 11600 11600 III 7 7 460 317 nerez KRUHOVÉ 0,15 800 - 1000 4,10 0,05 20 1000 0,15 1,10 2 0,25 5,00 6,10 9

20 v11 10 2000 4,4 2000 2000 III 7 7 79 365 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 400 4,42 0,05 20 400 0,52 2,30 0,00 68,0 14,0 84,30 v11

21 10 11 7 13600 13600 VI 6 629 630 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 800 800 5,90 0,15 20 800 0,42 2,91 0,00 2,91 10

22 IV 4 - 0,15 - - - 0,15 20 - - 0,00 -

23 V12 20 2000 3,3 2000 2000 IV 4 138 889 KRUHOVÉ 0,15 450 - 400 4,42 0,15 20 400 0,56 1,85 44,0 1,97 22,87 68,72 V12
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VZT 3 Odvod
Materiál

TYP TL. A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m/s m/s mm

2 mm mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 1090 0,5 1090 1090 V 5 5 60 556 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 315 3,89 0,05 20 315 0,55 0,28 23,5 1 0,27 2,42 26,20 V1

2 1 2 5 1090 1090 III 5 5 60 556 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 315 3,89 0,05 20 315 0,55 2,77 0,15 1,34 4,11 1

3 V2 2 1090 0,5 1090 1090 III 5 5 60 556 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 400 2,41 0,05 20 400 0,17 0,09 23,5 1,16 4,00 3,0 30,59 V2

4 2 3 1,8 2180 2180 III 5 5 121 111 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 400 4,82 0,05 20 400 0,61 1,10 0,15 1,23 19,03 20,14 2

5 V3 3 1090 3,3 1090 1090 III 5 5 60 556 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 315 3,89 0,05 20 315 0,55 1,83 23,5 1 0,27 1,73 17,93 3,0 46,26 V3

6 3 4 5,2 3270 3270 III 5 5 181 667 nerez KRUHOVÉ 0,15 500 - 500 4,63 0,05 20 500 0,43 2,26 0,15 1,91 4,16 3

7 V4 4 2180 6,8 2180 2180 III 5 5 121 111 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 400 4,82 0,05 20 400 0,61 4,17 23,5 1 0,27 0,15 1,23 22,76 3,0 53,42 V4

8 V5 4 1090 3,3 1090 1090 VI 5 5 60 556 nerez KRUHOVÉ 0,15 280 - 315 3,89 0,05 20 315 0,55 1,83 23,5 1 0,27 1,73 17,93 11,0 54,26 V5

9 4 5 5,2 6540 6540 VI 5 5 363 333 nerez KRUHOVÉ 0,15 710 - 630 5,83 0,05 20 630 0,50 2,61 0,15 3,03 5,64 4

10 V6 5 2180 6,8 2180 2180 VI 5 5 121 111 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 400 4,82 0,05 20 400 0,61 4,17 23,5 1 0,27 0,15 1,23 22,76 3,0 53,42 V6

11 V7 5 1090 3,3 1090 1090 VI 5 7 43 254 nerez KRUHOVÉ 0,15 250 - 315 3,89 0,05 20 315 0,55 1,83 23,5 1 0,25 1,73 17,75 17,0 60,08 V7

12 5 6 5,2 9810 9810 VI 5 7 389 286 nerez KRUHOVÉ 0,15 710 - 800 5,42 0,05 20 800 0,33 1,72 0,15 2,62 4,33 5

13 V8 6 2180 6,8 2180 2180 VI 5 7 86 508 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 400 4,82 0,05 20 400 0,61 4,17 23,5 1 0,27 0,15 1,23 22,76 14,0 64,42 V8

14 V9 6 1090 3,3 1090 1090 VI 5 7 43 254 nerez KRUHOVÉ 0,15 250 - 315 3,89 0,05 20 315 0,55 1,83 23,5 1 0,27 1,73 17,93 20,0 63,26 V9

15 6 7 9 13080 13080 VI 5 7 519 048 nerez KRUHOVÉ 0,15 800 - 1000 800 4,63 0,05 20 1000 0,19 1,70 0,07 0,89 2,59 6

16 7 8 2 13080 13080 VI 7 519 048 nerez ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 800 800 5,68 0,05 20 800 0,36 0,72 1 0,20 0,03 4,40 5,12 7
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VZT 4 Přívod
Materiál

TYP TL. A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m/s m/s mm

2 mm mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 375 0,1 375 375 V 5 20 833 nerez KRUHOVÉ 0,15 160 - 315 1,34 0,05 20 315 0,08 0,01 40,0 0,00 40,01 V1

2 1 2 1,5 375 375 III 3 34 722 nerez KRUHOVÉ 0,15 225 - 315 1,34 0,05 20 315 0,08 0,12 0,00 0,12 1

3 V2 2 375 0,1 375 375 III 3 34 722 nerez KRUHOVÉ 0,15 225 - 315 1,34 0,05 20 315 0,08 0,01 40,0 0,00 40,01 V2

4 2 3 2,4 750 750 III 3 69 444 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 2,67 0,05 20 315 0,28 0,68 1 0,26 0,07 1,40 2,08 2

5 V3 3 375 0,1 375 375 III 3 34 722 nerez KRUHOVÉ 0,15 225 - 400 0,83 0,05 20 400 0,03 0,00 40,0 0,00 40,00 V3

6 3 4 1,5 1125 1125 III 3 104 167 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 400 2,49 0,05 20 400 0,18 0,28 0,00 0,28 3

7 V4 4 375 0,1 375 375 III 3 34 722 nerez KRUHOVÉ 0,15 225 - 400 0,83 0,05 20 400 0,03 0,00 40,0 0,00 40,00 V4

8 4 5 1,5 1500 1500 VI 6 69 444 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 400 3,32 0,05 20 400 0,31 0,46 0,00 3,0 3,46 4

9 V5 5 375 0,1 375 375 VI 6 17 361 nerez KRUHOVÉ 0,15 150 - 400 0,83 0,05 20 400 0,03 0,00 40,0 0,00 40,00 V5

10 5 6 1,5 1875 1875 VI 6 86 806 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 400 4,14 0,05 20 400 0,47 0,70 0,00 0,70 5

11 V6 6 375 0,1 375 375 VI 7 14 881 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 400 0,83 0,05 20 400 0,03 0,00 40,0 0,00 40,00 V6

12 6 7 1,5 2250 2250 VI 7 89 286 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 400 4,97 0,05 20 400 0,65 0,97 0,07 1,03 2,00 6

13 V7 7 375 0,1 375 375 VI 7 14 881 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 500 0,53 0,05 20 500 0,01 0,00 40,0 0,00 40,00 V7

14 7 8 1,5 2625 2625 VI 7 104 167 nerez KRUHOVÉ 0,15 355 - 500 3,71 0,05 20 500 0,29 0,44 0,00 0,44 7

15 V8 8 375 0,1 375 375 VI 7 14 881 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 500 0,53 0,05 20 500 0,01 0,00 40,0 0,00 40,00 V8

16 8 9 9,4 3000 3000 VI 7 119 048 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 500 4,24 0,05 20 500 0,37 3,48 4 0,30 0,90 22,47 25,95 8

17 V9 9 3000 2 3000 3000 VI 6 138 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 450 - 500 4,24 0,15 20 500 0,40 0,79 0,90 9,63 10,42 V9

18 9 10 2 6000 6000 VI 6 277 778 KRUHOVÉ 0,15 630 - 630 5,35 0,15 20 630 0,46 0,92 0,00 0,92 9

19 10 11 2 6000 6000 III 3 555 556 ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 760 810 2,71 0,15 20 784 0,10 0,20 0,00 0,20 10
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VZT 4 Odvod
Materiál

TYP TL. A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m/s m/s mm

2 mm mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 50 2,8 50 50 V 5 2 778 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,05 20 100 0,57 1,59 20,0 1 0,32 0,59 22,18 V1

2 V2 1 50 1,7 50 50 III 3 4 630 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,05 20 100 0,57 0,96 20,0 1 0,32 0,59 21,56 V2

3 1 2 0,9 100 100 III 3 9 259 nerez KRUHOVÉ 0,15 110 - 100 3,54 0,05 20 100 1,94 1,74 0,00 1,74 1

4 V3 2 50 1 50 50 III 3 4 630 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 1,77 0,05 20 100 0,57 0,57 20,0 1 0,26 0,07 0,61 21,18 V3

5 2 4 2,4 150 150 III 3 13 889 nerez KRUHOVÉ 0,15 140 - 125 3,40 0,05 20 125 1,36 3,26 1,07 7,33 10,59 2

6 V4 3 170 0,5 170 170 III 3 15 741 FLEXO KRUHOVÉ 0,15 150 - 200 1,50 0,05 20 200 0,18 0,09 30,0 1 0,27 1,17 1,93 32,02 V4

7 3 4 1,6 170 170 III 3 15 741 nerez KRUHOVÉ 0,15 150 - 250 0,96 0,05 20 250 0,06 0,10 0,00 0,10 3

8 V5 4 170 0,5 170 170 VI 6 7 870 FLEXO KRUHOVÉ 0,15 100 - 200 1,50 0,05 20 200 0,18 0,09 30,0 1 0,27 1,17 1,93 3,0 35,02 V5

9 4 5 1,6 490 490 VI 6 22 685 nerez KRUHOVÉ 0,15 180 - 250 2,77 0,05 20 250 0,40 0,64 0,00 0,64 4

10 V6 5 170 0,5 170 170 VI 6 7 870 FLEXO KRUHOVÉ 0,15 100 - 200 1,50 0,05 20 200 0,18 0,09 30,0 1 0,27 1,17 1,93 32,02 V6

11 5 8 3,3 660 660 VI 7 26 190 nerez KRUHOVÉ 0,15 180 - 250 3,73 0,05 20 250 0,68 2,26 2 0,27 0,07 5,05 7,31 5

12 V7 6 100 1,5 100 100 VI 7 3 968 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 3,54 0,05 20 100 1,94 2,90 20,0 1 0,32 2,38 25,28 V7

13 6 7 2,4 100 100 VI 7 3 968 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 3,54 0,05 20 100 1,94 4,65 0,00 4,65 6

14 V8 7 100 1,5 100 100 VI 7 3 968 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 3,54 0,05 20 100 1,94 2,90 25,0 1 0,32 2,38 30,28 V8

15 7 8 3,2 200 200 VI 7 7 937 nerez KRUHOVÉ 0,15 100 - 160 2,76 0,05 20 160 0,69 2,21 2 0,27 1,05 7,21 9,42 7

16 8 10 3,9 860 860 VI 7 34 127 nerez KRUHOVÉ 0,15 200 - 315 3,07 0,05 20 315 0,36 1,40 0,00 1,40 8

17 V9 9 100 2,4 100 100 VI 6 4 630 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 3,54 0,15 20 100 2,10 5,04 30,0 0,00 35,04 V9

18 V10 9 100 0,8 100 100 VI 6 4 630 nerez KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 3,54 0,15 20 100 2,10 1,68 30,0 0,00 31,68 V10

19 9 10 1,9 200 200 V 5 11 111 nerez KRUHOVÉ 0,15 120 - 160 2,76 0,15 20 160 0,74 1,40 1,05 4,76 6,16 9

20 10 12 12,7 1060 1060 IV 4 73 611 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 3,78 0,15 20 315 0,56 7,15 4 0,27 0,05 9,58 16,73 10

21 V11 11 1200 4,2 1200 1200 IV 4 83 333 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 4,28 0,15 20 315 0,71 2,98 20,0 1 0,27 0,07 3,69 26,67 V11

22 IV 4 - nerez KRUHOVÉ 0,15 - - 315 - 0,15 20 - - 0,00 -

23 V13 11 1200 4,2 1200 1200 IV 4 83 333 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 4,28 0,15 20 315 0,71 2,98 20,0 1 0,27 0,07 3,69 26,67 V13

24 11 12 0,4 2400 2400 IV 4 166 667 nerez KRUHOVÉ 0,15 450 - 400 5,31 0,15 20 400 0,79 0,32 1,10 18,39 18,71 11

25 12 14 5,2 3460 3460 IV 4 240 278 nerez KRUHOVÉ 0,15 560 - 630 3,08 0,15 20 630 0,16 0,86 0,00 0,86 12

26 V12 13 1200 4,2 1200 1200 IV 4 83 333 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 4,28 0,15 20 315 0,71 2,98 20,0 1 0,27 0,07 3,69 26,67 V12

27 IV 4 - nerez KRUHOVÉ 0,15 - - 315 - 0,15 20 - - 0,00 -

28 V14 13 1200 4,2 1200 1200 IV 4 83 333 nerez KRUHOVÉ 0,15 315 - 315 4,28 0,15 20 315 0,71 2,98 20,0 1 0,27 0,07 3,69 26,67 V14

29 13 14 0,5 2400 2400 VI 6 111 111 nerez KRUHOVÉ 0,15 400 - 400 5,31 0,15 20 400 0,79 0,40 1,10 18,39 18,78 13

30 14 15 8,8 5860 5860 VI 6 271 296 nerez KRUHOVÉ 0,15 630 - 630 5,22 0,15 20 630 0,44 3,88 1 0,27 4,37 8,25 14
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VZT 5 Přívod
Materiál

TYP TL. A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m/s m/s mm

2 mm mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 200 2,2 200 200 V 5 11 111 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 120 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,52 20,0 3,16 5,87 26,39 V1

2 V2 1 200 2,2 200 200 III 3 18 519 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 160 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,52 20,0 3,16 5,87 26,39 V2

3 1 2 5,5 400 400 III 3 37 037 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 160 255 2,72 0,05 20 197 0,54 2,97 0,07 0,31 3,28 1

4 V3 2 200 2,2 200 200 III 3 18 519 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 160 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,52 20,0 1,17 2,17 22,69 V3

5 V4 2 200 2,2 200 200 III 3 18 519 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 160 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,52 20,0 1,17 2,17 22,69 V4

6 2 3 5,5 800 800 III 3 74 074 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 255 255 3,42 0,05 20 255 0,57 3,13 0,07 0,49 3,61 2

7 V5 3 200 2,2 200 200 III 3 18 519 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 160 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,52 30,0 1,17 2,17 32,69 V5

8 V6 3 200 2,2 200 200 VI 6 9 259 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 110 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,52 30,0 1,17 2,17 3,0 35,69 V6

9 3 4 5,5 1200 1200 VI 6 55 556 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 4,15 0,05 20 282 0,73 4,01 0,07 0,72 4,72 3

10 V7 4 200 2,2 200 200 VI 6 9 259 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 110 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,52 35,0 1,17 2,17 37,69 V7

11 V8 4 200 2,2 200 200 VI 7 7 937 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 100 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,52 35,0 1,17 2,17 37,69 V8

12 4 5 5,5 1600 1600 VI 7 63 492 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 400 255 4,36 0,05 20 311 0,72 3,94 0,07 0,79 4,73 4

13 V9 5 200 2,2 200 200 VI 7 7 937 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 100 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,52 40,0 1,17 2,17 42,69 V9

14 V10 5 200 2,2 200 200 VI 7 7 937 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 100 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,52 40,0 1,17 2,17 42,69 V10

15 5 6 7 2000 2000 VI 7 79 365 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 500 255 4,36 0,05 20 338 0,66 4,60 4 0,32 14,44 19,03 5
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VZT 5 Odvod
Materiál

TYP TL. A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m/s m/s mm

2 mm mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 195 3,9 195 195 V 5 10 833 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 120 - 200 1,72 0,15 20 200 0,24 0,92 20,0 2 0,27 1,00 2,72 23,64 V1

2 V2 1 195 0,4 195 195 III 3 18 056 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 160 - 200 1,72 0,05 20 200 0,23 0,09 20,0 1 0,27 1,17 2,54 22,63 V2

3 1 3 0,8 390 390 III 3 36 111 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 225 - 200 3,45 0,05 20 200 0,78 0,62 0,27 1,91 2,53 1

4 V3 2 75 4 75 75 III 3 6 944 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 100 - 100 2,65 0,05 20 100 1,16 4,64 20,0 1 0,32 0,03 0,63 4,10 28,74 V3

5 2 3 1,2 75 75 III 3 6 944 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 100 - 200 0,66 0,05 20 200 0,04 0,05 1,17 0,31 0,36 2

6 3 9 2,1 465 465 III 3 43 056 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 160 255 3,17 0,05 20 197 0,71 1,49 0,03 0,18 1,67 3

7 V4 4 75 2,2 75 75 III 3 6 944 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 100 - 200 0,66 0,05 20 200 0,04 0,09 20,0 2 0,32 0,03 3,35 1,05 21,14 V4

8 V5 4 75 1,4 75 75 VI 6 3 472 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 80 - 200 0,66 0,05 20 200 0,04 0,06 20,0 1 0,32 0,03 0,96 0,34 20,40 V5

9 4 5 1,5 150 150 VI 6 6 944 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 100 - 315 0,53 0,05 20 315 0,02 0,02 0,00 0,02 4

10 V6 5 50 0,5 50 50 VI 6 2 315 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 80 - 200 0,44 0,05 20 200 0,02 0,01 20,0 1 0,32 0,03 1,70 0,24 20,25 V6

11 5 8 1,7 200 200 VI 7 7 937 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 100 - 200 1,77 0,05 20 200 0,24 0,40 1 0,32 1,30 3,01 3,41 5

12 V7 7 75 1,7 75 75 VI 7 2 976 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 80 - 400 0,17 0,05 20 400 0,00 0,00 20,0 2 0,32 0,03 0,01 20,01 V7

13 V8 7 75 0,4 75 75 VI 7 2 976 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 80 - 200 0,66 0,05 20 200 0,04 0,02 20,0 1 0,32 0,03 1,17 0,40 20,41 V8

14 7 8 2,2 150 150 VI 7 5 952 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 80 - 200 1,33 0,05 20 200 0,14 0,31 1,52 1,59 1,90 7

15 8 9 1 350 350 VI 7 13 889 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 140 - 500 0,50 0,05 20 500 0,01 0,01 0,00 0,01 8

16 9 10 2,6 815 815 VI 7 32 341 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 225 255 3,95 0,05 20 239 0,81 2,10 0,03 0,24 2,50 4,60 9

17 V9 10 100 3,5 100 100 VI 6 4 630 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 80 - 100 3,54 0,15 20 100 2,10 7,36 20,0 1 0,32 0,42 5,50 32,85 V9

18 10 12 4,6 915 915 VI 6 42 361 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 255 255 3,91 0,15 20 255 0,78 3,58 0,03 0,60 5,72 9,30 10

19 V10 11 195 2,6 195 195 V 5 10 833 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 120 - 160 2,69 0,15 20 160 0,70 1,83 40,0 1 0,27 1,16 42,99 V10

20 V11 11 195 0,4 195 195 IV 4 13 542 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 140 - 315 0,70 0,15 20 315 0,03 0,01 40,0 1 0,27 0,08 40,09 V11

21 11 12 1,2 390 390 IV 4 27 083 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 180 - 315 1,39 0,15 20 315 0,09 0,11 1,26 1,45 1,56 11

22 12 15 10 1305 1305 IV 4 90 625 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 400 255 3,55 0,15 20 311 0,53 5,28 0,03 0,57 4,50 9,78 12

23 V12 13 150 3,2 150 150 IV 4 10 417 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 120 - 315 0,53 0,15 20 315 0,02 0,05 50,0 2 0,27 1,40 0,33 50,38 V12

24 V13 13 195 0,5 195 195 IV 4 13 542 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 140 - 400 0,43 0,15 20 400 0,01 0,00 50,0 1 0,27 3,20 0,38 50,39 V13

25 13 14 1,6 345 345 IV 4 23 958 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 180 - 630 0,31 0,15 20 630 0,00 0,00 1,23 0,07 0,07 13

26 V14 14 150 1,4 150 150 IV 4 10 417 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 120 - 315 0,53 0,15 20 315 0,02 0,02 50,0 1 0,27 0,05 50,07 V14

27 14 15 1 495 495 IV 4 34 375 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 200 - 315 1,76 0,15 20 315 0,14 0,14 0,00 0,14 14

28 15 16 4,7 1800 1800 IV 4 125 000 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 500 255 3,92 0,15 20 338 0,58 2,73 0,57 5,21 7,94 15

29 V15 16 195 1 195 195 VI 6 9 028 SPIRO KRUHOVÉ 0,15 110 - 200 1,72 0,15 20 200 0,24 0,24 55,0 1 0,27 1,26 2,70 57,94 V15

30 16 17 7,3 1995 1995 VI 6 92 361 SPIRO ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 500 255 4,35 0,15 20 338 0,70 5,13 5 0,32 17,95 23,09 16
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VZT 6 Přívod
Materiál

TYP TL. A nebo D B A nebo D B přechod odskok t-kus p

m m
3
/h m/s m/s mm

2 mm mm mm m/s mm °C mm Pa/m Pa/m Pa Pa počet Pa Pa Pa

1 V1 1 265 1,5 265 265 V 5 14 722 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 0,92 0,15 20 282 0,05 0,08 2,0 0,00 2,08 V1

2 V2 1 265 0,1 265 265 III 3 24 537 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 0,92 0,05 20 282 0,05 0,00 2,0 0,00 2,00 V2

3 1 3 1,7 530 530 III 3 49 074 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 1,83 0,05 20 282 0,17 0,28 0,00 0,28 1

4 V3 3 265 0,1 265 265 III 3 24 537 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 0,92 0,05 20 282 0,05 0,00 2,0 0,00 2,00 V3

5 3 4 2 795 795 III 3 73 611 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 2,75 0,05 20 282 0,35 0,69 0,15 0,67 1,37 3

6 V4 4 265 0,1 265 265 III 3 24 537 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 500 255 0,58 0,05 20 338 0,02 0,00 2,0 0,00 2,00 V4

7 4 5 1,5 1060 1060 III 3 98 148 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 500 255 2,31 0,05 20 338 0,21 0,31 0,00 0,31 4

8 V5 5 265 0,1 265 265 VI 6 12 269 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 500 255 0,58 0,05 20 338 0,02 0,00 2,0 0,00 2,00 V5

9 5 6 1,7 1325 1325 VI 6 61 343 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 500 255 2,89 0,05 20 338 0,31 0,53 0,00 0,53 5

10 V6 6 265 0,1 265 265 VI 6 12 269 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 500 255 0,58 0,05 20 338 0,02 0,00 2,0 0,00 2,00 V6

11 6 7 2 1590 1590 VI 7 63 095 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 500 255 3,46 0,05 20 338 0,43 0,87 0,15 1,07 1,93 6

12 V7 7 265 0,1 265 265 VI 7 10 516 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 630 255 0,46 0,05 20 363 0,01 0,00 2,0 0,00 2,00 V7

13 7 8 1,5 1855 1855 VI 7 73 611 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 630 255 3,21 0,05 20 363 0,35 0,52 0,00 0,52 7

14 V8 8 265 0,1 265 265 VI 7 10 516 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 630 255 0,46 0,05 20 363 0,01 0,00 2,0 0,00 2,00 V8

15 8 9 1,7 2120 2120 VI 7 84 127 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 630 255 3,67 0,05 20 363 0,44 0,75 0,00 0,75 8

16 V9 9 265 0,1 265 265 VI 7 10 516 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 630 255 0,46 0,05 20 363 0,01 0,00 2,0 0,00 2,00 V9

17 9 10 1,5 2385 2385 VI 6 110 417 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 630 255 4,12 0,15 20 363 0,59 0,88 0,15 1,52 2,40 9

18 V10 10 265 0,1 265 265 VI 6 12 269 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 255 0,41 0,15 20 375 0,01 0,00 8,0 0,00 8,00 V10

19 10 11 1,7 2650 2650 V 5 147 222 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 255 4,07 0,15 20 375 0,55 0,94 0,00 0,94 10

20 V11 11 265 0,1 265 265 IV 4 18 403 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 255 0,41 0,15 20 375 0,01 0,00 8,0 0,00 8,00 V11

21 11 14 1,6 2915 2915 V 5 161 944 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 710 255 4,47 0,15 20 375 0,66 1,06 1,55 18,42 19,47 11

22 V12 12 265 1,5 265 265 IV 4 18 403 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 0,92 0,15 20 282 0,05 0,08 8,0 0,00 8,08 V12

23 V13 12 265 0,1 265 265 IV 4 18 403 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 0,92 0,15 20 282 0,05 0,01 8,0 0,00 8,01 V13

24 12 13 1,5 530 530 IV 4 36 806 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 1,83 0,15 20 282 0,17 0,26 0,00 0,26 12

25 V14 13 265 0,1 265 265 IV 4 18 403 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 0,92 0,15 20 282 0,05 0,01 8,0 0,00 8,01 V14

26 13 14 1,5 795 795 IV 4 55 208 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 315 255 2,75 0,15 20 282 0,37 0,55 3,35 15,04 15,59 13

27 14 15 11,7 3710 3710 V 5 206 111 Pozink ČTYŘHRANNÉ 0,15 - - 900 255 4,49 0,15 20 397 0,63 7,31 3 0,27 9,70 17,01 14
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