Prehled viastnosti oceli 16MnCr5 ( 16MnCrS5) 1.7131 (1.7139)

Nizkolegovana u$lechtild mangan-chromova ocel k cementovani

16MnCr5 (16MnCrS5) podle DIN 17210, 14 220 podle CSN

Nejcastéji pouzivana cementacni ocel pro stfedné namahané dily strojii a motorovych vozidel. Prokaluje do hloubky ca 30 mm. Ve stavu kaleném
a popusténém je pouzitelnd pro priméry do ca 35 mm. Je svafitelna a vhodné tepelné zpracovana téz dobre tvafitelna za studena. PFisadou
béru (0,0008 az 0,0050%) se dociluje zvySené houzevnatosti cementované vrstvy.
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(informativné; neni uvedeno v normé).
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Primér v mm Re min. MPa Rm MPa A min % Zmin % KCU min. J.cm™
d<11 735 1030 — 1375 8 - 25
11<d<25 540 785 — 1080 9 - 30
25<d <40 490 685 - 930 10 - 30
Zpracovano na stfihatelnost S0z X Zpracovano na rozmezi Zpracovano na feriticko-
) Zihéno na mékko (A) tvrdosti (TH) perlitickou strukturu (FP)
max. 255 max. 207 156 - 207 140 - 187
Stav po valcovani Stav po normalizaci Zihano na globularni cementit (vhodné pro tvafeni za studena)
ca250 ? ca220 ° max. 178 9
Vzdalenost od plochy kaleného ¢ela v mm
Druh Meze Tvrdost v HRC
1,5 3 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40
H max. 47 46 44 41 39 37 35 33 31 30 29 28 27
min. 39 36 31 28 24 21 - - - - - - -
HH max. 47 46 44 41 39 37 35 33 31 30 29 28 27
min. 42 39 35 32 29 26 24 22 20 - - - -
HL max. 44 43 40 37 34 32 30 28 26 25 24 23 22
min. 39 36 31 28 24 21 - - - - - - -
Pasy prokalitelnosti
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Vzdalenost od kaleného cela Teplota popousténi st. C
v.mm
Doporuéené rozmezi teplot pro tvafeni za tepla : 1100 az 900 °C
Normaliza¢ni Zihanina | Isotermické Teplota Teplota Teplota Teplota Teplota kaleni
zihani °C mékko °C | zihani cementace °C kaleni na kaleni na popousténi pro Jominyho
jna’dro °’c Eovrch °c °’c zkousku °C
a) ) ) c)
5 5 5 870 ( prodleva
650 az 850 az 950 5 860 — 900 780 az 820 5
880 700 650 1 hod. 880 az 980 olej, (voda) | olej, (voda) | 12082200 | ca0,5h)

Uvedené podminky jsou doporucené.

3 pfi jednoduchém kaleni se ocel kali z teploty cementace nebo nizSi (zavisi na tvaru vyrobku)

® druh ochlazovaciho prostfedku zavisi na pf. na tvaru vyrobku a na podminkach ochlazovani.

% doba popousténi minimalné 1 hod.

Pro dobrou obrobitelnost je vyhodny stav FP. ZlepSenou obrobitelnost vykazuje ocel 16MnCrS5 se zvySenym obsahem S.
Ocel 16MnCr5 je stfihatelna za studena i ve stavu po valcovani.

 Obsah siry u oceli 16MnCrS5 je 0,020 az 0,040% s dovolenou odchylkou v hotovém vyrobku + 0,005 %.

2 prokazuji se na referenénim vzorku uvedenych praméri. SlouZi k prikazu dosaZitelnosti mechanickych hodnot v jadre po kaleni a popusténi. Udaje jsou prevzaty
z literatury.
Re — mez kluzu, Rm — pevnost v tahu, A — taznost (po¢atedni méfena délka Lo = 5,65VS0), Z — kontrakce, KCU — narazova prace,
zkuSebni téleso s U — vrubem (primér ze tfi zjiSténych hodnot, z nichz Zadna nesmi byt mensi nez 70% stfedni hodnoty).

% pro ocel objednanou bez pozadavku na prokalitelnost jsou hodnoty prokalitelnosti pouze informativni.

% + znamena, Ze u jedné tavby smi byt piekroéena horni nebo spodni hranice rozmezi rozboru tavby, ale nikoli ob& sougasné.

® Uvedené tdaje jsou informativni a nejsou sougasti EN 10084




