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obr.: CNC stroj - MCFV 1260 Tajmac - ZPS

Pri studii proveditelnosti bylo zjisteno:
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Studie proveditelnosti:

« Shrnuti projektu

» Pozadi projektu

« Stanoveni projektovych cilu

» Analyza trhu a marketingovy koncept
» Materialove vstupy

* Umisténi projektu, vliv na zivotni prostredi
» Technologie a technické vybaveni

» Organizace a rezijni naklady

* Lidskeé zdroje

* Implementace

» Shrnuti studie proveditelnosti

Byly stanoveny veskeré Cinnosti (A - AB) vCetné doby jejich trvani
od podpisu smlouvy po 100 % vyuziti kapacity stroje. Stroj bude plné
vyuzivan za 153 dnu od podpisu smlouvy - viz sitovy graf.
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obr.: Sitovy graf (Cervené je vyznaCena kriticka cesta)

Srovnavaci tabulka pro referencni kus:

Pavodni stroj — Ocuma 141 0 0 141 2,35 96,4 721 1442
Novy stroj — Tajmac — ZPS 118,4 0 0 118,4 1,97 94,7 858 1716
Novy stroj s deskou 118,4 25 10 83,4 1,39 66,7 1219 2438

Tab.: vyrobni ¢as, naklady, pocet vyrobenych kusu

Novy stroj MCFV 1260 Tajmac - ZPS vyrobi referen¢ni kus o 22,6 minut dfive nez stroj stavajici (Ocuma). Na trhu se nabizi moznost dokoupeni
pridavneho zarizeni (magneticke upinani) spoleCne s nastrojem (ukosova fréza). S touto investici dokaze novy stroj vyrobit referencni kus o 57,6 minut

drive nez stroj stavajici.

Na zaklade provedené studie proveditelnosti byla doporucena koupé nového stroje vCetne pridavného zarizeni.
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