& Novy postup svarovani

Pi‘edbéZné stanoveni postupu svairovani — pWPS (CSN EN ISO 15609-1)

Misto: Hrdlofezy 26
WPQR vyrobce ¢islo: -
Vyrobce: AMD
Metoda svatovani: 135
Zpusob pienosu kovu: zkratovy
Jméno svarece: Ales Dlouhy
Druh spoje a svaru: T spoj, koutovy svar
Udaje o piipravé svarovych ploch: odmasténi
(nacrt ):
Navrh spoje

ZkuSebni organ nebo organizace: -

Zpusob ptipravy a ¢isténi: Odmasténi svarovych ploch

Specifikace zakladniho materialu: HX340LAD+Z100MB/HX220PD+Z100MB
Svafovana tloustka (mm): 1,05/ 0,8

Vngéjsi pramér (mm): -

Poloha svarovani: PH, PJ

Postup svaiovani — poradi
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Uhel o se méni po obvodu soufasti
Parametry pro svafovani
Svarova housenka 1. 2.-3.
Metoda svarovani 135 135
Primér pridavného
drétu [mm] 08 08
Svafovaci proud [A] 91 80
Svafovaci napéti [V] 19,2 18
Druh proudu / polarita DC/+ DC/+
Rychlost podavani
drétu [m.min"] 55 45
Rychlost svafovani 29
- _1 =
[cm.min™]
Tepelny ptikon[J.cm™] - 2237

Pridavny material - zatazeni a znacka: ESAB OK AUTROD 12.51

Ochranny plyn / tavidlo
B ochranny plyn: 18% CO, 82% Ar
B ochrana kofene -
Wolframové elektrody, druh / primér: -
Udaje o drazkovani / podloZeni kotene: -
Teplota predehievu: -
Interpass teplota: -
Tepelné zpracovani a / nebo starnuti: -

Dalsi informace:
Rozkyv (max. $itka housenky): bez rozkyvu
Rozkyv: amplituda -
frekvence -
doba prodlevy -
Udaje pro impulsni svafovani: -
Udaje pro plazmové svafovani: -
Uhel nastaveni hotaku: -

Postup: Nastehovani po obvodu, zavar svarové housenky ¢. 2., ihned nasleduje zavar svarové housenky ¢. 3.

Rychlost ohfevu a chladnuti: -

Vyrobcee:
AMD Hrdlofezy, 19.12.2017

Jméno, datum



