
Vývojový diagram experimentu 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     Strana A: 183722_VCA, 183715_VCA 

     Strana B: 183715_NCB, 183725_NCB 

 

 

 

 

 

 

 

     Strana A: 183722_NCA, 183715_NCA 

     Strana B: 183715_VCB, 183725_VCB 

 

 

 

 

 

 

• nízká životnost tvářecích kol: jejich častá výměna                  
→ ztráty výrobních kapacit

• rozbor současného stavu - návrh metodiky hodnocení                                              
(měření opotřebení rolen ze stávajícího materiálu)

Problém...

• → změna vlastností materiálu tvářecích kol

• návrh nového postupu TZ stávajícího materiálu 1.2379
→ vakuové kalení + kryogenní zpracování

• volba alternativního materiálu VANADIS 23 + obdobné TZ

Návrh 
řešení...

• na lince PR 20-28 zvolena stanice č. 4 - sada 4 rolen           
→ nejvýraznější a nerychlejší opotřebení

• vyrobeny 2 sady po 4 kolách:

• 1.sada:  1.2379 DCT

• 2. sada: VANADIS 23 DCT

• přípravná fáze

• označení všech 8 rolen (gravírování)

• měření tvrdosti dle Brinella

• zvážení a kontrola rozměrů

Průběh 
exerimentu

1. fáze experimentu 
• listopad 2016 nasazeny první 4 rolny  

strana A: VANADIS 23 DCT 

strana B: 1.2379 DCT 

• v intervalech 2-3 týdnů (cca 150 km) 

zastavení linky, vyjmutí rolen a jejich 

proměření  

• po cca 500 km výměna sady kol 

 2. fáze experimentu 

• leden 2017 nasazena 2. sada kol 

strana A: 1.2379 DCT 

strana B: VANADIS DCT 

• obdobné intervaly proměřování 

Schéma linky PR 20-28 a detail stanice č. 4 [48] 

 

 

 

Laboratorní 

měření 

opotřebení 

• Zkouška Pin-On-Disc pro všechny tři 

sledované druhy materiálů 

• Metalografická analýza 

Závěr 

➢ Vyhodnocení a porovnání velikosti   

opotřebení jednotlivých nástrojů 

v provozu a z nich odebraných 

vzorků analyzovaných v laboratoři  

 


