SCHAFER MENK

Schifer Menk s.r.o., Pfestinska 1415, 153 00, Praha 5 - Radotin

Schweifsanweisung des Herstellers (WPS) —355 C4 1.0 ( 2017)

Postup svarovani vyrobce (WPS)
SCHAFER MENK
Ort: Praha - Radotin Misto: Priifer/Prifstelle: GSI SLV Praha Zku3ebni organizace:
SchweiBverfahren: MAG M Metoda svafovani: Vorbereitung: Tryskdni, brouseni Pfiprava:
WPQR: 358/01/2016 WPAQR ¢islo: Grundwerkstoff: S355NL Zakladni material:
Hersteller: Schdfer Menk Vyrobce: Zusatzwerkstoff: G4si1 Pfidavny material:
SchweiBprozeR: 135M Metoda svafovani: Werkstoffdicke (in mm): 2,255t159; 6st2524
Nahtart: Fw Druh svaru: SchweiBposition: PB Poloha svafovani:
Nahtvorbereitung: - Pfiprava svaru: SchweiBer: - Svarec:
Art der SchweiBverbindung Druh svarového spoje SchweiBfolge a3 Postup svafovani
1
Pripustnd mezera dle velikosti svaru o mezeru navysit svar
Lage ProzeR Drathdurchmesser | Drathvorschub Strom Spannung Stromart  |SchweiBgeschwindigkeit| Vorwar peratur | Warmeeinbringung Q | Zeitt8/5
[mm] [m/min] [A] i (Polaritéit) [em/min] [°cj [kifem ] [s]
Svar Metoda Primér dratu Posuv dratu Proud Napéti Druh proudu Rychlost svafovani Teplota pfedehfevu Vnesené teplo Q Cast8/5
[mm] [m/min] [A] v (polarita) [cm/min] [ci [k}/mm] [s]
méf méf
1 135 1,0 230-250 29-30 =/+ 30-40 - 0,9-11

ORIENTACN/ SIRKA HOUSENKY KORENOVYCH VRSTEV 8-10 mm ; ORIENTACN/ SIRKA VYPLNOVYCH A KRYCICH VRSTEV 10-12 mm

SchweiBzusatz (Norm):
SchweiBzusatz (Art):
Hersteller:

Charge:

Schutzgas:
GasdurchfluBmenge:
Fugen; Unterlage:

Dicke:
Vorwdrmtemperatur:
Zwischenlagentemperatur:
Warmenachbehandlung:
Bemerkung:

Bemerkung:

Bemerkung:

Hersteller: Schifer-Menk, s.r.o.

S. Jezek 10.7.2017

EN ISO 14341 — G46 4M G45Si1
OK Autrod 12.63 (12.64),VDI 16/60
ESAB

M 21 (18% €O ,; 82% Ar) (CSN EN ISO 14175 — Corgon)

14-16 I/ min
Plati i pro: S355N; $355J2+N

Name, Datum, Unterschrift

Priifer: Schafer-Menk, s.r.o.

J. Brabec 10.7.2017

Svafovaci pfisady (norma):
Svafovaci pFisady (druh):
Vyrobce:

Sarze:

Ochranna atmosféra:
Pritok plynu:

Drazkovani; podloZeni:
Tloustka materidlu:
Teplota predehievu:
Mezihousenkova teplota:
Tepelné zpracovani po svafovani:
Poznamka:

Poznamka:

Poznamka:

Name, Datum, Unterschrift




