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1. Uvod

Korozi kovl se obecné rozumi jejich nezddouci samovolné, postupné a nevratné
znehodnocovani zptisobované fyzikalné-chemickym nebo chemickym plsobenim
prostiedi, piipadné biologickymi vlivy. Zptisob znehodnocovani materialu miize
byt rizny, od nezadouci zmény vzhledu az po uplny rozpad. Jedna z moznosti, jak
materidly pfed témito vlivy chranit je pomoci povlakli z natérovych hmot.
Organické povlaky =z natérovych hmot predstavuji nejrozsifencjsi zpusob
povrchové upravy vyrobku. Je to ddno vysokym ochrannym u¢inkem modernich
natérovych systémul a zaroven i snadnosti a dostupnosti zptisobi vytvaieni téchto
povlakli. Natéry jsou pouzivany nejen jako protikorozni ochrana, ale maji i
esteticky ucel.

Zefektiviiovani vyroby a jeji ¢im dal vétsi automatizace umoziuje firmam vyrabét
velké mnozstvi produktl v kratkych casovych intervalech. Pokud jsou na tyto
vyrobky nanaSeny natérové hmoty, ma doba zasychani stézejni vyznam pro objem
produkce. Rychleschnouci natérové hmoty umoziuji zkraceni ¢asovych intervali
zasychani je dilezité nejen pro firmy, které zvysuji efektivitu vyroby, a tim zisk.
Napriklad u venkovnich natérti rychlé zaschnuti snizi mnozstvi moznych defektu,
které by mohlo zpusobit pii zasychani okolni prostredi. [1] [2]



2. Natérové hmoty

Natér je definovan jako souvisly povlak pozadovanych vlastnosti vznikly
nanesenim a zaschnutim jedné nebo vice natérovych vrstev na upravovaném
povrchu. Vytvoteny povlak proptijcuje osetienému povrchu své ochranné a funkcni
vlastnosti. Ochranny G¢inek organickych povlakii mizeme rozdélit do tii skupin:

e Bariérova ochrana — druh povrchové ochrany, kdy natér ptisobi mechanicky.
Vytvati dostatecné silny a nepropustny film, ktery vytvaii nepropustnou
mezivrstvu mezi okolni prostiedi a chranény povrch zakladniho materialu.

e Inhibi¢ni ochrana — zpisob povrchové ochrany, pii které chemickou reakci
dochazi ke zpomalovani nebo uplnému zastaveni koroznich procest. Pii
tomto zpisobu povrchové ochrany jsou jako ucinné slozky pouzivany
antikorozni pigmenty nebo inhibitory koroze. V praxi se velmi ¢asto pouziva
v kombinaci s bariérovou ochranou.

e Elektrochemicka ochrana — zalozena je na principu galvanického ¢lanku, u
kterého se zménou elektrického proudového pole korozni procesy prenaseji
napi. v podob¢ ¢astic méné uslechtilého kovu obsazeném v povlaku, nezli je
chranény zadkladni material. V praxi se Casto vyuzivd Zn Castic v povlaku,
které na oceli piisobi elektrochemickou — katodickou ochranou. Pouziva se
rovnéz s bariérovym principem ochrany. [3] [1]

V praxi se ¢asto pouzivaji vicevrstvé natérové systémy. Spodni vrstva ma kromé
zajisténi dokonalé pfilnavosti k podkladu a plnici schopnosti vétSinou antikorozni
ucinek, coZ znamend, ze vyvolava chemickou reakci, kterd zamezuje destrukéni
oxidaci povrchové chranéného kovu. Po aplikaci vrchniho néatéru by mél mit
povrchové upravovany predmét jiz pozadovany vzhled, lesk, barevny odstin, ale 1
dokonalé ochranné vlastnosti vic¢i pusobeni okolniho prostfedi, ve kterém je
pfedmét exponovan. [3]

Natéry vznikaji vytvofenim polymerniho filmu nanesené natérové hmoty.
Natérovou hmotou nazyvame tekutou az pastovitou hmotu, kterd po naneseni na
povrch predmétu vytvari souvisly film. Aby se vSak z natérové hmoty stal kvalitni
organicky povlak, ktery spliiuje poZadované vlastnosti na né& kladené, musi byt
splnény nasledujici pozadavky cel¢ technologie zhotoveni natéru, tj.:



e musi byt provedena vhodna a dokonalé pfeduprava povrchu pfed nanasenim
e natérova hmota musi mit pozadované vlastnosti ve stavu ptred nanasenim

e musi byt pouzita vhodnad technika nanaSeni a vyhovujici podminky pfi
nanaseni (teplota, vlhkost)

e natérovy film musi byt dostate¢n¢ zaschly (vyzraly) [1] [4]

Organické povlaky lze vytvafet pomoci natérovych hmot, pouzivaji se ale i
praskové makromolekularni latky, které vytvafi pryzovy ¢i plastovy povlak. [1]

2.1 SloZeni natérovych hmot

Slozeni natérovych hmot nam udavé vysledné vlastnosti povlakii. Pozadavky na
vlastnosti natéru plynou z materidlu povlakovaného predmétu a z prostfedi, ve
kterém se bude pfedmét nachéazet. Urcité vlastnosti jsou ale poZadovany i od
natérovych hmot, jako naptiklad ekologi¢nost, mozné technologie nanaseni, doba
zasychdni a finan¢ni ndro¢nost. Zakladnimi slozkami natérovych hmot jsou
filmotvorné slozky, pigmenty, plnidla, t€kava rozpoustédla a fedidla a dalsi ptisady
upravujici vlastnosti natérd. [1]

¢ Filmotvorné slozky
Filmotvorné slozky jsou tvofeny pojivy a zmé&kcovadly. Udavaji natéru zékladni
fyzikalnémechanické a chemické vlastnosti, maji rozhodujici vliv na ochrannou
ucinnost a Zivotnost natéri. Jsou to prevazné netékavé organické latky, které
mohou vytvaret tuhy souvisly film rizné tloustky, fadime sem vysychavé oleje,
pfirodni pryskyfice, derivaty celulozy, derivaty kaucuku, asfalty a syntetické
pryskyftice. [1] [5]

e Pigmenty
Jsou to praskové nerozpustné barvici prostiedky organického a anorganického
puvodu, nerozpustné v rozpoustédlech a filmotvornych latkach. Dodavaji natérové
hmoté barevny odstin, kryvost, tvrdost a rozliv. Pigmenty mohou ovliviiovat
korozi, zrychlovat nebo zpomalovat jeji prubéh, proto se pii volbé pigmentace
vychazi ze znalosti korozniho prosttedi a pozadované Zivotnosti natéra. [1] [5]

e Plniva
Jsou to pfirodni nebo syntetické latky, které maji za cil dosdhnout pozadované
objemové koncentrace pevnych latek a upravuji technologické vlastnosti natéru,
jako naptiklad pevnost, brousitelnost, povrchové zdrsnéni, odolnost proti otéru a
dalsi. Od vlastnosti pigmenti je odliSuje nizsi kryvost, zpiisobend mens$im indexem
lomu a niZ8i cena. Plniva by tak méla pozitivné ovlivnit vyslednou cenu natéru. [6]
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o Tékavé slozky
Redidla jsou rozpoustédla nebo jejich smési, které slouzi k upraveni konzistence
natérové hmoty pro urcité technologie nanaseni. Nevhodna konzistence nebo
pouziti nevhodného fedidla méa obvykle za nésledek zhorSeni kvality vysledného
natéru. [1] [7]

e Aditiva
Jsou to pomocné prfisady, které vhodné¢ upravuji nékteré vlastnosti natérovych
hmot. Napftiklad pro zabranéni ristu plisni a Sifeni bakterii, které ovliviiuji stalost
natéru, se pridavaji konzervacni prostiedky. Pro zlepSeni pruznosti, ohebnosti a
taznosti natéru se pfidavaji zvlacnovadla. Susidla neboli sikativy se do natérovych
hmot ptidavaji pro urychleni doby zasychani. Mezi aditiva dale fadime naptiklad
stabilizatory, emulgatory nebo inhibitory koroze. [7] [§]

2.2 Déleni natérovych hmot

Natérové hmoty muzeme dle jejich charakteristickych vlastnosti dé€lit mnoha
zpusoby na celou fadu podskupin.

e Déleni dle obsahu pigmentu:

— Transparentni natérové hmoty, zvané laky. Jsou charakteristické tim,
ze tvoii prihledny az prasvitny natérovy film.

— Pigmentované natérové hmoty, které obsahuji ve své smési pigmenty
a barviva. Natérovy film je charakteristicky tim, Ze uplné zakryva
barvu podkladu. Délime je na emaily, podkladové a zakladni barvy,
plnice a tmely. [1] [5]

e Déleni dle zakladni surovinové baze:

— Asfaltové, ty se vyznacuji nizkou cenou a jsou odolné proti vodé a
chemikaliim.

— Nitrocelul6zové, které jsou odolné proti olejim.
— Chlorkaucukové, které maji vyssi chemickou odolnost a pruznost.
— Lihové, které se pouZivaji k ochrané dreva.

— Olejové, ty jsou odolné proti povétrnostnim vliviim, ale méalo odolné
vuci vode.

— Syntetické, které jsou odolné proti slunecnimu zafeni, povétrnosti a
chemikaliim. [8]
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Dalsi zpisoby, jak ¢lenit natérové hmoty do skupin je naptiklad podle podminek
zasychani (schnouci na vzduchu, vhodné k pfisousSeni, na vypalovani, na
vytvrzované plisobenim zafeni), podle podminek pouziti (vnitini, venkovni,
specialni), podle potfadi v natérovém systému (napoustéci, zakladni, podkladové,
vrchni). [1]

2.3 Nejbéznéjsi druhy natérovych hmot

Volbu vhodnych natérovych hmot pro konkrétni pouziti ovliviluje mnoho
technickych 1 ekonomickych parametrii. Pfi vybéru je nutno hledét individualné na
korozni agresivitu prostiedi, pozadovanou zivotnost oSetfované plochy, moznosti
udrzby a obnovy, estetické naroky, hygienické a ekologické normy, vhodnost
aplika¢niho zafizeni, ale také na rychlost zasychani, dobu zpracovani a aplikacni
moznosti natérové hmoty. Nejbéznéji se v praxi pouzivaji natéry alkydové,
epoxidové, polyuretanové a akrylatové. [9]

¢ Alkydové natérové hmoty

Zakladem pro alkydové natérové hmoty jsou alkydové pryskyfice. Alkydové
pryskyfice jsou polyestery, které jsou vyrabény polykondenzaci vicesytnych
alkoholti, polykyselin, mastnych kyselin nebo tryglicerydi (oleji). Alkydové
natérové hmoty jsou jednou z nejrozsifenéjSich a nejpouzivanéjsich tedidlovych
natérovych hmot. Rychle zasychaji, jsou velice odolné a nahrazuji stale vice
olejové barvy. Pouzivaji se jako zékladni natéry, antikorozni natéry, emaily i jako
laky. [10] [11] [12]

¢ Epoxidové natérové hmoty

Zakladem epoxidovych natérovych hmot jsou epoxidové pryskyfice. Epoxidové
pryskyfice jsou reaktoplasty, které se vytvrzuji reakci s tvrdidly. Jako tvrdidla se
pouzivaji nejcastéji polyaminy, polythioly, anhydridy polykarboxylovych kyselin a
pryskyfice obsahujici reaktivni methylolové skupiny. Dvouslozkové epoxidové
natérové hmoty maji vybornou pfilnavost, vynikaji protikorozni ochranou a
chemickou odolnosti, pouZivaji se jako zdkladni natéry, antikorozni natéry i jako
vrchni emaily. [13] [14]

e Polyuretanové natérové hmoty

Polyuretanové natérové hmoty obsahuji plasty (polymery), které diky specifickému
uskupeni molekul dodaji natérovym hmotdm ochranné vlastnosti, predevSim
vysokou odolnost k vnéjsim vlivim. Vyrabéji se jako jednoslozkové, které se
vytvrzuji vzdusnou vlhkosti, nebo castéji jako dvouslozkové, které jsou vytvrzeny
pfidanim tuzidla. Polyuretanové dvouslozkové natérové hmoty vykazuji vyborné
chemické a mechanické vlastnosti, navic maji ale odolnost vi¢i UV zéfeni a
povétrnostnim vliviim. Proto se tyto natérové hmoty pouzivaji na stfechy, velmi
namahané dievéné 1 ocelové konstrukce nebo na betonové plochy vystavené odéru.
[15] [16]
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e AKkrylatové natérové hmoty
Akrylatové natérové hmoty obsahuji akryldtové polymery. Ty se vyrabéji
polymeraci esterti kyseliny akrylové a methakrylové a mohou byt fedény vodou
nebo organickymi rozpoustédly. Akrylatové natérové hmoty, které¢ jsou fedeény
organickymi rozpoustédly 1épe odolavaji povétrnostnim vliviim, zatim co disperzni
pardm a vysokd ochrana proti napadeni plisnémi a mechy. Pouzivaji se jako
zékladni natéry i jako vrchni emaily. [40] [13]

¢ Vodou reditelné natérové hmoty

Natéry z vodou feditelnych natérovych hmot se pro povrchovou tpravu riznych
podkladli pouzivaly jiz v minulosti. Byly to hlavné emulzni néatérové hmoty
olejové, alkydové, nitrocelulozové a latexové. V soucasnosti jsou vodou feditelné
natérové hmoty na bazi fady upravenych organickych pojiv, které jsou v urcité
zékladni podobé hlavni slozkou rozpoustédlovych natérovych hmot. PouZzivani
vodou feditelnych natérovych hmot se dnes zvySuje, a to hlavné z diivodu vétsi
ekologi¢nosti (viz 2.6). Vyuzivani vodou feditelnych natérovych hmot ma tfadu
dalsich vyhod, jako naptiklad vylouceni nebezpe¢i vzniku vybuchu a pozaru,
elektrikafi a svare¢i mohou pracovat v blizkosti mista natirani, vSechny nastroje
mohou byt snadno o¢istény vodou. [17] [18]

Pfi navrhovani vhodné ochrany pomoci ndtérové hmoty je Casto pozadovéna
kombinace vlastnosti riznych natérovych hmot. I proto jsou casto navrhovany
natérové systémy, kdy v jednotlivych vrstvach byva pouzita jina natérova hmota.
Napriklad dle katalogu spolecnosti HEMPEL se pro ocelové konstrukce ve vnéj$im
prostiedi s pozadovanou zivotnosti natéru vice nez 15 let vyuzivda kombinace
epoxidové a polyuretanové natérové hmoty. [19]

2.4 Vlastnosti natéru

Povlak vytvoteny pomoci natérové hmoty by mél vykazovat ptiznivy soubor Ctyf
hlavnich technologickych vlastnosti — tloustku, tvrdost, vla¢nost povlaku a
pfilnavost natéru k podkladu.

Tloustka suchého natéru ovliviiuje dobu Zivotnosti natéru a korozni odolnost.
Metody, které se pouzivaji pro méfeni tloustky natéru, popisuje norma CSN EN
ISO 2808.
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Tvrdost natérového filmu dava predpoklad pro spravné fungovéni v mnoha
aplikacich. Stanovuje se:

e dle CSN EN ISO 15184 - Natérové hmoty - Stanoveni tvrdosti natéru
zkousSkou tuzkami

e dle CSN EN ISO 1522- Natérové hmoty - Zkouska tvrdosti natéru tlumenim
kyvadla

e dle CSN EN ISO 2815 - Natérové hmoty - Buchholzova vrypova zkouska

Elasticita neboli vlacnost je vlastnost, ktera také rozhoduje o kvalit¢ natéru a
zarucuje zivotnost. UrCuje se fadou nepiimych zkousek, napiiklad ohybovou
zkouskou na valcovém trnu dle CSN EN ISO 1519, nebo stanovenim odolnosti
natéru hloubenim dle CSN EN ISO 1520.

Ptilnavost natéru k podkladu je zédkladem ochranné ¢innosti natérovych systémi.
Stanovi se napiiklad miizkovou zkouskou dle CSN EN ISO 2409, nebo odtrhovou
zkouskou pfilnavosti dle CSN EN ISO 4624.

Samotna natérova hmota by v tekutém stavu méla vykazovat urcité vlastnosti, které
mimo jiné pomahaji k optimalnim vyslednym vlastnostem néatérového filmu. Jedna
se hlavné o konzistenci, feditelnost a u dvouslozkovych natérovych hmot doba
zpracovatelnosti. Béhem aplikace je dilezitd spravna roztiratelnost, vydatnost,
stupen rozlivu a stupen stékavosti. [4]

2.5 Vady natéru

Pozadované vlastnosti ziskdva natér az po Gplném zaschnuti. Béhem aplikace a
zasychani muze vzniknout mnozstvi vad, které maji zasadni vliv na vlastnosti
natéru. VétSina vad vznika vlivem nedodrzeni spravného technologického postupu,
Spatnou predipravou povrchu, vlivem plisobeni okolniho prostiedi nebo pouzitim
nevhodné nebo vadné natérové hmoty. Dale jsou uvedeny popisy €astych vad. [20]
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Stékani natéra ze svislych ploch, které miize byt zpiisobeno nerovnomérnou
aplikaci, nespravnou konzistenci natérové hmoty nebo pfilis nizkou teplotou
materialu.

Smrs$tovani natéru, které se projevuje zvrasnénim povrchu natéru. Pti¢inou
byva znecistény povrch, naneseni pfili§ vysoké tloustky, nevhodna teplota
okoli a vysoka vlhkost.

Porozita natéru, coz je necelistvost natéru zpusobena tvorbou drobnych
trhlinek nebo kratert. NejCastéjsi pfi¢inou vzniku je Spatnd prediprava
povrchu.

Tvorba puchyft, jejiz pfi¢inou mize byt nevhodna pfediprava povrchu,
vysokd vlhkost vzduchu, vlhky podklad, zména teploty nebo nespravna
konzistence natérové hmoty.

Praskani a odlupovani natéru, které je zpusobeno Spatnou piedipravou
povrchu, nizkou teplotou povrchu nebo vysokou vlhkosti vzduchu. [21]

2.6 Ekologi¢nost natérovych hmot

Negativnim jevem, ktery provazi zhotovovani povlakll z natérovych hmot, je
znecistovani zivotniho prostfedi. Natérové hmoty obsahuji velké mnozstvi vysoce
Skodlivych latek, které pii vyrob€, pouziti, ale i pii odstralovani natéra a

zneSkodnovani odpadi, negativné ovliviiuji Zivotni prostfedi a zdravi lidi. Jsou to
zejména tékavé organické latky, zbytky monomerli z polymeracnich systému
natérovych hmot a nékteré slouceniny tézkych kovi. Nejvétsi podil na
zne€iStovani Zivotniho prostfedi maji t€kavé organické latky pouZivané jako
rozpoustédla a fedidla klasickych natérovych hmot, které tvoti 40-60 % hmotnosti
vyrobku. V praxi existuji dv€ moZnosti, jak se vyrovnat s pozadavky na omezeni
emisi organickych latek do ovzdusi:

Pouzitim materidlu s nizkym obsahem tékavych latek, coZ jsou napiiklad
vodou feditelné natérové hmoty, vysokosuSinové natérové hmoty nebo
praskové natérové hmoty.

Zavedenim vhodné technologie nanaseni natérovych hmot jako napftiklad
stiikani v elektrickém poli vysokého napéti, stiikdni natérovych hmot
v ohtatém stavu nebo elektrochemické nanéseni. [1] [22]
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Jelikoz je v dne$ni dobé kladen na ekologi¢nost velky diraz, vydalo ministerstvo
zivotniho prostfedi technickou smérnici ¢. 04-2009, kterou se stanovuji pozadavky
a environmentalni kritéria pro propijceni ochranné znamky. Jednd se o vodou
feditelné natérové hmoty a cilem pozadavkl této normy je snaha o sniZovani
uvoliovani t€kavych organickych latek, toxickych a jinych znecistujicich latek do
zivotniho prostiedi, snizovani pouzivani nebezpecnych latek a poskytovani
informaci, které umozni spotiebiteli pouzivat vyrobek uclinnym zplsobem
minimalizujici celkovy dopad na zivotni prostiedi.

Vodou feditelné natérové hmoty ptedstavuji moznou nahradu rozpoustédlovych
natérovych hmot. Na jejich vyrobu a uzivani se soustfedi ¢im dal vice firem, a to i
z diivodu omezujici vyhlasky ministerstva Zivotniho prostfedi, kterd stanovuje
specifické emisni limity, emisni stropy, technické podminky provozu a rocni
hmotnostni bilanci t€kavych organickych latek (VOC — volatile organic compound)
u zdroji pouzivajicich organicka rozpoustédla. [7] [22] [23] [18]

2.7 Aplikace natérovych hmot

Zpusob, jakym je natérova hmota nandSena neboli nanaseci technika, je velmi
dilezity pro zhotoveni vhodného vysledného natéru. Volba technologie je zavisla
na technickych moznostech a na charakteru nanasené hmoty. V dne$ni dobé je
mnoho moznosti, jak natérovou hmotu nanést. Pii vybéru se voli vhodny zptsob
z hlediska ekonomie procesu, produktivity i pozadované kvality provadénych
natérii. NejCastéji se v praxi setkdvame s nanaSenim natérovych hmot Stétcem,
valeCckem, pneumatickym stfikanim, vysokotlakym stfikdnim, stiikdnim
v elektrostatickém poli, macenim a navalovanim. Pfed samotnou aplikaci natérové
hmoty je potfeba material zbavit necistot, mastnoty a koroznich produktii ¢i
svafovacich zplodin. Pro co nejlepsi pfilnavost hmoty je vhodné povrch zdrsnit
mechanickou ptredupravou, napiiklad otryskanim.

e Pneumatické stiikani

Spociva v rozprasovani natérové hmoty, ktera je piivadénd do tryskové soustavy
sttikaci pistole pomoci stlatené¢ho vzduchu, ktery ji proudem v podobé kuzele
vynasi na povrch vyrobku. Je to jeden z nejrozSifenéjSich zptsobu aplikace
natérové hmoty, a to 1 diky moZnosti ruéniho nanaseni v nanaSecich kabinach nebo
moznosti proces automatizovat. Nevyhodou jsou ztraty natérové hmoty a spotieba
velkého mnozstvi fedidel na tUpravu konzistence, coz zhorSuje hygienické
podminky prace.
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e Vysokotlaké stiikani
Bezvzduché (airless) stfikani je technologie nanaseni, kdy je natérova hmota
rozprasovana pod vysokym tlakem bez pouziti vzduchu. Vyhodou je dosazeni
mensich ztrat natérové hmoty diky vétsi pfenosové efektivité a mensimu rozstiiku
oproti pneumatickému stiikani, pronikani natérové hmoty do velmi tésnych spar,
moznost pouziti natérové hmoty o vyssi konzistenci, a tim i snizena spotieba
fedidel.

¢ Ruéni nanaSeni
Nanaseni natérové hmoty manualné, pomoci Stétce, Stétky, valecku nebo nanaseci
rukavice. Je to velmi rozsifeny zptisob zhotovovani povlakii z natérovych hmot, a
to hlavné diky své jednoduchosti a univerzalnosti. Z divodu nizké produktivity se
ale v primyslové, a hlavné sériové vyrobé pouziva jen ziidka, a to tam, kde nelze
uplatnit vykonngjsi zptisob. [1] [6] [24]

e NanaSeni pomoci aplikatoru
Pro zhotovovani zkuSebnich natéri se Ccasto vyuZzivaji nandSeci aplikatory
(pravitka). Pomoci téchto pravitek je mozné jednoduse na zkusebni povrch nanést
rovnomérnou vrstvu natérové hmoty. NanaSeci pravitka jsou konstruovana v
rizném provedeni (Sestihrannd, ¢tyfhrannd, krabicova, valeckova). [25]

2.8 Zasychani natérovych hmot

Néatérové hmoty je mozné délit podle zpisobu zasychani na zasychajici fyzikalné
anebo chemickymi pochody.

Pii fyzikalnim zasychani vznikd natér odpafenim rozpousStédel a neméni se tak
sloZzeni filmotvorné latky. Timto zplisobem zasychaji naptiklad natérové hmoty
nitrocelulozové, chlérkauc¢ukové, lihové a asfaltové.

Pii zasychani chemickymi pochody dochéazi nejprve k odpateni rozpoustédel a
natérovy film se postupné zahustuje. Poté dle slozeni néatérové hmoty dochézi
k chemickym reakcim, a to k oxidaci, polymeraci, oxypolymeraci, polykondenzaci
nebo polyadici. Reakci se zméni slozeni filmotvorné latky. Timto zplsobem
zasychaji napiiklad fermeze, polyuretanové a epoxidové natérové hmoty.

17



Doba zasychéani natéra se pohybuje od n€kolika minut az po né€kolik dnd. Rychlost
zasychani je mozné ovlivnit teplotou. Pokud to povaha natérové hmoty dovoli,
urychluje se zasychani za zvySené teploty. Dle teploty zasychani mizeme délit
zpracovani natérovych hmot na:

e Zasychani pfi normalni teploté okolo 20 °C voln¢ na vzduchu
e Piisouseni pfi teploté 40-60 °C
e Vypalovani pfi teploté 80-250 °C [1]

2.9 Stanoveni doby zasychani natérovych hmot

Doba zasychani je Cas, ktery je potiebny k dosazeni nelepivosti natérového filmu
pfi danych podminkach. Pro stanoveni doby zasychani slouzi zkousky, které jsou
popsany normou CSN EN ISO 9117.

e Zkous$ka zasychani dle CSN EN ISO 9117-1: Stanoveni stavu
proschnuti a doby proschnuti

Norma specifikuje zkuSebni metodu, kterou se za normalizovanych podminek
stanovi, zda jednovrstvy natér nebo vicevrstvy systém z natérovych hmot nebo
obdobnych materidli po ptfedepsané dobé& zasychani dosahl stavu proschnuti.
Zkusebni postup lze pouzit i ke stanoveni doby potiebné k dosazeni tohoto stavu.
Podstata zkousky: Na podklad se nanese vrstva natérové hmoty o dohodnuté
tloustce a za stanovenych podminek se necha zaschnout. Uplnost zaschnuti v celé
tloust’ce natéru se stanovi prohlidkou povrchu poté, co se na danou plochu umisti
zatéz, ktera se nasledné otoci o 90°. [26]

o Zkou$ka zasychani dle CSN EN ISO 9117-2: Tlakova zkouska
stohovatelnosti

Norma specifikuje metodu zkouSeni, kterou se za normalizovanych podminek
stanovi, zda jednovrstvy natér nebo vicevrstvy systém z natérovych hmot nebo
obdobnych materidli po predepsané dobé zasychani je dostateéné zaschly, aby
odolal poskozeni, kdyZ jsou dva natfené povrchy nebo jeden natfeny povrch a jiny
povrch na sebe polozeny pii souCasném puisobeni tlaku. Cilem metody je
napodobeni podminek, kdy jsou natfené vyrobky naskladany jeden na druhy.
Podstata zkouSky: Na podklad se nanese vrstva natérové hmoty a za ptedepsanych
podminek se necha zaschnout. ZkuSebni podklad s natérem se nafeze na pasky.
Dv¢ pasky se umisti tak, aby se zkouSené povlaky tésné dotykaly. Sestava se umisti
do zkuSebniho zafizeni a zatiZi se zavazimi. Po uplynuti pfedepsané doby se vzorky
prohlédnou, zda na plose dotyku doslo k poSkozeni natéru. [27]
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e Zkouska zasychani dle CSN EN ISO 9117-3: Zkouska povrchového
zasychani s balotinou

Norma specifikuje metodu zkouseni, kterou se stanovi charakteristiky povrchového
zasychani povlaku natérové hmoty, zasychajiciho pisobenim vzduchu nebo
chemickou reakci svych slozek. Metoda neni urena k pouziti pro vypalovaci
produkty. Popsanou metodu Ize pouzit bud’ jako zkousku "vyhovél/nevyhovél" pro
stanoveni stavu povrchového zaschnuti po specifikované dobé pro posouzeni
splnéni konkrétniho pozadavku, nebo ke stanoveni doby povrchového zaschnuti
opakovanym zkousenim stavu povrchového zaschnuti ve vhodnych intervalech.
Podstata zkousky: Stav povrchového zaschnuti se stanovi prohlédnutim povrchu
povlaku poté, co se na povrch nasypou malé kulicky balotiny a odstrani se Stétcem,
bez poskozeni povrchu. [28]

e Zkouska zasychani dle CSN EN ISO 9117-4: Metoda s pouZitim
mechanického zaznamu pribéhu zasychani

Norma specifikuje zkuSebni metodu pro stanoveni dob pottebnych k dosazeni
ruznych fazi zasychéni organickych povlaki, pfi které se k zaznamendvani doby
zasychdni pouziva mechanické zafizeni s ptfimocarym nebo kruhovym pohybem.
Pouziti mechanického zaznamového zafizeni poskytuje zplsob stanoveni
charakteristik zasychani natért, které nelze zjistit béhem obvyklého
osmihodinového pracovniho dne. Tato zkouska je vhodné pro porovnavani chovéni
natéru stejné pojivové baze pti zasychani.
Podstata zkousky: U metody s linearnim zdznamem se néatér nanese na sklenéné
pasky o rozmérech 300 mm x 25 mm. Paska se umisti tak, aby na kazdy mokry
natér mohla byt spusténa jehla, kterd se po pascich pohybuje zvolenou konstantni
rychlosti. U metody s kruhovym zdznamem se natér nanese na sklenénou desticku
o rozmérech pfiblizn€ 150 mm x 150 mm. Zaznamové zafizeni se okamzité poté
piilozi k mokrému natéru a spusti se jehla, kterd se pohybuje zvolenou konstantni
rychlosti v thlu 360°. [29]

e Zkou$ska zasychani dle CSN EN ISO 9117-5: Modifikovana
Bandowova-Wolffova metoda

Norma specifikuje metodu stanoveni, zda nétéry (véetné vicevrstvych systémil) za
pfedepsanou dobu dosahly jednotlivych stupfit zasychéni (1-7). Kromé& toho
umoziuje vyhodnocovat rychlost zasychani, resp. dobu potfebnou k dosazeni
dohodnutého stupné zasychani. ZkouSka popsand v této normé se ma povazovat za
vyhradné technologickou zkousku, jejiz pouzitelnost je relativné omezend. Tato
zkouska (pouzitd spolu s jinymi zkuSebnimi postupy) vSak ma zajistit, aby se
zucastnéné strany mohly dohodnout na mife uzitné vlastnosti oznacované jako
"rychlost zasychani".
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Podstata zkousky: ZkouSka se provede na tiech vzorcich pii teploté¢ 23 + 2 °C a
relativni vlhkosti okolniho prostfedi. Pti zkousce se zjistuje, zda se papir pod
pfislusnym zatizenim pfilepi k natéru a zda natér na zkousSené plose vykazuje
viditelné zmény. [30]

e Zkouska zasychani dle CSN EN ISO 9117-6: Zkouska zasychéni do
stavu bez otisku

Norma specifikuje jednoduchou empirickou metodu pro hodnoceni odolnosti
povlaku vytvorené¢ho z natérové hmoty nebo obdobného vyrobku, proti vzniku
otisku polyamidové gazy prilozené na povlak po predepsanou dobu pfi
pfedepsaném zatizeni. Tuto metodu lze provadét bud jako zkousku
"vyhovél/nevyhovel" stanovujici, zda natér dosahne stavu bez otisku po piedepsané
dobé zasychani nebo (u vypalovanych natérii) po vypéleni a starnuti za
pfedepsanych podminek, nebo opakovanim zkousky ve vhodnych casovych
intervalech, dokud neni dosazen stav bez otisku.
Podstata zkousky: Zkouska se provede na tfech vzorcich pii teploté¢ 23 £ 2 °C a
relativni vlhkosti okolniho prostiedi. Na povrch natéru se prtilozi c¢tverec
polyamidové gézy a do jeho stfedu se umisti zatizeny pryzovy kotoucek.
Vyhodnoceni nastava po ur¢eném case, kdy se okem prohlédne povrch natéru na
zkouSené plose. Vysledek se zaznamena jako bez otisku nebo s otiskem. [31]

3. Natérové hmoty s kratkou dobou zasychani

Povrchové upravy dnes cCasto limituji zvySovani efektivity prace a urychleni
vyroby. Omezené prostory lakoven piinaSely mnohdy 1 nedostatky v oblasti
hygieny a bezpecnosti prace. Tato situace vedla ke zdokonalovani technologickych
postupll nanaseni a vytvrzovani natérovych hmot, ale i k vyvoji rychleschnoucich
natérovych hmot. Doba zasychani je urychlena ptfidavanim specidlnich aditiv —
susidel (sikativ). [32]

Sikativy jsou obvykle kovové soli organickych kyselin, které se piidavaji do
oxida¢né zasychajicich produktl, pro urychleni procesu jejich zasychani. Diky
piidani sikativu je mozné zkratit dobu zasychani z nékolika dnii na nékolik hodin.
Pouzivaji se naptiklad u natér, které obsahuji vysychavé oleje a derivaty mastnych
kyselin z vysychavych olej, jako jsou alkydy. K neja¢innéjS$im a nejpouzivangjsim
fadime kobaltnaté sikativy. Dale se pouzivaji soli manganové, zirkonia, zinku a
kalcia.

Kobaltovy sikativ je velice G¢inny, avSak z ekologického hlediska nevyhovujici.
Pfi obrusovéni starych natérti vznikd prach, ktery je zdravi Skodlivy. V soucasné
dob& neexistuje univerzalni nahrada za kobaltovy sikativ, avSak jsou stale
zkouméany mozZnosti pouZiti netoxickych bezkobaltnatych sikativi na bazi
naptiklad manganu nebo vanadu. [33] [34]
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V praxi se rychleschnouci natérové hmoty uzivaji nejen k urychleni produkce.
Napriklad pfi nandseni natérové hmoty na vyskové ocelové konstrukce (stozary,
vysila¢e, vodojemy) je z divodu vhodné antikorozni ochrany Casto zapotiebi

naneseni vice vrstev natéru. Aby nemuseli pracovnici provad¢jici vySkové prace,
ktefi je provadéji pomoci horolezecké techniky, zbyte¢né cekat, je vhodné pouzit
natérové hmoty, které v kratké dobé zaschnou na dotek a je tak mozné pokracovat
v aplikaci. Dojde tak nejen k uspofeni Casu, ale i pracovnich sil.

4. Experimentalni ¢ast

Cilem experimentdlni casti je zméfit dobu zasychani Sesti rtiznych variant
rychleschnoucich natérovych hmot dle normy CSN EN ISO 9117-4 — metoda
s linedrnim zédznamem, na pfistroji BK3 od spole¢nosti TQC B. V. Dalsim cilem
bylo ovéfit kvalitativni vlastnosti zkousenych povlak, jako jsou:

Piilnavost - miizkovou zkouskou dle normy CSN EN ISO 2409, kiizovym
fezem dle CSN EN ISO 16 276-2,

Elasticitu - zkouskou hloubenim dle CSN EN 1520, ohybovou zkouskou na
kénickém trnu dle CSN EN ISO 6860.

4.1 ZkuSebni vzorky

K experimentu bylo pouzito 5 riiznych rychleschnoucich natérovych hmot od

spole¢nosti Viton s. r. 0. z kterych vzniklo 6 variant natéra.

HAG 08 - zékladni vodouteditelna akrylatova antikorozni natérovd hmota

KE 30 - samozédkladujici alkydova natérova hmota s tedidlem KT 01 -
fedidlo syntetické na stiikani

KE 30 - samozédkladujici alkydova natérovd hmota sfedidlem KT 02 -
fedidlo syntetické pomalé

KD 53 - vrchni alkyduretanovéa natérova hmota s fedidlem KT 01 - fedidlo
syntetické na stfikani

ZG 13 - zékladni epoxidova antikorozni natérova hmota s fedidlem ZT 03 -
fedidlo epoxidové a tuzidlem ZH 93 - tuzidlo epoxidové

PG 13 - zakladni polyuretanova antikorozni natérova hmota s fedidlem PT
03 - fedidlo polyuretanové a tuzidlem PH 93 - tuzidlo polyuretanové
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V nésledujici tabulce jsou uvedeny poméry fedéni a tuzeni jednotlivych natéri dle
doporuceni vyrobce.

Tabulka 1 - Poméry Fedeni a tuzeni natérovych hmot

natérova tuzici pomér feditelnost
hmota tuzidlo (hmotnostn¢) fedidlo (hmotnostn¢)

1 [HAGO08 netuzi se netedi se

2 KE 30 netuzi se KT 01 6 %
3 KE 30 netuzi se KT 02 6 %
4 KD 53 netuZzi se KT 01 6 %
5 7ZG 13 ZH 93 6: 1 ZT 03 9%
6 PG 13 PH 93 20: 1 PT 03 5%

V dalsi tabulce jsou uvedeny doby zasychéni z technického listu natérovych hmot.
Doba zasychani byla méfena pii nanesené tloustce 120 pum a teploté 23+2 °C
metodou dle normy CSN 67 3052.

Tabulka 2 - Doba zasychani natérovych hmot z technického listu

proti prachu na dotek
(stupen 1) (stupen 3) na manipulaci (stupen 4)
HAG 08 20 minut 35 minut 60 minut
KE 30 20 minut 6 hodin 17 hodin
KD 53 40 minut 3 hodiny 6 hodin
7ZG 13 15 minut 90 minut 2 hodiny
PG 13 20 minut 40 minut 70 minut

Norma CSN 67 3052 byla zrusena k 1. 7. 1996 a nahrazena normou CSN EN ISO
9117-1.

e Postup méfeni zasychani natérovych hmot dle normy CSN 67 3052:
Zkouska se provadi na sklenéné desce opatiené natérem. Stupen 1 se stanovi jako
nelepivost natéru proti prachu, ktery je imitovan sklenénou balotinou (100-355
um), ktera se v urcitych Casovych intervalech sype na maskou vymezené Casti
natéru. Méfi se doba od zhotoveni natéru po stav, kdy se balotina nepfilepi a po
naklonéni sklenéné desky na natéru neulpiva. Stupen 2-7 se méii jako zasychani na
cigaretovy papirek, ktery se v casovych intervalech ptikladd na natér, zatizi se
zavazim po dobu 60 vtetin. Po této dob¢ se naklonénim a jemnym tderem na hranu
sklenéné desky zkousi, zda papirek upadne. Vysledek zkousek zasychani je cCas,
potfebny k dosazeni urcitého stupné. Podle stavu zasychani natéru a pouzitého
zé&vazi se rozeznava 7 stupiii zasychani. [25]
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4.2 Stanoveni doby zasychani na pristroji BK3

4.2.1 ZkuSebni zarizeni
Béhem zkousky stanoveni doby zasychani byly pouzity tyto ptistroje a pomucky:

e Meéfici ptistroj BK3 od spole¢nosti TQC B. V.

6 kust sklenénych podkladt 305 x 22 mm

e 6 kusil zavazi o hmotnosti 5 gramti

e Drazka pro natahovani zkusebnich vzorkt

e Aplikator pro tloustky 38um nebo 76pum

e Piistroj pro stanoveni klimatickych podminek Elcometer 319
e Lupa Draper zvétsujici 3x

e Sklen¢na kadinka o objemu 500 ml

e Injekeni stiikacky o objemu 5 ml

e Laboratorni digitalni vahy Kern

e Ochranné pomicky

Obrdzek 1 - Meévici pristroj BK3 [39]
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Obrazek 2 - Nanaseni natéru na sklenény podklad pomoci aplikatoru a drazky [35]

4.2.2 Zhotoveni zkuSebnich natéru

Natérové hmoty byly po otevieni zkontrolovany a u zadné nebyla nalezena vada.
Po dikladném promichani byly fedény a tuzeny v kddince v hmotnostnim poméru
piedepsaném vyrobcem za pomoci laboratornich vah. Z kadinky injekéni
stifkackou byly déale davkovany do aplikatoru, pomoci kterého byly hmoty
nanaseny na sklenény podklad umistény v drézce. Z kazdé varianty natérové hmoty
byly zhotoveny tii natéry o tloustce 36 um a tii o tloustce 76 pum. Sklenéné
podklady s natérem byly vysledné vkladany do pfistroje BK3.

4.2.3 Prubéh zkouSky

Po zhotoveni zkuSebnich natérii a umisténi do pfistroje BK3 byla zahijena
zkouska. Kontaktni jehly byly zatizeny zavazimi o hmotnosti 5 grama a jehla byla
v kolmé poloze vici natéru. Jehly se konstantni rychlosti posouvaly po délce
vzorku 12 hodin. Pti zkouSce byly kontrolovany okolni podminky v laboratofti, aby
odpovidaly podminkdm nanaSeni doporucenych vyrobcem. Teplota okolniho
vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout béhem nanaseni a suseni pod +10 °C
(HAG 08) resp. pod +5 °C (ostatni natéry). Relativni vzdusné vlhkost nesmi
piesdhnout 70 % (HAG 08) resp. 80 % (ostatni). Teplota natiraného povrchu musi
byt alespoii 3 °C nad teplotou rosného bodu.

4.2.4 Vysledky méreni

Cilem meéfeni bylo stanovit dobu potifebnou k zaschnuti natérové hmoty. Po
dokonceni zkousky méla byt na vzorku zpozorovatelna draha jehly. V mistech, kde
jesté natérova hmota nebyla zaschla, méla byt draha vyrazna (aZ na sklo). Postupné
mélo dochazet ke zmenSeni stopy az do stavu, kdy jehla pouze piejizdéla po
zaschlém natéru. Touto zkouskou je tedy mozné urcit nejen dobu potifebnou
k uplnému zaschnuti, ale ze stopy 1 urcit jednotlivé stavy zasychani.
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1 2 3 4

Obrazek 3 - Faze zasychani natérové hmoty pri metodé s linearnim zaznamem [29]
1 - pocatek zkousky
2 - doba zaschnuti na dotek
3 - doba ztraty lepivosti
4 - doba zatvrdnuti

5 - doba proschnuti

e HAGO08
Tabulka 3 - Vysledek méreni zasychani HAG 08
¢islo vzorku tloustka doba zasychani
1 76 um 1 hodina 45 minut
2 76 um 1 hodina 30 minut
3 76 pm 1 hodina 45 minut
4 38 um nelze urcit
5 38 um nelze urcit
6 38 um nelze urcit

U natérai HAG 08 o tloustce 76 um byly pouhym okem velmi Spatné
zpozorovatelné stopy jehly. Pti bliz§im zkoumani pod lupou byl vidét prechod od
lehkého zaboteni jehly do natéru az po stav, kdy jehla pouze piejizdéla po uschlém
natéru. U tloustky 38 pum doslo k velmi rychlému zaschnuti, takze na vysledném
natéru Slo lupou pozorovat pouze stopy jehly, ktera piejizdéla po jiz uschlém
natéru.

Obrazek 4- Nater HAG 08 o tloustce 76 um
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e KE 30 KT 01
Tabulka 4 - Vysledek meéreni zasychani KE 30 KT 01

¢islo vzorku tloustka doba zasychani
1 76 um 5 hodin
2 76 um 5 hodin
3 76 um 5 hodin 15 minut
4 38 um 1 hodina 50 minut
5 38 um 1 hodina 30 minut
6 38 um 2 hodiny 10 minut

U téchto natért s tloustkou 76 um byla pod lupou vidét ryha do mista, které
odpovida dob¢ zasychani 30 minut. Pfi pozorovani natéru proti svétlu ale bylo
vidét pokracovani ryhy, které koncilo v misté¢ odpovidajicimu 5 hodindm
zasychéni. U tenkych natérii byly stopy jehly pod lupou 1épe viditelné.

Obrazek 5 - Pohled pod lupou, natér KE 30 KT 01 o tloustce 76 um

Obrazek 6 - Pohled pod lupou, natér KE 30 KT 01 o tloustce 38 um
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e KE 30 KT 02
Tabulka 5 - Vysledek méreni zasychani KE 30 KT 02

¢islo vzorku tloustka doba zasychani
1 76 um 3 hodiny 30 minut
2 76 um 3 hodiny 45 minut
3 76 um 3 hodiny 45 minut
4 38 um 2 hodiny 20 minut
5 38 um 2 hodiny 20 minut
6 38 um 2 hodiny 30 minut

Pouhym okem byly pozorovatelné ryhy vytvofené jehlou, a to u nétér obou
tlousték. Pfi pohledu proti svétlu byla uréena vyslednd doba zasychéni, pod lupou
byly vidét i jednotlivé faze zasychani.

Obrazek 7 - Pohled pod lupou, natér KE 30 KT 02 o tloustce 76 um

Obrazek 8 - Pohled pod lupou, natér KE 30 KT 02 o tloustce 38 um

27



e KDS3
Tabulka 6 - Vysledek meéreni zasychani KD 53

¢islo vzorku tloustka doba zasychani
1 76 um 5 hodin 15minut
2 76 um 5 hodin 15 minut
3 76 um 5 hodin 10 minut
4 38 um 3 hodiny
5 38 um 2 hodiny 40 minut
6 38 um 3 hodiny

U této hmoty byla v tloustce 76 um dobie 1 pouhym okem viditelna stopa jehly,
ktera koncila v misté, odpovidajicimu ¢tyfem hodindm zasychani. Pti pohledu pod
svétlem stopa pokracovala az do mista odpovidajicimu pies pét hodin zasychani.

Obrdzek 9 - Zaschly vzorek KD53 o tloustce 76 um

Obrazek 10 - Zaschly vzorek KD53 o tloustce 38 um
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o 7G13
Tabulka 7 - Vysledek meéreni zasychani ZG 13

¢islo vzorku tloustka doba zasychani
1 76 um 2 hodiny 10 minut
2 76 um 2 hodiny 20 minut
3 76 um 2 hodiny
4 38 um 1 hodina 50 minut
5 38 um 1 hodina 20 minut
6 38 um 1 hodina 50 minut

Stopy od jehly byly u natérové hmoty ZG 13 Spatné viditelné. AZ pii pohledu pres
lupu a proti svétlu byla uréena doba zasychani.

Obrazek 11 - Zaschly vzorek ZG 13 o tloustce 76 um

Obrazek 12 - Zaschly vzorek ZG 13 o tloustce 38 um
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e PG13
Tabulka 8 - Vysledek meéreni zasychani PG 13

¢islo vzorku tloustka doba zasychani
1 76 um 2 hodiny 10 minut
2 76 um 1 hodina 30 minut
3 76 um 1 hodina 30 minut
4 38 um 45 minut
5 38 um 45 minut
6 38 um 55 minut

Stopa od jehly byla viditelnd pouze na zacatku vzorku. Pti pohledu pod lupou a
proti svétlu byla uréena doba zasychani.

Obrdazek 13 - Pohled pod lupou, natér PG 13 o tloustce 76 um

e Syntetickd natérova hmota S 2013 od spole¢nosti Colorlak
Pro srovnéni bylo provedeno méfeni doby zasychani u syntetické nerychleschnouci
natérové hmoty. U této hmoty byly dobfe viditelné pouhym okem stopy jehly a
rozpoznatelné jednotlivé faze zasychani.

Tabulka 9 - Vysledek mérent zasychani S 2013

¢islo vzorku tloustka doba zasychani
1 76 pm 6 hodin 30 minut
2 7 6pm 6 hodin 20 minut
3 76 um 6 hodin 30 minut
4 38 um 6 hodin 10 minut
5 38 um 6 hodin 10 minut
6 38 um 6 hodin
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Obrazek 14 - Zaschly vzorek S 2013 o tloustce 76 um

Obrdzek 15 - Zaschly vzorek S 2013 o tloustce 38 um

4.2.5 Diskuze vysledkii méieni doby zasychani

Dle technického listu méla hmota HAG 08 zasychat 60 minut, méfenim vyslo 105
minut. Natér KE 30 17 hodin. S fedidlem KT 01 i KT 02 byla doba zasychani
vyrazné niZsi a spise se bliZila hodnot& zasychani na dotek z technického listu. To
je nejspiS§ dano mensi nanaSenou tloustkou pii méfeni. Hmota KD 53 dle
technického listu mé¢la zasychat 6 hodin, méfenim vySlo pies 5 hodin, coz je
vzhledem k rozdilné tloust’ce odpovidajici. Hmota ZG 13 mé¢la zasychat 2 hodiny,
meéfenim vysla doba zasychani pres 2 hodiny. Natér PG 13 mél zasychat 70 minut,
zmétena doba byla pod dvé hodiny.

Diky kontrolnimu méfeni nerychleschnouci syntetické natérové hmoty je vidét, ze
metoda méfeni doby zasychani dle normy CSN EN ISO 9117-4 je u
rychleschnoucich natérovych hmot vhodnd hlavné k vzajemnému porovnani
zasychani. Muzeme porovnat stopy jehel, které u dvou natérd stejné doby
zasychani mohou zanechavat jiny vryp. Zhodnocenim tak lze urcit, kterd hmota
bude diive odolnd naptiklad pfi manipulaci. Na hmoté¢ S 2013 byly dobie
pozorovatelné stopy jehly, které odpovidaly jednotlivym fazim zasychani a bylo je
tak mozné urcit.
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doba zasychani [min]

Graf 1 - Porovnani zméfenych hodnot doby zasychani s hodnotami z technického listu
natérovych hmot
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4.3 Zkousky prilnavosti a elasticity

4.3.1 Zhotoveni zkuSebnich natéru

Z natérovych hmot bylo zhotoveno celkem 36 zkusebnich natéra, od kazdé hmoty
6 vzorkll pro zkousky pfilnavosti a elasticity. Hmoty byly nanaseny na hladky
ocelovy plech o rozmérech 76/152 mm v tlouStce mokrého filmu (WFT — Wet
Film Thickness) 120 pm nanéa$ecim pravitkem dle normy CSN EN ISO 1514. Pro
zhotoveni zkuSebnich natérii byly pouZzity pomticky:

36 kusti zkuSebnich plechit

Natahovaci pravitko BAKER VF2146

Ptistroj pro stanoveni klimatickych podminek Elcometer 319
Sklenéna kadinka o objemu 500 ml

Injekeni stiikacky o objemu 5 ml

Laboratorni digitalni vahy Kern

Ochranné pomicky
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U natéra byly po zaschnuti zméteny vysledné tloustky suchého filmu (DTF — Dry
Film Thickness) pfistrojem PosiTector TQC. Na kazdém vzorku bylo provedeno 12
méfeni. Diky tomu je mozné spocitat obsah susiny, ktery je charakterizovan jako procento
natéru, které ziistane po zaschnuti mokrého filmu na povrchu substratu. Priméry méieni
jednotlivych vzorkt, vysledné praméry tlousték a procentudlni obsahy suSiny jsou
zaznamenany v tabulkach nize.

Obrazek 16 - Pristroj PosiTector TQC

Tabulka 10- Priumérnée vysledky jednotlivych méreni tloustek natérii v um

Cislo KE 30 KT | KE 30 KT
vzorku | HAG 08 01 02 KD 53 7ZG 13 PG 13
1 29,7 34,0 42,3 36,2 39,9 284
2 223 242 42,8 34,4 45,3 25,3
3 29,5 46,5 42,2 37,0 47,7 31,6
4 24,2 26,1 20,8 36,9 44,7 30,4
5 27,4 28,3 42,4 35,1 50,3 32,4
6 48,3 26,7 37,8 21,8 42,3 30,8
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Tabulka 11 - Vysledné priumérné tloustky nateéri v um

natérova hmota primérnd vysledna tloustka v um
HAG 08 30
KE 30 KT 01 31
KE 30 KT 02 38
KD 53 34
ZG 13 45
PG 13 30

. Tabulka 12 - Obsah susiny v jednotlivych natérech

Obsah susiny
natérova hmota WEFT DFT (objemove)

HAG 08 120 pm 30 um 25 %
KE 30 KT 01 120 um 31 um 26 %
KE 30 KT 02 120 um 38 um 32%
KD 53 120 pm 34 pm 28 %

7G 13 120 pm 45 pm 38 %

PG 13 120 pm 30 um 25 %

Zmeétené vysledky obsahu susiny jsou u vSech natérovych hmot nizsi nez hodnoty
v technickych listech natéri. Je to dano tim, Ze prakticka vydatnost zavisi na
metod¢ nanaSeni, podminkéch pfi aplikaci, tvaru a drsnosti natiraného povrchu a
také tim, Ze v technickych listech jsou uddvany obsahy suSiny a vydatnosti pro
nefedéné natéry.
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4.3.2 Mrizkova zkouska

Podstatou metody dle normy CSN EN ISO 2409 je zhotoveni fezu ve tvaru miizky
do natéru a vizualni hodnoceni stavu podle stupnice. Zkusebni metoda tak urcuje
odolnost natéru vici odd€leni od podkladu, kdy natér je profiznut miizkou
k podkladu. Zkouska byla provedena na dvou vzorcich od kazdé natérové hmoty,
na kterych bylo vyhotoveno po tfech mfizkach. Dle tlousték natéra byly stanoveny
rozestupy jednotlivych fezli miizky na 1 mm. Vyhodnoceni vzhledu mtizky se
urcuje podle stupnice viz obr. 18.

Pouzité pomticky:
e Rezny nastroj se Sesti ost¥imi ve vzdalenosti 1 mm
o Stétec
e Lepici paska 3M 3939
e Lupa Draper zvétSujici 3x

e Obrazkova ptiloha pro hodnoceni

Obrazek 17 - Rezny ndstroj

35



Klasifikace Popis Vzhled

0 Rezy zcela hladké, Zadny éverec neni pogkozen

Mepatrné poskozeni v mistech, kde se fezy KFiZiL
Poikozena plocha nesmi pifesahovat 5%

Matér nepatrné pogkozen podél fezl a pii jejich kiiZeni.
2 Povrch miizky smi byt poskozen z vice neZ 5% a méné
nez 15 % celkavé plochy

Matér je Edsteéné podkozen v rozich Fezl, podél Feznych
3 hran £asteénd, nebo cely, na riznjch mistach miiZky.
PoEkozeni miiiky je vE&t&i neZ 15 % a mensi nez 35 %

Ma natéru velké zmény v rozich Fezl a nékteré &tveradky
4 jsou Zasteéné nebo zcela podkozeny. Plocha miiZky je
poskozena z vice jak 35 % ale mené nez 65 %

5 Zmény, kterd jsou vEEE neZ u stupné 4

Obrdazek 18- Klasifikacni stupnice hodnoceni vysledkit mrizkové zkousky [36]

Zkusebni postup:

Do natéru se feznym nastrojem vytizly ryhy, nejprve v jednom sméru, poté ve
sméru kolmém k prvnim feziim. Tim byla vytvofena miiZka, kterd se nasledné
oCistila Stétcem. Na vytvofené fezy se dukladné pfitlacila lepici paska, jejimz
odtrzenim se odstranily ctverecky natéru se Spatnou piilnavosti. Vysledny vzorek
se pod lupou vyhodnotil dle stupnice.
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Vysledky méreni:

e HAGO08
Tabulka 13 - Vyhodnoceni miizkové zkousky HAG 08
miiZka 1 miizka 2 miiZka 3
vzorek 1 0 0 0
vzorek 2 0 1 0

Obrazek 19 - Mrizkova zkouska nateru HAG 08

e KE 30 KT 01
Tabulka 14 - Vyhodnoceni mrizkové zkousky KE 30 KT 01
miizka 1 miizka 2 miizka 3
vzorek 1 1 2 2
vzorek 2 3 2 2
5 |
E f | T ——
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Obrazek 20 - Miizkova zkouska natéru KE 30 KT 01




e KE 30KT 02

Tabulka 15- Vyhodnoceni miizkové zkousky KE 30 KT 02

miizka 1 miizka 2 miizka 3
vzorek 1 2 2 1
vzorek 2 1 3 2

e KDS3

Tabulka 16- Vyhodnoceni mrizkové zkousky KD 53

miizka 1 miizka 2 miizka 3
vzorek 1 1 1 1
vzorek 2 1 1 1

Obrazek 22 - Myizkova zkouSka natéru KD 53




e 7ZG13

Tabulka 17- Vyhodnoceni mrizkové zkousky ZG 13

miizka 1 miizka 2 miizka 3
vzorek 1 0 1 1
vzorek 2 0 1 0

!

e PGI13PH93PT03

.. —— e T

Obdzek 23 - MriZkova zkousSka nateru ZG 13

Tabulka 18 - Vyhodnoceni miizkové zkousky PG 13

—_—

miizka 1 miizka 2 miizka 3
vzorek 1 0 0 0
vzorek 2 0 0 0

Obrazek 24 - Miizkova zkouSka natéru PG 13




4.3.3 Zkouska kfiZzovym Fezem

Podstata metody je velmi podobna miizkové zkousce. Namisto miizky je do natéru
zhotoven fez ve tvaru kiize. Zhotovuje se feznym ndstrojem podle Sablony.
Hodnoceni probiha vizualng dle normy CSN EN ISO 16 276-2 stupnici od 0 do 5,
kdy 0 znamend Zadny odlup a 5 odstranéni povlaku 1 mimo plochu kiiZového fezu
viz obr. 26. Zkouska byla provedena na dvou vzorcich od kazdé natérové hmoty,
na kterych bylo vyhotoveno po dvou kiiZovych fezech.

Pouzité pomicky:
e Sablona pro miizkovou zkousku SP 3000
e Nz s vyménnym bfitem Stanley
o Stitec
e Lepici paska 3M 3939
e Lupa Draper zvétsujici 3x

e Obrazkova ptiloha pro hodnoceni

Obrdazek 25 - Sablona SP 3000 [37]
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Popis Vzhled

Zadny odlup

Nepatmy odlup podél fezi

XX

1,615
Odlup podél Fezu, v ploge max. do vzdalenosti 1.6 mm

od kiizeni fezl

X

3.2 32
Cdlup podél fezu, v ploge max. do vzdalenosti 3,2 mm

od kfizeni fezi

Odstranéni povlaku z v&tsiny plochy mezi iezy

Cdstranéni poviaku 1 mimo plochu kiiZzovéhao fezu

MXX

Obrdazek 26 - Hodnoceni vysledkii zkousky krizovym rezem [36]

ZkuSebni postup:

Do natéru se feznym nastrojem podle Sablony vyfizl kiiz, ktery se nasledné ocistil
Stétcem. Na vytvofené fezy se dlikladné pfitlacila lepici paska, jejimZ odtrZzenim se
odstranily ¢asti natéru se Spatnou prfilnavosti. Vysledny vzorek se pod lupou
vyhodnotil dle stupnice.
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Vysledky méreni:
e HAGO08

Tabulka 19- Vyhodnoceni kiizového rezu HAG 08

ktiz 1 ktiz 2

vzorek 1

vzorek 2 1 1

Obrazek 27 - Kiizovy ez HAG 08

e KE 30 KT 01

Tabulka 20- Vyhodnoceni kiizového rezu KE 30 KT 01

kiiz 1 kiiz 2
vzorek 1 1 2
vzorek 2 1

Obrazek 28 - Krizovy rez KE 30 KT 01
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e KE 30KT 02

Tabulka 21- Vyhodnoceni krizového rezu KE 30 KT 02

kiiz 1 kiiz 2
vzorek 1 2 1
vzorek 2 1 1

Obrdzek 29 - Kiizovy rez KE 30 KT 02

e KDS3KT 01

Tabulka 22- Vyhodnoceni kiizového rezu KD 53

ktiz 1 kiiz 2
vzorek 1 1 1
vzorek 2 1 1

Obrazek 30 - Krizovy ez KD 53

e ZG13ZHI93ZT 03

Tabulka 23 - Vyhodnoceni krizového rezu ZG 13

kiiz 1 kiiz 2

vzorek 1

vzorek 2 1 1

Obrazek 31 - Krizovy Fez ZG 13
43




e PG13

Tabulka 24 - Vyhodnoceni kiizového rezu PG 13

kiiz 1 kiiz 2
vzorek 1 1 1
vzorek 2 1 1

Obrazek 32 - Krizovy Fez PG 13
4.3.4 Ohybova zkouSka na konickém trnu

Podstatou zkousky dle normy CSN EN ISO 6860 je zjistit odolnost natéra proti
praskani a uvoliovani od kovového podkladu pii ohybu pies konicky trn. Zkouska
se provadi na kovovém podkladég, ktery sam snese ohyb bez naruseni. Odolnost pfi
ohybu se vétSinou vyZaduje u natéri, které jsou jesté po své aplikaci na predmét
vystaveny mechanickému naméhani. Zkouska byla provedena na dvou vzorcich od
kazdé natérové hmoty.

Pouzité pomicky:
e ZkuS$ebni zafizeni s trnem ve tvaru komolého kuzele
e Lupa Draper zvétsujici 3x

e Posuvné méritko

Obrazek 33 - ZkuSebni zarizeni s konickym trnem [25]
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Obrdzek 34 - Konicky trn dle normy CSN EN ISO 6860, dy= (3,1+0,1 )mm,
d; = (38+0,1) mm, | = (203£3) mm [25]

ZkuSebni postup:

Vzorek se vlozil do zkuSebniho zatfizeni tak, aby byla strana s povlakem smérem
k tadhlu. Po upevnéni vzorku se plynulym pohybem tdhla ohnul o 180°. Thned po
zkousce se vzorek prohlédl, zda natér prasknul. Naslednym pozorovanim a
meéifenim se urCil rozsah popraskani a uvolnovani natéru od podkladu.

Vysledky méreni:

e HAGO08
U prvniho vzorku se objevily centimetr svisle pod Spi¢kou drobné praskliny a
odloupnuti natérové hmoty o rozmérech 4 mm x 1 mm a Imm x 1 mm. Na zbytku
povrchu nenastaly zddné zmény.

Z druhého vzorku se na stejném misté odloupla hmota v rozmérech 1 mm x 1 mm.
Zbyly povrch byl bez poskozeni.

Obrazek 35 - Vzorek HAG 08 po zkousce ohybem
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e KE 30 KT 01
Natéry obou vzorkil nebyly popraskané, neodlupovaly se, byly lehce odiené od
tahla zkuSebniho zatizeni.

Obrazek 36 - Vzorek KE 30 KT 01 po zkousce ohybem

e KE30KT 02
Po zkousce nedoslo u natéru k odlupovani nebo popraskani, byly viditelné stopy od
tahla zkuSebniho zafizeni.

Obrazek 37 - Vzorek KE 30 KT 01 po zkousce ohybem
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e KDS53
I u této natérové hmoty nedoSlo po zkouSce ohybem k popraskani nebo oddé€leni
hmoty od povrchu, a také byly viditelné stopy od zkuSebniho zatizeni.

Obrazek 38 — Vzorek KD 53 po zkousce ohybem

o 7G13
U obou vzorkil nedoslo k popraskani ani k oddéleni hmoty od povrchu. Natér byl
pouze trochu odfeny od tdhla zkuSebniho zafizeni.

Obrazek 39 - Vzorek ZG 13 po zkouSce ohybem
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e PG13
Nepopraskany natér u obou vzork, viditelné stopy od tdhla zkusebniho zatizeni.

Obrdazek 40 - Vzorek PG 13 po zkousce ohybem

4.3.5 ZkousSka hloubenim

Zkouskou, dle CSN EN ISO 1520, se stanovuje odolnost natéru vaéi prasknuti
nebo odloupnuti od kovového podkladu pii odstuptiované deformaci hloubenim.
Principem testu je vtlatovani ocelové koule priméru 20 mm do testovaného vzorku
a vyhodnocovani poruseni natéru. Odolnost pfi hloubeni udéva i miru taznosti
natéru a zkouska se provadi hlavné u natérti, které jsou aplikovany na vyrobky
zpracovavané dale. Zkouska byla provedena dvakrat na jednom vzorku od kazdé
natérové hmoty.

Pouzité pomicky:
e Pristroj pro manualni zkousku hloubenim TQC SP 4400
e Stitec
e Lupa Draper zvétSujici 3x

e Posuvné méfitko
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Obrdzek 41 - Pristroj pro manualni zkousku hloubenim TQC SP 4400 [38]
ZkuSebni postup:

Zkouska byla provedena postupem stanoveni na jedné hloubce. Zkusebni vzorek se
umistil do pfistroje tak, aby se koule dotykala povrchu télesa a upevnil se. Tim se
stanovila nulova poloha. Ota€enim kliky pfistroje konstantni rychlosti zacala koule
vnikat do zkuSebniho plechu a tvofila se prohluben. Maximalni hloubka byla
stanovena na 8 mm, poté otacenim kliky opaénym smérem doslo k vraceni koule
do nulové polohy. Pomoci §tétce byly odstranény ¢asti natérové hmoty, které se
oddé¢lily od povrchu. Vzorek pak bylo mozné vyhodnotit.

Vysledky méreni:
e HAG 08

Od stfedu polokoule se vytvoftil kruh o priméru 9 mm, kde natér zesvétlal. Nedoslo
k prasknuti natéru ani k jeho odd¢leni od povrchu.

e KE 30 KT 01

Od Spicky prohlubné do vzdélenosti 5,5 mm natér popraskal a ztmavnul, drzel ale
na povrchu a neodlupoval se.

e KE 30 KT 02

Zmeéna natéru nastala v kruhu o priméru 4 mm, kde popraskal a ztmavnul.
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e KDS3

Ve vzdalenosti 4 mm od stfedu se vytvofil pas s popraskanym néatérem, jehoz Casti
se oddélovali od povrchu, vrchol polokoule lehce ztmavnul.

o 7G13
Natér je do vzdalenosti 9 mm od stfedu popraskany a oddéluje se od podkladu.
e PG13

Natér pouze do vzdéalenosti 9 mm od stiedu zesvétlal. Neni popraskany a
neoddéluje se od podkladu.

HAG 08 KE30KT01 KE30KT 02

ED533EKT01 ZGI13ZH 93 ZT 03 PG13PHS PTO3

Obrazek 42- Jednotlivé vzorky po zkousce hloubenim
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4.3.6 Diskuze vysledku zkousSek prilnavosti a elasticity

Tabulka 25 - Shrnuti hodnoceni zkousek prilnavosti a elasticity

miizkova zkouska zkouska
zkouska | kiizovy fez ohybem hloubenim
HAG 08 0 1 vyhovuje vyhovuje
KE 30 KT 01 2 1 vyhovuje spiSe nevyhovuje
KE 30 KT 02 2 1 vyhovuje spiSe nevyhovuje
KD 53 1 1 vyhovuje nevyhovuje
7G 13 0-1 1 vyhovuje nevyhovuje
PG 13 1 vyhovuje vyhovuje

Mrizkova zkouska dopadla nejlépe u hmot PG 13, ZG 13 a HAG 08, u kterych bylo
oddéleni natéru minimalni nebo zadné. Ostatni natéry byly hodnoceny maximalné
stupném 3, coz je v praxi vétSinou dostacujici. Pfi nanaseni natéru misto na hladky
ocelovy plech na otryskany povrch by nejspis i vysledky téchto natérovych hmot
dopadly 1épe. Zhodnoceni vysledki metody kiizového tezu bylo u vSech hmot
velmi podobné, kdy dochazelo k minimalnim poSkozenim natérti. Hmota HAG 08
se jako jedina oddé¢lovala od podkladu pfi zkousce ohybem, avSak v mistech, které
nebyly vose ohybu. To spiSe ukazuje, Zze zkuSebni plech nebyl dokonale
predupraven, nez ze by natér nebyl odolny v ohybu. Naopak u zkousky hloubenim
u ni nedoslo k popraskani ani k oddélovani od podkladu. I natér z polyuretanové
natérové hmoty PG 13 pii zkousce hloubenim nepraskal a neodd¢loval se od
podkladu, ostatni natéry ano. Po celkovém zhodnoceni byl natér z hmoty PG 13 s

fedidlem PT a tuzidlem PH 93 nejvice odolny spole¢né s natérem z hmoty HAG
08.

Pro zkousky pfilnavosti byly vytvofeny natéry na hladky ocelovy plech. Ten byl
pfedtim odmastén v ultrazvuku, odmastén pomoci technického lihu a nésledné
zbaven koroznich produkti mofenim v lazni 15 % kyseliny chlorovodikové.
Bé&hem nanaseni se vSak na podkladech zacaly drobné stopy bleskové koroze znovu
objevovat. To mohlo ovlivnit vysledky zkouSek ptilnavosti.
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5. Technicko-ekonomické zhodnoceni

Pro vybér vhodné rychleschnouci natérové hmoty je dilezitd doba zasychani, jeji
dalsi vlastnosti (naptiklad pfilnavost), ale také jeji cena. V tabulce niZe je cena
jednotlivych hmot, které jsem v bakalaiské praci pouzila. Pro urCeni té
nejekonomictéjsi varianty je zapotiebi urcit cenu natéru, tj. natérova hmota i
s fedidlem a tuzidlem a zapocitat jejich vydatnost.

Tabulka 26 - Ceny naterovych hmot, redidel a tuzidel pouzitych k mereni

material baleni cena za baleni cena za kilogram

HAG 08 3,5kg 472,50 K¢ 135 K¢
KE 30 3,5kg 371 K¢ 106 K¢
KD 53 3,5kg 556,50 K¢ 159 K¢
7ZG 13 3 kg 357 K¢ 119 K¢
PG 13 4 kg 524 K¢ 131 K¢
KT 01 41 292 K¢ 73 K¢
KT 02 41 384 K¢ 96 K¢
ZT 03 41 340 K¢ 85 K¢
PT 03 41 380 K¢ 95 K¢
ZH 93 3kg 555 K¢ 185 K¢
PH 93 3 kg 933 K¢ 311 K¢

Tabulka 27 - Ceny natérovych hmot i s redidly a tuzidly

natérova hmota cena za kilogram cena za litr
HAG 08 135 K¢ 181 K¢
KE 30 KT 01 105 K¢ 160 K¢
KE 30 KT 02 106 K¢ 160 K¢
KD 53 164 K¢ 212 K¢
7ZG 13 126 K¢ 185 K¢
PG 13 138 K¢ 189 K¢
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Pomoci vypocteného obsahu suSiny z meéfeni tloustky suchého
(viz tabulka 12) mGzeme vypocitat vydatnost podle vzorce:
SRT = 10 *CS

DFT

Kde:
e SRT = vydatnost (m?/1)
e (S = obsah susiny (obj. %)

e DFT =tloustka suché vrstvy (um)

natéru

Cilem je zjistit, kolik litri natérové hmoty je potfeba k vytvofeni suché vrstvy

tloustky 40 pm. Vysledky jsou zaznamenany v tabulce nize.

Tabulka 28 - Vypoctena vydatnost ndatérovych hmot

natérova hmota vypo&tena vydatnost v m?%/ 1 (DFT = 40 pm)
HAG 08 6,25
KE 30 KT 01 6,5
KE 30 KT 02 8
KD 53 7
7G 13 9,5
PG 13 6,25

Podle niZe uvedeného vzorce pak uZ jen vypogitime, jaka bude cena natéru za m’
pii pozadované tloustce suchého natéru 40 um. Vysledky jsou zaznamenany

v tabulce 29.

_ DFT*LP
10 *CS

Kde:
e CT = teoretické naklady (K&/m?)
e DFT = tloustka suché vrstvy (um)

e LP =jednotkova cena natérové hmoty (K&/1)

CS = obsah susiny (obj. %)
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Tabulka 29 - Cena natérovych hmot na m

natérova hmota cena za m” pii DFT 40 pm
HAG 08 29 K¢
KE 30 KT 01 25 K¢
KE 30 KT 02 20 K¢
KD 53 30 K¢
7G 13 19 K¢
PG 13 30 K¢

Z vysledkl je patrné, ze pii uvazovani vydatnosti se cena natéri meéni. Naptiklad
natérova hmota ZG 13 je za m” nejlevng&jsi, ale na kila tomu tak neni.

Pokud budeme chtit zvolit nejvhodnéjsi variantu natérové hmoty z Sesti
zkoumanych, nebude to jednoznaéné. Natéry z hmot HAG 08, ZG 13 a PG 13
zasychaly vyrazné rychleji nez ostatni, HAG 08 a PG 13 vysly i nejlépe ve
zkouskach pfilnavosti, ale jejich cena je vyssi. Natér z hmoty KE 30 z fedidlem KT
02 zasychal déle (o dvé hodiny oproti HAG 08), pii zkouSce hloubenim zacal
praskat, ale neoddéloval se od zakladniho materidlu, avSak jeho cena pfi zapocteni
vydatnosti je nizkd. Vybér vhodné natérové hmoty je tedy zavisly hlavné na
vysledném pouziti. Naopak natér z hmoty KD 53 zasychal nejdéle, pii zkouSce
hloubenim se oddéloval od zdkladniho materidlu, a i jeho cena byla nejvyssi.
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6. Zavér

Cilem mé bakalatské prace bylo popsat problematiku natérovych hmot, jejich
slozeni, zasychani a popsat normované zkousky zasychani. Popsany jsou také
natérové hmoty s kratkou dobou zasychani. Experimentalni cast se vénuje
porovnani Sesti riznych natérovych hmot od spolecnosti VITON s. r. 0. Ty byly
porovnany nejprve zmeienim doby zasychdni, dale byly provedeny zkousky
piilnavosti — miizkova zkouska, kiizovy fez a zkousSky elasticity - zkouska
hloubenim a zkouska ohybem.

Pti méfeni doby zasychani byla pouzita metoda s linearnim zadznamem, ktera je
vhodna pro porovnavani natérovych hmot. Po zhodnoceni vysledka a porovnanim
s nerychleschnouci natérovou hmotou by pro méfeni doby zasychdni
rychleschnoucich natérovych hmot bylo vhodnéjsi nastavit dobu zkousky naptiklad
na Sest hodin. Diky tomu by bylo mozné 1épe porovnat zasychani natérovych hmot
s kratkou dobou zasychéni, a to véetn¢ jednotlivych fazi.

Porovnanim vysledki méfeni byly hmoty HAG 08 (zékladni vodoufeditelna
akrylatova antikorozni natérovd hmota) a PG 13 (zékladni polyuretanova
antikorozni natérova hmota) vyhodnoceny nejlépe, zasychaly nejkratsi dobu a
dosahovaly nejlepSich vysledki ve zkouSkach pfilnavosti 1 elasticity.
Ekonomictéjsi variantou je pouziti natéru KE 30 stedidlem KT 02 (KE 30 -
samozdkladujici alkydova natérovd hmota, KT 02 - fedidlo syntetické pomalé),
ktery schne déle a jeho pouziti je vhodné na konstrukce, které¢ nebudou tvatreny po
naneseni natéru.

Otazkou ekonomicnosti pouziti jednotlivych natérovych hmot je také jejich
protikorozni ochrana, tzn. provedeni koroznich zkousek vcetné ovéfeni
zkoumanych kvalitativnich  vlastnosti (naptfiklad pfilnavost) po expozici
v koroznim prostredi.
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11. Seznam pouzitych zkratek

Zn - zinek (Zincum)

UV - Ultra Violet (ultrafialové zareni)

VOC - Volatile Organic Compound (t€kava organicka latka)
WEFT - Wet Film Thickness (tloustka mokrého natéru)

DFT - Dry Film Thickness (tloustka suchého natéru)

CSN - Ceska technicka norma
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12. P¥ilohy

Technicke listy

v?ton “AG 08

chnicky list

Popis:

Zakladm vodoweditelna antkoroz barva

Pouziti:

Fychleschnondd zakladnd a samozsklsdnjics (2vl) akrylgsova barva. Vhodna pro voitod a venkovnd natréry odlificd, ocalovych
Toomstraked, palet, prepravek, oo, plobi. okapd, dvefi, zérubod, vrat 2 bran, oken, parspetd, zibradli, sifech, chat, srubi, zshradnibo
mibrytin. pergol, altami a ostsmiho dfeva. Pousvd se k naténim stedné mechsnicky zaséfovanych podish a ostsmich minerilnich
podkladi Aplikuje se vysokotlakym airless nebo vaduchosvim stikinim, $tétcem, valefkem Masledns nétéry HAE 30, HAD 64 lze
strkat jiz po 20 mimeach, KD 51, KD 53, ED 54, KD 57 po 60 mimgach. Pro dosafend vysil tvrdost, rychlejiiho proschmui a
hladiiho povrchu nebo pfi nanadent Stétcem valeckem dopoméujeme aplikovat vrchnl bammu po 4 hodindch Vyhowuje pro natéry
+yTobkh prichdzejicich do nepfimého stvim s podivatinami, krmivy a pimon vodow.

Certifikaty/Osvédieni/Protokoly:

5TO - carifikat vyTohlar, ochranné natéry a poviaky kovovych pro. Technicky 3 Znesebni tismav stavebnd Praha, s p.

Podklad:

Ocel nowy 1 stary zinek, hlimk dreve, minerslm podklady (podlahy)

Odstiny:

RAL 7035, VIT 0100, VIT 0110, VIT 0199, VIT 0841

Hustota: (CSN EN 150 2811-1)

1,34 glom3

Suiina barvy: (€SN EN 150 3251)

bmotmost 57 %

objemova 429

Teoretickd vydatnost: (CSN EN 150 23811)

nefadéng bary
[t 40 um DET 7amlkz 10,5 m2 i 128.4 o0
pfi 80 um DFT 30miks 5.2 w2 limu 3565 z'm?
MNa 40 um DFT numeo aplikovat 95 um nefedéns barvy, Prakticka vydatmost zavisl na metodé nanaseni. podminkach pfi aplikaci,
tvaru a drsnost netirsnsho povrchn.
Zasychani: (CSN 673052)
120 pm WET, replota 23 = 2°C, proti prachn (stuped 1 na dotek (stupedi 3 na manipulaci (squped 4
relativnd vzduing vibkost 50 + 5%, ¢ ) ¢ ) ¢ )
dodavatelska viskozita
20 nuimat 35 mimat 600 mimrt
Dioba zasychani o pretiratelnosti silné zavisi na mokré tlonst'ce naneseneho filmu, teploté, vibkost, vméns vaduchn a odstion,
Plné zatéZovat 8 mafit lze naneseny film po 7 dnech, laboratorné testovat po 3 tydoech zasychand pri vyse wvedenych podminkach
Lesk: (SN 150 2813)

Mat, resp. © GU, pod tiblem §0°, dodavaselska viskozita

VITON s.r.o. p . miobil: +42(0) 724 580 404

Tfida Cs.zrmady 167 F % tel: +42(0) 381 581 022

391 21 Veseli nad LuZnici = £ objednavky@viton.z
DNV GL

Ceska republika
Vydano: 10.11.2016

W viton. 2

v Strankalz3
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viton "AG 08

chnicky list

Dodavatelska viskozita:
Tixotropa kapalina nemeéritelna 150 vytokovymi poharky.
Doporuené fedéni: (C5N 673032)

airless Stétec/valatek
Tedidlo WOoDA WVCODA

hmomosmé mafed] sa 2%

objemové mafed 2 3%
stékavost: (CSN EN 150 16862)

teplota 23 = 2°C, relativni veduind vikkest 50 = 5%
dodavatelska viskozita nesteka 350 ym WFT

Podminky nanaseni:
Povrch mmsi byt suchy a dikladné edmastEny. Teplota okolniho vaduchn, povrchu a barvy nesmi klesnout béhem nanaeni a suseni
pod +10°C. Pelativii vaduina vihkost nesmi phesshnowt 70%. Teplota natraného povrchn mmsl byt alespodl 3°C nad teplotou

rosného bodn. Za chladuého podasi je vhodns provést nejpree jeden velmi tenky ndtér tak, sby rychle zsschl

Prediprava povrchu:

Vhodmym rpisobem odstranse olej, masmom, soli 2 nedistoty podle postapad wedsmych v 5N BN 150 119444 Douftijte vysoce
néinny ekologicky Sisticl piipravek CL 07.

Ocelové povrchy: Abrazivné ofryskejte na stapedi Sistoty Sa 244 die CSN EN IS0 8501-1. Pokud nelze otryskat proved'ts meéni nebo
strojoil ofifténi minimalné na stapedi St 3 dle C3N EN ISO £501-1. Banu nandéejie minimdind ve dvou wrstvich Celkovi
dopomudens flovitka suchého nasému (DFT) je 80 pm.

Pozinkované povrchy: E zajifséni pofadovans drsnost pousije metodn shrazivniho omsteni (sweeping), napd. kfemifinym pikem
Pokud nelze mite metodn poust, sdrméte povich nkné 2 onmyjte ekologickym dsticim piipravkem CL 07, Farové pozinkovane
povichy se doporudujl nejprie , poprasit™ hodné nafedénou barvou.

Hlinikove povrchy: K zajiSténi pofadovane dranost pouijie mesodu ometeni (sweeping) nekovovym sbrazivem Pokud nelze tuto
metodu pout, 2drsnéste povich mcné a onyjte ekolegickym Gsticim pitpravkem CL 07.

Povrchy jiE opatfend nitérem Ekologickym Cisticim pifpravkem CL 07 odstrafite ole] 3 masmotn povrch lehce zdrenéte
pebronsenim  Drodrimjte kompatibilit starych 3 novych natérenych bmot.

Dfevéné povtchy: Povich mmsi byt suchy a ofiftény od mefistot, vosku, mastnof, nd]upu;mﬂmseansoummﬂnmatumu.
Vvspravts praskliny 8 otvory melem ns dievo. Faherpefte, sby viechny rmelené a lesklé plochy byly dikladné piebrougens
Odstrante vysavadem prach po brouSemi. V pripadé zvySensho rizika ap]ilngte nejdiive fimgicidn a insekticidni mjprm'\ek. Pri
renovadnim natéTy apliujte 1 st p natérech noveho dieva 2 wrstvy ve smém struknory dieva. Pro dosaZend nejvysil kvality je
dopomudens po kazdém natému lehke piebronseni brusoym papirem £, 240.

Mineralni povrchy: Podklad je treba zhavit necistot, masmych skvim, piipadné prebrousit nebo ofryskat. Nasledné se odstranl prach.
zametendm nebe odsatim. Drobne opravy a lokal vyrovmam povrchn s2 provede plnicim natérem BE 975 STOPPER. V piipadé
wysoce namshanych ploch je mumo pladem vyzkoudet, jestl je povrchovs pevnost minerilnmihe podklsdu doststefna. Dodrijte
kompatibilit starych 3 novych natérovich hmot v piipadé renovsci jif natiramych povrchi

VITON s.r.o. (S mobil: +42(0) 724 580 404
Trida Cs.armady 167 7 B tel: +42{0) 381 581 022
391 81 Veseli nad LuZnici 3 objednavky @viton.cz
Ceska republika Be=L WWW. Viton .z
Vyddno: 10,11 2016 o Stranka 2z 3
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Technicky list

Zpusoby nanaseni:

Smkaci plsm]g stétec, valecek. P aplikac vysokotlakym stkanmm pouzijte trysky O 0.011" - 0.021", dak 120 - 180 bar, uhel
stifkani prizplisobte trarn stikaného mmap]imtmhmmm&mmpmmjmmﬂvl‘ - 2 mm tlak 3 - 4 bar. PR
aplikaci Stétcem valefkem pousjte vhodny typ vehladem ke sloZend natérove hmoty.

Skladovani:
VyTobek nchovivejte v origindlnim neotevfeném balend pfi taplotd +5°C af +25°C. Mesni snrznoar!

Spotiebujte do:

24 mésicn ode dne vymoby
Baleni v kg:
0.7; 3,5; 12; 24; 1000

Pozndmky:

DFT - tlousfka sucheho filtm ‘\-{S-s:redmsnmm G - jednotka lesku

WET - tlouitka mokreho filmu HS - vyscka sadina ELT - Exebsova jednotka viskozity
Informace wvedens v tomtto technickém listn se opiraji o nate nejlepsi malost, podloens vysledky laboratormich testn a piakl:lrj\'m
ifenostmi k datn nife wwedensrm Micmené vzhladem ke shutetnost, z;ev,-mhek_]ewlsmmpumran\- podminkach mime rameac
naii kontroly, nemiizeme it za nic jinsho nes za kvalitu viroblm jako takového. Jake viTobce nemifeme zodpovidat za slmdj
rpiEshens pouivanim viTobku v rorpor s nedimi polomy nebo poufitim pro nevhodné Gfely. Vyhramjems si privo na zmém vyia
uvedenych informac bez piedchoziho upozomen. Vyzadejte si vady akinalnd verzi techmickeho listn. Tento technicky list nahrazuje
viechny difve vydané. Plamost ndajh zde uvedemych bude po péti letech od vydini sutomaticky ukontens.

VITON 5.r.0. Ly, mobil: +42(0) 724 580 404
Trida Cs.armédy 167 & . tel: +42(0) 381 581 022
391 81 Veseli nad Luznici [ cbjednavky@viton.cz
Ceska republika DHV-GL W, Witon.c2
Vydano: 10.11. 2016 o Stranka3:z3
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Popis:

Samozakladujici alkydova barva 2v1
Pougiti:

Rychleschnone zdkladni 3 vrchni (2vl) barva urfens pfedeviim ma malé Elenité plochy. Vhodnd pro jednovrswé mitind nhséry
ocelovych konstmkel, hal maloohjemenvych kunle_u:lﬂ'fl, palat, prepravek, boxi a dfeva. Aplikuje se vysokotlakym airless nebo
veduchovym stitkanim Sréscem valetkem 7 ditvodn rychlého zasychani ji na velks plochy nanafejte ponze stikanim Piipadnon
drubou vTstvn nizete stikat po uplymt 20 minut od nastiku prond vrstvy. Manaser Stéscem/viledkem doporniujeme vEdy po 16
hodinach od nanesen piedchost wTstvy.

Certifikaty/Osvédteni/Protokoly:

STO - certifikat vyToblay, ochranne natery a poviaky kovovych pridod, Techwicky 3 ziméebni tsmav stavebnd Prahs, op.

STO - certifikat vyToblay, ochranné ndtéry a poviaky dfevémich prdol, Technicky a Zimésbni fistev stavebni Praha, 5p.
CEEISTETECTES 0 DOCYIAPCTEAMET0N PersCTpamem, osvadiend o stini registraci pro vyvez do Fusks, Bélomska a Kazachstinu
Podklad:

Ocel, dievo

Odstiny:

RAL_VIT

Hustota: (CSMN EN 150 2811-1)

1,50 g/om3

sufina barvy: (CSN EN 1SD 3251)

hmomestm 72 %

objemova 50%

Teoretickd vydatnost: (CSN EN IS0 23811)

echnicky list

nmefadéng barvy
pii 40 um DFT 83mlks 12 4 m2lim 1213 g'm?
pfi 50 ym DFT 41 mkz 6.2 m2/lim 2426 gim2

Ma 40 pm DFT nomo aplikovat £0 um nefedéng barvy. Prakticks vydamost zivisi na metodé nandSeni podminkdch pfi aplikaci,
tvarn 3 dramost natiraného povTcin.

Zasychani: (CSN 673052)

120 um WFT, teplota 23 = 2°C, ; = - ; ] .

s Tedeas v 0250, proti prachu (stupsd 1) na dotek (stuped 3) s manipulaci (stupen 4)
yiokova doba 60s, IS0 pobsrkem
;}nm o doha 20 mimme § hodin 17 hodin

Dioba zasycham a pretratelnost silne zavisi na mokre tlonstce nansssneho filmu, teplote, wibkost, vymene vzduchn a odstom.
Plné zatédovat 2 méfit lze naneseny film po 7 dnech, laboratomé testovat po 3 fydeech zasycham pi vyse weedenych podminkach

Lesk: (CSN 1SO 2813)
Polomat, resp. 15 GU, pod thlem §0°, vytokova doba 60s, IS0 pobarkem § mm

VITON s.ro. Ly mobil: +42(0) 724 580 404
Trida Cz.zrmady 167 F n tel: +42(0) 381 581 022
39181 Weseli nad LuZnici = — = objednavky@viton.cz

Ceska republika WWw. viton.cz

Vydano: 01.11.2016

o Stranka1:z3
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Dodavatelska viskozita:

echnicky list

Tiwotropai kapalina nemétitelng IS0 vytokovymi poharky.
Doporuéené fedéni: (CSN 673032)

airless ititecvalafek
tedidlo ET01,ET 04 ET02
hmomostmeé % 2%
ohjemove 11 % 14%
Stékavost: (CSN EN IS0 16862)
teplom 23 = 2°C. relativni vaduing vihkost 50 = 5%
wytokova doba §0s, [50 poharkem § mm nesteka 200 um WFT

Podminky nanaseni:
Povrch musi byt suchy. Teplota okolmho vzduchy, povrchm a barvy nesmi klesnowt béhem nandéeni a suSemd pod +5°C. Ralativoi
vaduing vihkost nesmi precihmout 807, Taplom natitaného povTchu musi byt alespod 3°C nad teplotou rosného bodu.

Prediaprava povrchu:

Vhodnym zpisobem odstrante olej, masmon, soli a necistoty podle postipd wredsmych v C5M EN IS0 120444 Pousdijte fedidlo
nebo vysoce Binny ekologicky Sisticl pfipravek CL 07.

Ocelové povrchy: Abrazivné otryskejte na stopedi fistoty Sa 244 die CSN EN IS0 8501-1. Pokud nelze stryskar proved'te rfni nebo
sirojol ofisténl minimalng ns stuped St 3 dle CSN EN IS0 2501-1.

Pozinkované povrchy: Maneste doporuéencu zékladnd barvn ve vrstvach a tloudtkach edpovidsjicich snapni koromniho prostiedi a
pozadovane ofekavans Hvomost v soulsdn s CSN EN IS0 120444, Matérova hmots nent uriena k piime aplikaci na tenmto typ
povTchn.

Hlinikowé portchy: Numo opatiit vrsreou odpevidajiciho zékladniho narém napf. ZG 13, Nitérovd hmors nend urfens k piimeé
aplikaci na tente typ povrcho

PBourchy jit opatfend nastrem: Cisticim piipravkem CL 07 odstrafite alej 2 masmot, povrch lehee zdrnéte prebrowienim Diodrijte
kompatibilitu starvch a novych natérovych hmot.

Dievene povrchy: Povrch mmsi byt suchy a ofiftény od nefistot, vosku, masmot, odhpujiciho se 3 nesoudrinsho matesiala
Vyspravie praskliny 2 otvory telem na dieve. Zsberpelte, sby viechoy tmelens a lesklé plochy byly dikladné pfebrousens.
Odstrate vysavadem prach po brouSeni. V piipadé zvyiencho rizika splikuite nejdfive fimgicidn a insekticidnl pripravek Pri
renovainim naté aplingte 1-2 vrstvy, pii natérech nového deva 2-3 vistvy ve smém struktory deva. Pro dosafend nejuyss kvality
je doporudens po kaddém nasém lehké prebroubent brusnym papirem & 240,

VITON sro. Ly mobil: +42(0) 724 580 404
Trida Cs.armady 167 P ;Y tel: +42(0) 381 581 022
391 81 Veseli nad LuZnici [ J chjednavky@viton.cz
Ceska republika DNV &L WL viton.c2
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Zpusoby nanaseni:

Stfikaci pistole, Stéter, vilesk. Pii aplikad vysohotlakym stiksnim poufijte mysky O 0.011" - 0.021", dak 120 - 130 bar, ghel
stfikani plizpusobte tvam stiikansho povichu. Pii aplikaci vaduchovym sikinm pousijie oysky 1.5 - 2 omm, tlak 3 - 4 bar. Poi
aplikaci StétcemvileCkem pougijte vhodny typ vzhledem ke sloZend natérove hmety.

Skladovani:

VyTobek nchovavejte v originalmm nesteviensm balem pii teplote +5°C az +25°C.

Spotiebujte do:

42 mésicy ode dne vyToby

Baleni v kg:

0,7: 3.5: 14; 28; 280; 1100

Baleni baze 0100 v kg:

0,7 3.5; 14; 28; 280; 1100

Baleni baze 0000 v kg:

0,4; 3; 11; 22; 280; 1100

Poznamky:

DFT - tlouérka sucheho filnm M5, - siTedn suSing G - jednotka lesku

WEFT - thouitka mokreho filmm ) HS - vysoka sudina . ELJ - Erebsova jednotka viskozity
Informace wvedené v tonto technickém lism se opiraji o nsde nejlepéi malost, podlodens vysledky lsboratormich tesm a praktickymn
Znienosimi k datn m%e wvedensérm Nicmené vzhladem ke skwtefnosti, 22 viTobek je vétinon ponZivan v podminksch mime mmec
naii kontroly, nemideme mufit za nic jinsho nef za kvalim vyToblu jako tskowého. Jako viTobre nemmifeme zodpovidat za Skody
zpischensd pouiivanim viTohku v rozpom s nasimi pokymy nebo pouZitim pro nevhodné Adely. Vyhrazujems si privo na zmém viie
wvedenych informaci bez predchoziho wpozornéni. Vyzadejte si vady akmalnd verz technickeho listn. Tento technicky list nahrazuje
viechny dffve vydané. Dlamost iidajt zde wredemich bude po péti letech od vydini swtomaticky ukongens.

echnicky list
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Popis:

Vrchni alkyduretsnova barva

Pouziti:

Vyzoce kvalimi rychleschnouci vochnd barvs univerzilné poufitelnd na malé § velké pluch:r Vhodnd pro vnitni a venkovni maséry
ocelovych konstrukci, hal, kontejnert, dopravaikt, viTobnich linek, swojit a zafizeni, dfeva. Vihodou uretanizovansho pojiva je
wyil stalobarevnost, Hvomost na povétnost a mechanicka odolnost. Aplikuje se vysokotlakym airless nebo veduchowym stiikanim
Etércem, vilefkem Promi wrstvu lze stfikeat ma zakladni banvu G 09, KG 11, KG 13, KG 15, ZG 11, ZG 13 jakmile je suchd na
dotek. Piipadnou druhou vrstvn midete stikat po uplyout 40 mimt udnésﬁ"jkupn'nilm?. Pro dosazeni hladkeho povicn nebo
it nanddend Stétcemn valetkem doporuinjems aplikovat po 16 hodinach od nanesen predchoz vstvy.
Certifikaty/Osvédieni/Protokoly:

STO - certfikat vyTobl, ochranne natery a poviaky kovovych prokd, Technicky a zinsebnd Gstav stevebnd Draha, op.

5TO - certifikat vyTohkn, ochranné natéry a poviaky dfevinych prdon, Technicky a shudebni Gstav stavebni Praha s p.
CERIETETECTED O MOCYIAPCTEESE0ME PErECTPAIE, osvedien o statnl registraci pro vyvoz do Puska, Bélomska a Kazachstanu
Podklad:

Ocel, dreve

Odstiny:

RAL VIT

Hustota: {(-:SH EN IS0 2811-1)

1.2% glom3

susina barvy: (CSN EN 150 3251)

bmotnest 66 %

objemova 47%

Teoreticka vydatnost: {ESN EN IS0 23811}

echnicky list

nefedéne barvy
pfi 40 um DFT 01mlks 11,8 m e 1005 gm
pii 80 um DFT 46mlks 5.0 M/l 2191 g

Na 40 um DFT oo aplikovat 85 um nefedéns barvy. Prakticka vydamost zavisi na metedé nanaSeni. podminkach pfi aplikaci,
tvar & dranost netiramsho povrchn.

Zasychéni: (CSN 673052)

120 pm‘D.'FI teplota 23 = 1°C, ; AT E) . . 54
relativmi v " 5050, proti prachu (shupen 1) na dotek (shuped 3) 1A manipleci (shupen 4)
vyuokova doba I50

6‘3— s, pohirkern 40 3 iy p .

Dioba zasychani a pletiratelnost silné zavicl na mokre tlonétcs nanssensho fitmu, reploté, vihkost, viméné vzduckm 3 odstimm
Plné zatéaovat a méfit lze nanesemy flm po 7 dnech, laboratome testovat po 3 tydnech zasychan pri viie wedemych podminkach

Lesk: (€SN 150 2813)
Pololesk, resp. 50 GU, pod uhlem §0°, vitokova doba 60s, I50 poharkem 6 men

VITON s.r.0. e N mobil: +42(0) 724 580 404

Trida Cs.armady 167 F % tel: +42{0) 381 581 022
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Txotropm kapalina nemétitalng IS0 vytokovymi pobarky.
Doporugené fedéni: (CSN 673032)

echnicky list

airless itétec valadek
Tedidlo ET 01, ET 04 ET 02
hmomosmé T 10%
objemove 11 % 15%

Stékavost: (€SN EN 1SO 16862)

teplota 23 = 2°C, relativni veduing vikkost 50 = 5%
vitokova doba 60z, I50 pohirkem 6 mm nestéks 100 um WFT
Podminky nanageni:

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchn, povichu 2 penstrace nesmi klesnout béhem nanaiemi a sufend pod +5°C.
Falativnil vedoin vihkost nesmd pfesahnout £0%. Teplota natdransého povrchu i byt alespod 3°C nad reploton rosnsbo bodu.

Preduprava povrchu:

Abrazivné ofryskejte na suped Cstoty 5a 242 dle CSH EN 150 8501-1. Pokud nelze omyskar provedte memi nebe stojm ofistn
minimalné na stped St 3 dle C5M EN IS0 8501-1. Vhodnjm zpiscobem odstrafite olej, masmony, soli a nefistoty podle posmpa
wredemich v £S5 EN 150 129444 Poudijte fedidlo nebo vysoce atinny ekologicky cistici piipravek CL 7.

Ocelove povrchy: Naneste doporudencu zakladnl amtikorozni bamv ve vistvach a touitkach odpovidajicich stupni koroenho
pEostiedi a poiadované ofekivans Hvomost v souladn s C53 EN [50 12044-5, Nitdrovd hmots neni wiens k piimé aplikaci na
tento typ povrchn.

Pozinkované povrchy: Maneste doporudenon zakladnd barm ve vrstvach a floustkach odpowidajicich stupni korozniho prostfedi a
poiadované ofekivané Hvomost v soulsdn s G5 EN IS0 120444, Natérovs hmota neni uréens k primé aplikaci na tento nyp
porvchn.

Hlintkove povtchy: Maneste doporatenou zakladm banu ve wmstvach a tloustkach odpovidajicich stupni korozmiho prosted a
poiadované ofekavané Hvomost v souladn s S EN IS0 120444 Natérova hmota neni uréens k pimé aplikaci na tento fyp
povchn,

Paatchy]znpaﬂmnabm‘mhd:d]mn&huﬂmmtemtlﬂ“ odstratfite olej 3 masmot, povrch lebice zdrsnéte
piebroudenim OHetfets Zhotodovand mista. Podle rozsahn aplikujte lokiing nebo celoploiné 1-2 wrstvy zakladni ansikoreemd barvy.
Diodrinjte kompatibili starych 2 novch nasérovych hmos.

Dievéné povrchy. Povrch mmsi byt suchy a ofiftény od mefistot, vodku, masmot, odlupujiciho se 3 nesoudriného materidln
Vyspravte praskliny & otvory tmelem i dfevo. Faberpefte, sby viechny tmelens a lesklé plochy byly dikladné prebrousens.
Odstratite vysavadem prach po brougeni. V piipadé mvitensho rizika spliujre nejdfive fimgicidm s insekticidni piipravek P
Tenovainim natéru aplikuje 1-2 vrstvy, pii nassech noveho dieva 2-3 vstvy ve smém stuktory dieva. Pro dosaen nejvysil kvality
je doporafens po kazdemn natém lehke prebrowient brusnym papirem & 240,

VITON 5.r.0. LT ey, mobil: +42(0) 724 530 404
Tiida Cs.armady 167 F % tel: +42(0) 381 581 022
391 81 Veseli nad LuZnici [ objednavky @viton.z
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Zpusoby nanaseni:

Stfikaci pistole, ititec, valedek. D aplikad vysohotldym stiikinim pousijte trysky O 0.011" - 0.021", flak 120 - 180 bar, ghel
stiikani prizpusobte tvaru stikaného povickm. Ph aplikaci vaduchovym stikinim pouijte trysky 1.5 - 2 non tlak 3 - 4 bar. PR
aplikaci Stétcemvilefkem pousije vhodny typ vehledam ke sloZend natérove hmoty.

sSkladovani:

Vitobek nchovavejte v originalmm neoterienem balem pii teplote +5°C az +25°C.

Spotiebujte do:

48 mésicn ode doe vymoby

Baleni v kg:

0.7:3,5; 10; 24: 240; 1000

Baleni baze 0100 v kg:

0.7 3,5 10; 24; 240; 1000

Baleni baze 0000 v kg:

0,5; 3; 8; 19; 240; 1000

Poznamky:

DFT - thoustka sucheho filom M5 - sifedm suding G - jednotka lesku

WFT - tlouirks mokreho filmu _ HS - vyzoka mina . EWJ - Erebsova jednotka viskozity
Informace wvedens v tomto technickém lista se opiraji 0 nase nejlepsi mslosti, podlozené vysledky laboratormich testua praktickymd
Zienostmi k dam nize wvedenserm Wicmené vrhladem ke skutefnosti, Ze vyTobek je vétiinon ponfivan v podminkach mimo mmec
naii kentroly, nemiifeme mdit za nic jiného ne¥ za kvalim viroblu jako tskového. Jako viTobce nemi®eme zodpovidat za Skody
Zpischens pouivinim viTobku v rozpor 5 nesimi pekyny nebo pouZitm pro nevhodné aiely. Vyhrazujeme si prive na zmém vite
wvedenych informact bez predchoziho upozomén. Vyzadejte si vady aktualni verz technickeho listn. Tento technicky list nabrazuje
viechmy ditve vydané. Dlamost iidajti zde wredemych bude po péti letech od vydani sutomaticky ukonfens.

chnicky list
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Popis:

Zakladni epoxideva ansikorceni barva
PouZiti:

Bychleschnond zikladni dvouslozkova barva do téfkeho koromiho prostfedi Vhodna pro natéry ocelowich komstrukcel most,
wodnich dél, st3ji, mlékaren, pradelen, konzerviren, obytmrich kontejnent, dopravaikt, vyrobnich linek, strojil 3 zafizeni, nadrd, van,
podzemmich zésobailkt, pomubi a mineriinich podkladi. Ma vybornou piilnsvost, antikorozni, chemickou a mechsnickon odolnost.
Odoliva trvalénm ponon, ropoym Litkam . olejim, tooim alkoholu, Eisticim prostredkim, roztckim medémpch kyselin o zisad
Apliknje se vysokodakym airless nebo veduchovym stikanim Stécem valefkem. MNacledndé vrchnd barvy FD 53, FD 64, FD 73, FD
84, 7D 53, KD 53, KD 54, KD 64 1z= ssfikar i po 30 mimmeich Pro dosaZeni vvid mrdosti, rychlejithe proschmm a hladiho
povrchn nebo pfi nanaden drétcem vilafkem doporujems splikovst vichnd baru po 16 hodinach.
Certifikaty/Osvédieni/Protokoly:

Priifbericht FE300/107/12, DIN EN IS0 12044-5 - aivemost H pro prosted: C4, Insttet fir Kormosionsschutz Dresden GaibH
Profokol o zkonsce odolnosti v hydraulickem oleji pii 500C, SYWNPO as.

STO - certifikat vyTobl, ochranné natéry a poviaky kovovych prool, Technicky a Zusebni tistav stavebnd Praha, sp.

5TO - cartfikat vyTobla, ochranné natéry 3 poviaky mineralnich podiladi s zdiva, Technicky o zkmésbni dstav stavebni Praha, p.
Protokol T 280/0021-12, €5M 73 2577 - odirheva zhowika piidrmost k podklad, SYNPOas.

Protokel T 280/0021-13, €53 EN 1062-3 - rychlost provikani vody v kapalné fizi, SYHPO a s

Prosckol T 280/0021-14, @mam 7723 - propusmost pro vodn pam, SYNPO as

Protokol T 280/0021-15, CSM 73 2579 - zhouika mmmnzdommest, SYHNPO a s,

CERLIETETECTES 0 TOCYIAPCTEESEOH PErECTPAINE, osvadiend o stami registract pro vivoz do Faska, Bélomska a Kazachstanu.

Podklad:

Okcel, novy i stary zinek, hlintk, mineraln podklady
Odstiny:

RAL 7035, VIT 0100, VIT 0110, VIT 0840
Hustota: (CSN EN 150 2811-1)

147 glom3

Susina barvy: (€SN EN 150 3251)
Imotmestn 729

objemova 529%

echnicky list

Pomér tuZeni:
hmomostns 6:1 tufidlem ZH93
chjemove 4:1 tmEidlem ZH 93
Teoreticka vydatnost: (CSN EN 150 23811)
nefading barvy
pfi 40 yum DET 8.3 mkz 12.9 2l 1142z
pfi 80 ym DET $4mks 6.4 w2 lim 083 gm?

MNa 40 um DFT nume aplikovat 77 um nefedéns bervy. Prakticka vydatmost zavisl na metodé nanasens. podminkach pfi aplikaci,
tvaru a drsnost netiransho povrchn.

mobil: +42(0) 724 580 404
tel: +42(0) 381 581 022

VITON s.r.o.
Trida Cs.armady 167

391 21 Veseli nad LuZnici objednavky@viton.cz
Ceska republika WL NTton .2
Vydano: 01.11 2016 v Strankalz 3

75



viton za 13
k t

Zasychéni: (CSN 673052)

120 pm WET, meplota 23 = 2°C, proti prachu (smupef 1 na dotek (stuped 3 na manipulaci (suped 4
relativnd vzduind vihkost 50 = 5%, ¢ ) ¢ ) ¢ )
natufeno a nafedéno na viskozim B ] ]
60z, 150 vitok. pob. Gmm 15 nmmnt 90 muimat 2 hodiny

Dioba zasycham a prefiratelnost silne zavisi na mokre thonstce namesencho flmm, teplote, vihkost, vymene vzduchn a odstm.
Plné zaséfovat 3 méfit lze namecemy film po 7 dnech, lsborasomé tastovat po 3 ridnech zasychand pfi vyie wvedenych podminkich
Doba zpracovatelnosti: (CSN EN 1SO 9514)

4 hod , pfi teploté 23 = 2°C_ nsmieno a nafedéno na viskorim 60s, IS0 vitok poh. Gmm

Diobu pracovatelnost vyramé ovlivinge teplota. Bfi vysoloych teplotach nmi%e bt a% polovicni, naopsk péi nizkoch teplotach i
nakolikrat delsl

Lesk: (€SN 150 2813)
Mat, resp. 10 GU, pod tihlem §0°, nam¥ens a nafedéno na viskozim $0s, IS0 vitok. poh Gom
Dodavatelska viskorzita:

Tixotropat kapaling neméritelna IS0 wyiokovymi poharky.
Doporuéené fedéni: (CSN 673032)

airless ititec valadek
fedidlo ZT 03 ZT 03
hmomosms 9% 11%
objemoné 16% 19%
Stékavost: (ESN EN 1S 16862)
teplota 23 = 2°C, relativni voduins vihkest 50 = 5%
nameno s nafedéng na viskozin §0s, IS0 vytok. pob Gmm nestékd 250 um WFT
Podmiinky nanaseni:
Povrch musi byt suchy. Teplota okolodho vénchu, povrchn a barvy nesnu klesnout béhemn nanafeni a sufem pod +5°C. Relstivia
vaduing vibkost nesmi precibmout §0%. Teplota natraného povtchu musi byt slespod 3°C nad teploton rosného bodw
Pireddprava povrchu:

Vhodmym zpisobem odstraite olej, masmony, soli a nefistoty podle postapd wedemych v CSN EN IS0 129444, Pouftjte vysoce
Bfinny ekologicky Sistici piipravek CL 07.

Ocelové povrchy: Abrazivng otryshejte na stped Sistoty Sa 244 dle CSH EN 150 8501-1. Pokud nelze otryskat proved'te mini neba
strojni ofisténi minimAing nz stuped St 3 die CSN EN IS0 8501-1.

VITON s.r.o. Ly, mobil: +42(0) 724 580 404
Trida Cs.armédy 167 # % tel: +42(0) 381 581 022
391 81 Veseli nad Luznici [ chjednavky@viton.cz
o DNV GL

Ceska republika
Vydano: 01.11.2016

WL witon.cz

o Stranka 2z 3

76



viton
echnicky list

Pozinkované porrchy: K zajifténi pozadovand drznoet pousijte metodu sbrazivatho amateni (sweeping), napf. kfemifitfm pickem

Pokud nelze nite metodn pookt, zdrméte povrch nEné nebo alespof ontyjte vhodmym pfipravkem Zirové pozinkované povrchy se

doporuiuji nejpree  popragit* hodné nafedénon barvouw.

Hlinikove povrchy: K zajiStén pozadovansd drnost pouZijte metodu ometent (sweeping) nekovovym abrazivem. Pokud nelze tute

metodu ponit, zdrsnéte povich mdné nebo alespon onyjte vhodnym prpravkem

Pourchy jit opafené nitdrem: V piipads, 2= neni mém ryp starsho nitém, ovEfte nefprve testem vzijenmon sifenlivost Fedidlam

nebo Ssticim plipravkem CL 07 odstratite olej 3 mastmot, povch lehee zdrméte pfebrovtenim Mz malé £dsti aplikujte nam¥enon a

nafedénou natérovou motu. Pokud nedojde do 30 mimut ke zkrabaceni povrchn, nétér poté zeela vyhrdne 3 je piilnsvy, mize bt

natérova hmota poufita na renovaci. Dodriujte kompatbilim starych a novych natérovych koot pokud peprovadite test
E—y

Mineralni povechy: Podklad je tieba zhavit necistot, masmych skitn, phipadné pfebrousit nebo otryskat. Nasledn® se odstrand prach

zametendim nebo odsatm Drobne opravy a lokalni vyrowvnant povrchn se provede plnicim natérem BE 975 STOPPER. V piipads

wysoce namahanych ploch je mumo pfedem vyzkoudet, jestli je povrchova pevnost mineralmho podkladu doststecns. Dodrimjte

kempatibilim starfech 3 novich natdrovych hmet v pfipads renovaci jif natramich povrchi mebo provedte test vzijemné
Eamlivost.

Zpusoby nanaieni:

Smkaci pistole, stétec, valedek. P aplikad vysckotlakym sthkanmm pousjte trysky O 0.011" - 0.021", dak 120 - 180 bar, uhel

mﬁmmmbmnmmﬂmn&hnpmmpnapmmxzdmhmmm&ammpmmmml -2 pom tlak 3 - 4 bar. Pi

aplikaci stétcemvilefkem pougijte vhodny typ vzhladem ke sloZend natérove hmoty.

Skladowani:

Vyrobek uchovavajte v oriZinalnm nectevTenem balem pil teplete +5°C az +25°C.

Spotiebujte do:

48 mesicu ode doe vyToby
Baleni v kg:
06;3;12;24;240

Poznamky:

DFT - thoustka sucheho filnm ‘-'[S-Slr\edmmm T - jednothks leskn

WEFT - douifka mokreho flmu HS - vysoka sufina ELT - Erebsova jednotia viskozity
Informace wvedend v tomro tachnickém lism e opiraji o nafe nejlepéi malost, podloZens vysledicy lsboratormich testd a pia]t:nm'nn
Znfenosmt k dam nite wvedenémm Micmené vzhladem ke ckutefnost, z:ewrnhek_]ewmmpmmmx podminkich mims rimac
13l konmoly, nemitieme rugit za nic jingho ne¥ za kvalit viToblu jako takového. Jako vyrobce nemifeme zodpovidat za s.‘md}
Zplizohensd poudvinim vyTobku v rezpom s nasimi polomy nebo poufitm pro nevhodnd Adely. Vyhrazujeme si privo na amém vita
wvedenych informact bez predchoziho wozoment. VyZadejte si vady aktualn verz technickeho listn. Tento technicky list nahrazuje
viechny ditve vydans. Plamost didsjh zde wredemych bude po péti letech od vydini swromaticky ukondens.
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Popis:

Zakladm polyuretanova antkorozu barva
Pouditi:

Extra rychleschnouci zakladni dvouslofkovd barva Ma velmi dobrou pilnsvost, antiborooni a chemickou odolnost. Odoliva
mvitené vibkosd, ropmym lidkdm olejim, mkdm alkcholn Zisticim prostediim.  Aplikuje se vysokotakym sirless nebo
veduchovym sifikanim Sséscem valetkem Masledné vichnd barvy PD 53, PD 64, PD 73, PD 84, KD 53, ED 54, KD & lee sifikat
jiZ po 40 minutach. Pro dosadeni vysil nrdost, rychlejithe proschmut a hladitho povrchn nebo pii nanateni itStcem/valetkem
doporutujeme aplikovat vrchni bamu po 16 hodinach

Certifikaty/Osvédceni/Protokoly:

5TO - certifikat vyTobl, ochranne natéry a poviaky kovovych priki, Techmicky a Zkusebnd tistav stavebni Praha, sp.

STO - certifikat viTobl, ochranné natéry a poviaky devémich proiol, Techmicky 2 ZkuSebu Getaw stavebmi Praha, sp.

ST - cerifikat vyTobln, ochranné natéry a povlaky mineralnich podkladi a zdiva, Technicky a FhuSsbnd tstav stavebm Praha, s p.
CERISTETECTED 0 FOCYIAPCTRESEOH PErHCTpamHe, osvedien o stanl regisiraci pro vyvoz do Rmska, Bélomska a Kazachstanu
Podklad:

Ocel, nowy 1 stary zinek, dreve, mineralm podklady

Odstiny:

RAT 70535, VIT 0100, VIT 0110, VIT 0840

Hustota: (CSN EN IS0 2811-1)

1,37 glam3

Suina barvy: (CSN EN 1SO 3251)

hmotmestmi. 55 %

objemova 46 %

Technicky list

Pomeér tuzeni:
momostme 01 tuzidlem PH 93
objemavé 17 : 1 tufidlem PH93
Teoreticka vydatnost: {ESN EN ISO 23811)
nmefadéng barvy
pfi 40 pm DET 83 mokz 114 m2 limu 120,7 g/m?
pii 80 ym DFT 41 m2ks 5.7 m2lim 41 4zm?

Ma 40 pm DFT momo aplikovat 87 um nefedéns barvy. Prakticks vydamost zéivisi na metodd nansieni podminksch pfi apliksci,
tvaru a drsnosti natirsného povrcha

Zasychani: (€SN 673052)
120 pm WET, teplata 23 = 2°C, proti prachu (stupad 1 na dotek (stuped 3 13 manipulaci (snupad 4
relativoi vaduing vibkost 50 = 5%, ¢ ) ¢ ) ¢ )
namFeno a nafedéno na viskozim e . o
&0s, 150 witok. poh. Smm 20 nuimat 40 mimat 70 mimnt
Dwoba zasychini 3 pietiratelnost silné zavicl na mokrs tloudt'ce nanesencho fimu, teplotd, vibkost vyméné vzduchn 3 odstinm.
Piné zaréfovat a méfit lze nameceny film po 7 duech, laborasomé tastovat po 3 rydnech zasychand pfi vwie wedemych podminkach
VITON s.r.0. Ty mobil: +42(0) 724 580 404
Trida Cs.armady 167 % tel: +42{0) 381 581 022
391 81 Veseli nad LuZnici E—— objednavky@viton.z
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echnicky list
Doba zpracovatelnosti: (ESN EN 150 9514)
3 hed., pfi teploté 23 = 2°C, natuzeno 3 nafedéno na viskozit §0s, I50 vyiok poh. Smm
Tiobu spracovatelnost virammeé ovlivinge teplots. Bii vysolojch teplotich nmi#e byt a% polovitni, naopak pfi nizkych teplotich i
nikolilrat delil

Lesk: (CSN IS0 2813)
Mat, resp. 2 GU, pod nhlem §0°, namZeno a nafedéno na viskoztu §0s, ISO vytok. poh. Som
Dodavatelska viskozita:

Truotropni kapaling neméfitelng 150 vWiokovymi pohdsky.
Doporugené fedéni: (CSN 673032)

airless itétecivaladek
Tedidlo BT 03 BT 03
hmomosmé 5% 13%
objemové 2% 0%
Stékavost: (CSN EN 150 16862)
teplota 23 = 2°C, relativi vaduing vihkost 30 = 5%
natrFeno a nafedéno na viskozim &0s, IS0 vyiok. poh fmm nesteka 600 pm WFT
Podminky nanaseni:
Povrch musi byt suchy. Teplota okolmbo vzduchn, povrchu a barvy nesmi klesnout béhem nanaseni a suSemi pod +5°C. Ralativol
vadning vikkost nesmi piecahnout $0%. Teplom natiraného povichu musi byt alespod 3°C nad taplotou rosného bodu.
Pieduprava povrchu:

Vhodmym zpisobem odstranie olsj, masmot, soli a necistoty podle postpa wvedsmych v CSN EN IS0 129444, Pousijte vysoce
uiinmy ekologicky Sistici pipravek CL 07.

Ocelové povrchy: Abrazivaé omryskeite na stuped Zistory Sa 2 dle CSN EN IS0 8501-1. Pokud nelze otryskar proved'te ruini nebo
strojmi ofidtn minimalné nz snped St 3 de CSH EN 150 8501-1.

Pozinkované povrchy: E zajiftini poZadonand drznost pousijte metodu sbrazivaiho omateni (sweaping), napf. kfemiciym pitkem
Pokud nelze futo metodn ponts, zdrmste povich nkné nebo alespon onryjte vhodmym piipravkem 7arové pozinkovane povrchy se
doporuiiji nejprve , popratic hodnd nafedénon barvou.

Pourchy jit opatfens natiram: V piipads, 22 neni znim ryp starého natém, ovifte nejprie testam vedjenmon safenlivost Pedidlem
nebo dsticim piipravkem CL 07 odstrante olej a mastnotn, povrch lehee zdrméte plebrouSenim. MNa malé £asti aplikujte namZenon a
nafedénon natérovon bmotu. Pokud nedojde do 30 mimt ke Zloabsceni povrchn, nitér poté zeela vyhrdne a je piilnsvy, mage byt
ntérovd hmots poufis na rencvaci. Dodriuje kompatbilim starych a novich ndtérovych hmos, pokuwd peprovadite test
smadenlivost

AEEM Cigy,
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echnicky list
Dievéné povrchy: Povrch nmsi byt suchy a ofiftény od mefistot, vosku, masmor, ndhmmmnusnsmmmms]u
Vyspravte praskliny a otvory melem na dfeve. Zsbezpefte, sby viechoy tmelens a lesklé plochy byly dikladné piebrousens.
Odstrante vysavadem prach po brouseni. V piipadé zvySencho rizika splikujte nejdfive fimzicidnd a insekticidn phipravek Pr
renovadnim natém splikujte 1 vrsm, pii natérech nového dfeva 2 vIstey ve smém stuknry dfeva. Pro dosafeni nejvyiil kvality je
dopomudens po kaZdém natém lehke piebrondeni brusnym papirem €. 240,
Minerilni povrehy: Podklad je feba zhavit nefistot, masmrich skvm, piipadné piebrousit nsbo omyskat. Naslednd se odsmani prach
‘zametenim nebo odsdtim. Drobné opravy a lokalm vyrowvmsm povrchu 2 provede plnicim  natérem BE 875 STOPPER. V piipadé
wysoce namahanych ploch je mimo pfedem vyzkowdet, jestli je povichova peinost minerslmbe podkladu dostateina Dodrimjte
kompatibilitn starich a novych natérovich hmot v pipads removadi jif natiramich povrchn mebo provedie test vzZijemmé
Zpusoby nanaseni:
Smikaci pistole, sréeec, valecsk. P aplikad vysokotlakym smkanim ponfijte mysky O 0.011" - 0.021", dak 120 - 180 bar, uhel
sﬁikémmzpummhmmikanahnpmmpnapﬂmxmhmmm&mmpmﬂjmmshl‘ -2 oo, flak 3 - 4 bar BH

aplikaci Stétcem/vilefkem poufijte vhodny typ vzhledem ke sloZeni natérove hmoty.

Skladowvani:
VyTobek nchovavejte v orignalmm neotevienem balen pdi teploté +5°C a2 +25°C.

Spotiebujte do:

48 mésicn ode dne vyToby

Baleni v kg:

1; 4; 10; 20; 200; 1200

Poznamky:

DFT - douérka sucheho filnm M5 - sTedm musing G - jednotka leskm

WFT - douitka mokreho flmn HS - vysoka suSina EU- E.rebsum]edm‘ttaﬂstmv
Informace weedend v tomto techmickém listm se opiraji o nsde nejlepéi malosti, podlofens visledky laborstomich esm pm]’:tll'l‘\"l]:ll
donfenosi k dam nize mvedensnm Nicmens vzhledem ke skutefnost, z;exmbekjewlﬂnmpuum‘m» podminkach mimo ramec
naii kontroly, nemiFeme mdit za nic jingho neZ za kvalit vyroblu jako takového. Jako vimobce nemmifeme zodpovidat za s}md}
zpusshend pousivinim vyTobku v rozpom s nafin polkyny nebo poufitm pro nevhodnd dtely. Vyhramjems si prive na mmém vyis
wvedenych informaci bez piedchoziho upozomeni. Vyzadejie si vidy akiusln verzi technickeho lisn. Tento technicky list nahrazuje
viechny difve vydané. Plamost idaji zde wredemych bude po péti letech od vydini swtomaticky ukondens.
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