Scotch-Weld™
Konstruk¢ni lepidlo na plasty s nizkou povrchovou energii
DP-8005

Popis produktu Konstrukéni plastické lepidlo Scotch-Weld DP8005 je dvouslozkové lepidlo na bazi akrylatu
(objemovy pomér 10:1), které je vhodné k lepeni fady plasti s nizkou povrchovou energii,
véetné mnoha druhti polypropylenu, polyetylenu a termoplastickych elastomert, jako je pryz

Santoprene® bez specialni pripravy povrchu.

Konstrukéni plastické lepidlo Scotch-Weld DP-8005 miiZe nahrazovat Srouby, nyty, plastické
svary a dvoustupiiové postupy zahrnujici chemicka leptaci ¢inidla, zakladni natéry nebo
upravy povrchu pii mnoha pouzitich.

- Jednostupnovy proces nevyzadujici
piedbéznou upravu podkladu.

- Lepidlo prosté rozpoustédla.

- Vyhodné nanaseci zatizeni (aplikétor) pro
rucni ovladani.

Charakteristické vlastnosti - Schopnost slepovat nestejné podklady.

- Schopnost lepit konstrukéné polyolefiny.
- Vytvrzovani pfi teploté mistnosti.

- Vynikajici odolnost vii¢i vode a vlhkosti.

- Velmi dobra chemickd odolnost.

material.

- Lepidlo je k dispozici jako hromadny

Typické fyzikalni vlastnosti
v nevytvrzeném stavu

Poznamky viz u jednotlivych zptisobi zkouseni a dale na strané 5.

Pozniamka: Nasledujici technické informace a data nutno povaZovat jen za
reprezentativni a typické hodnoty a nemaji byt pouZivany pro ucely specifikace.

Vlastnosti Urychlovad (éast A) Zakladni material (¢ast B)
Barva Bila Bilé nebo prisvitna
Hustota (kg/l) 1,05-1,09 0,95-1
Viskozita mPas 35000 - 55 000 17 000 - 30 000
Zakladni pryskyfice Amin Metylmetakrylat
SméSovaci pomér

(objemovy) 1 10
SméSovaci pomér

(hmotnostni) 1 9,16

Doba pro dosaZeni 2-3 hodiny

manipulaéni pevnosti (0,35

MPa pfi teploté 23°C)

Doba vytvrzovani pro 8-24 hodin

dosaZeni uplné (jmenovité)

pevnosti (p¥i teploté 23°C)

Doba zpracovatelnosti pii 2,5 - 3 minuty

teploté 23°C




Scotch-Weld™

Konstrukéni lepidlo na plasty s nizkou povrchovou energii

DP-8005

Typické fyzikalni vlastnosti
ve vytvrzeném stavu

Poznamka: Nasledujici technické informace a data nutno povaZovat jen za
reprezentativni a typické hodnoty a nemaji byt pouZivany pro tcely specifikace.

Barva Zluta
Teplota Tg (°C) 34-38°C
diferencialni snimaci kalorimetr (DSC) 10°C/min®

Tvrdost Shore D (ASTM D-2240) 55
Koeficient tepelné roztaznosti® pod teplotou Tg (v 6,6%10°
rozsahu teploty -40°C az 30°C)

Mechanické vlastnosti®:

ProtaZeni pi'i maximalnim zatiZeni 53%
Napéti pfi maximalnim zatiZeni (MPa) 13
Modul p¥i 1% protazeni (MPa) 0,6

Typické vykonové
charakteristiky lepidla

Pozniamka: Nasledujici technické informace a data nutno povaZovat jen za
reprezentativni a typické hodnoty a nemaji byt pouZivany pro tcely specifikace.

Pevnost preplatovaného spoje ve stiihu®

Podklad Teplota Pevnost Druh poruchy

preplatovaného

spoje ve stfihu

(MPa)

Vytlacovany polyetylen 24°C 6,9 podklad
Vytladovany polypropylen 24°C 7,2 podklad
Polyetylen UHMW 24°C 53 podklad
Polyetylen o nizké hustoté 24°C 2,3 podklad
ABS 24°C 6,7 podklad
Polykarbonit 24°C 5,9 podklad
PMMA
(polymetylmetakrylat) 24°C 5,6 podklad
HouZevnaty PVC 24°C 10,6 podklad
Polystyren 24°C 3,8 podklad
Nylon-6,6 s 30 %
sklenénych vliken 24°C 5,7 kohezni
FRP 24°C 16,3 kohezni
Galvanizovana
ocel/polyetylen 24°C 6,8 podklad
Galvanizovana Zihana
ocel/polyetylen 24°C 6,7 podklad
Ocel vilcovana
zastudena/polyetylen 24°C 6,7 podklad
Hlinik 2024 24°C 14,8 kohezni
Naolejovana ocel
(galvanizovan4) 24°C 14,8 kohezni

Poznamky viz u jednotlivych zplisobl zkouseni a dale na strané 5.




Scotch-Weld™

Konstrukéni lepidlo na plasty s nizkou povrchovou energii

DP-8005

Typické vykonové Pozniamka: Nasledujici technické informace a data nutno povazovat jen za
charakteristiky lepidla reprezentativni a typické hodnoty a nemaji byt pouZivany pro udely specifikace.
(pokracovani)

Zkousky vystaveni okolnimu prostiedi ®

Pevnost pieplatovanych spoju HDPE ve sti'ihu

73

Prostredi Cas Teplota Pevnost Druh poruchy
preplatovanéh
0 spoje ve
stfihu
(MPa)
Kontrolni vzorek — 24°C 6,9 podklad PE
71°C/100% relativni
vlhkost vzduchu 14 dni 71°C 5,7 podklad PE
71°C/100% relativni
vlhkost vzduchu 30 dni 71°C 5,6 podklad PE
10%ni NaOH 14 dni 24°C 6,7 podklad PE
16%ni HC1 14 dni 24°C 6,8 podklad PE
20%ni bélici roztok 14 dni 24°C 6,9 podklad PE
IPA
(izopropylalkohol) 14 dni 24°C 6,6 podklad PE
Cerpadlovy olej 14 dni 24°C 7.1 podklad PE
50% prostiedek proti
zamrzani 14 dni 24°C 6,7 podklad PE
Benzin 14 dni 24°C 1,1 kohezni
Dieselovo palivo 14 dni 24°C 5,9 kohezni
Toluen 14 dni 24°C 0,1 kohezni

Pevnost v odlupovani pod ihlem

180 stupni

Podklad Teplota Pevnost (N/cm) Druh poruchy
HDPE 24°C 28 kohezni
PryZ Santoprene 24°C 32 podklad

Poznamky viz u jednotlivych zplisobl zkouseni a dale na strané 5.




Scotch-Weld ™
Konstrukéni lepidlo na plasty s nizkou povrchovou energii
DP-8005

Obriazek 1 Pevnost lepidla Scotch-Weld™ DP-8005 ve stiihu v zavislosti na teploté

Temperature (°C ) = teplota (°C)

SF = poruseni v podkladu, CF = kohezni poruseni

Vyse uvedené hodnoty pevnosti pieplatovanych spoju ve stfihu byly ziskany se vzorky
polypropylenu o rozmérech 5 mm x 100 mm x 25 mm, s pfeplatovanim v délce 12,5 mm.
Vzorky byly ponechany vytvrdit pfi teploté 24°C po dobu 7 dni a potom byly zkouseny
stithem pieplatovaného spoje rychlosti 10 mm/min pfi uvedené teplote.

Obrazek 2 Rychlost nariistani pevnosti lepidla Scotch-Weld™ DP-8005 ve sti‘ihu v zavislosti na
Case

Time in Hours = ¢as v hodinach

Overlap Shear (MPa) = pevnost pieplatovaného spoje ve stiihu (MPa)

@ RT on PP = pii teploté mistnosti v ptipadé polypropylenu

@ RT on Al = pfi teplot€ mistnosti v pfipadé hliniku

Vyse uvedené hodnoty rychlosti narlistani pevnosti pfeplatovanych spojii ve stiihu byly
ziskany se vzorky hliniku a polypropylenu o rozmérech 25 mm x 100 mm, s pieplatovanim v
délce 12,5 mm. Vzorky byly ponechéany vytvrdit pii teploté 24°C a byly zkouSeny st¥ihem
rychlosti 10 mm/min pfi teploté 24°C.

Poznamky viz u jednotlivych zptisobi zkouseni a dale na strané 5.
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Konstrukéni lepidlo na plasty s nizkou povrchovou energii

DP-8005

Zpisoby zkouSeni a 1) Viskozita ziskana metodou Brookfield, DV-II, vieteno ¢is. 7, pii otackach vietena 20

poznamky ot/min a teplot& 24°C.

2) Teplota Tg byla stanovena diferencialni snimaci kalorimetrii s pouzitim pfistroje TA
Instruments 2920, pti rychlosti sniméni v rozsahu teplot -50°C az 130°C v intervalech

10°C/min, pfitemZ uvadénd data predstavuji zagatek teploty Tg.

3) Koeficienty tepelné roztaznosti (CTE) byly ziskany pomoci pfistroje TA Instruments
2940. Vzorky byly zahtivany v rozsahu teplot -50°C az 150°C rychlosti 5°C/min. Na vzorky
pusobila staticka sila 0,03 N. Uvedené koeficienty tepelné roztaznosti pfedstavuji hodnoty

pod teplotou Tg.

4) Mechanické vlastnosti byly ziskany pomoci mechanického zkusebniho zafizeni Sintech 5
GL s dynamometrem ¢&is. 500. Ptiblizné rozméry zkusebnich vzorkl byly 1,5 palce x 0,5
palce x 0,03 palce. Protazeni bylo stanoveno posuvem kiizové hlavy s rychlosti tahu 0,5

palce/min.

5) Zpisob zkouseni pevnosti preplatovanych spoji ve stiihu: Zkousky adheze pieplatovanych
spoju ve stiihu byly stanoveny podle normy ASTM D1002, s pouzitim vzorkii o rozmérech 1
palec x 4 palce x 1/8 palce, pfi plose preplatovani 1/2 ¢tvere¢niho palce. Pokud neni uvedeno
jinak, byly oba dily slepeny a pted zkouSenim byly ponechany vytvrdit minimalné po dobu
16 hodin pii teploté 24°C. Vysledné hodnoty byly ziskany pomoci mechanického zkusebniho
zatizeni Sintech 5 GL s dynamometrem ¢is. 2000 nebo ¢is. 5000. Zkouska probihala rychlosti
0,5 palce/min. Neni-li uvedeno jinak, byly hodnoty pevnosti ve stiihu stanoveny pfi teploté

24°C.

6) Zkousky pusobeni okolniho prostedi byly provadény ponotfenim slepenych zkusebnich
vzorkid vytlacovaného polypropylenu k vytla¢ovanému polyetylenu o vysoké hustoté,

piipravenych zptisobem popsanym v poznamce 5.

7) Zkousky odlupovani pieplatovanych spoju polyetylenu o vysoké hustoté o tloust’ce 0,020
palce s pryzi Santoprene® o tloustce 0,063 palce, pii tloustce vrstvy lepidla 0,017 palce a
rozmérech vzorki 8 palce x 1 palec, ve tvaru T, pfi rychlosti odlupovani 2 palce/min.

Doporucené podklady Poznamka: Nasledujici doporuceni jsou zalozena na laboratornich zkouskach s typickymi
druhy uvedenych podkladd. Vzhledem k mnoha kombinacim pomocnych procest a ptisad
pouzivanych s podklady z plasti zodpovida za stanoveni vhodnosti konstrukéniho
plastického lepidla Scotch-Weld DP 8005 pro dané pouziti sam jeho uZivatel.

Potencialni primarni povrchy Polypropylen (PP)
Polyetylen (PE, HDPE, LDPE)
Termoplastické elastomery (pryz
Santoprene®)

Potencidlni sekundarni povrchy Plasty vyztuzené HouZevnaty PVC
vlakny ABS
Polykarbonat (PC) Akrylaty (PMMA)
Dfievo Polystyren
Hlinik Beton
Sklo

Nedoporudené povrchy PTFE (Teflon®)

U podkladt, které obsahuji oleje a Silikonové povrchy

antistaticka ¢inidla byly ziskany Cinidla pro vyjimani z formy

nekonzistentni vysledky. Polyimid

Poznamky viz u jednotlivych zplisobl zkouseni a dale na strané 5.




Scotch-Weld ™
Konstrukéni lepidlo na plasty s nizkou povrchovou energii
DP-8005

Informace o manipulaci Smérnice pro pouZivani:

a vytvrzovani DiileZité upozornéni: PouZivejte vyhradné specifikovany aplikator EPX™ od spolenosti
3M™ nebo jiné vhodné odméFovaci michaci zatizeni pro zaji§tni spravného sm&fovaciho
poméru 10:1 a dosazeni fadného promichani. Ru¢ni michani se nedoporucuje a miize mit za
nasledek nepifedvidatelné vysledky.

1)  Lepidlo se nanasi na ¢isté, suché podklady, které jsou prosté natéru, oxidovych
povlakd, oleju, prachu, ¢inidel pouzivanych ke snaz§imu vyjimani vyliski z forem a
vsech dalSich povrchovych necistot. Specifické zplisoby tipravy podkladu naleznete v
kapitole o pfiprave povrchu.

Patrony o obsahu 35 ml:

Patrona Duo Pack se vlozi do aplikatoru EPX. Odstrani se ¢epicka. Odstrani se
pryzova zatka. Vytla¢i se malé mnozstvi lepidla (které se potom vyhodi) pro zjisténi
stejnomérného poméru a volného vytékani materialu. V piipad¢ nutnosti se o€isti sti
trysky. Pouzivejte vyhradné oranzovou sméSovaci trysku pro pomér 10:1, jejiz zatez se
vlozi do vystupku patrony a oto¢enim se provede ulozeni do pfislusné polohy. Tryskou
se pak vytla¢i malé mnozstvi lepidla (které se potom vyhodi), az dochazi ke sméSovani
lepidla.

Patrona o obsahu 250 ml:

Patrona Duo Pack se pfidrzuje ve svislé poloze, vySroubuje se z ni plastova matice a
vyjme a zahodi se vlozka z patrony a potom se odstrani kovova podlozka. Patrona se
vlozi do 250ml aplikatoru EPX pro sméSovaci pomér 10:1. Je-li Gsti trysky ucpano,
vytladi se z ni malé mnozstvi lepidla, které se potom vyhodi. Upevni se oranzova
sméSovaci tryska EPX pro sméSovaci pomér 10:1 takto:

A) Tryska se ptesune pies Usti patrony az drazka trysky dosedne proti zoubku
hrdla patrony.
B) Plastova matice se nasroubuje zpét na patronu pro zajisténi trysky. Vytla¢i se a

vyhodi malé mnozstvi lepidla, az lepidlo dosdhne mlé¢né bilého vzhledu a je-li
lepidlo ¢isté, zkontroluje se, nezlistaly-li na Usti n&jaké zbytky.

Zarizeni pro odmérovani a michdni:
Postupujte podle informaci a smérnic vyrobce pro pouziti a dle jeho doporuceni.

2)  Po naneseni lepidla je nutné pfilozit vzajemné oba podklady jesté v dobé
zpracovatelnosti lepidla, coz trva 2-2,5 minut pfi jednostranném naneseni. Tloustka
lepidla niz$i nez 130 pm miZe mit za nasledek neptedvidatelné vysledky. Spoj
podkladti musi mit v misté spoje tloustku 130 az 200 um. Pro tento ti¢el ma lepidlo
mikrokuli¢ky o rozméru 200 pm.

3) Slepené povrchy nutno upevnit nebo sevtit po dobu minimalné dvé hodiny. Tlak
sevieni musi byt dostatecny pro udrzeni obou povrchi ve styku v prubéhu vytvrzovani
(typicky tlak je zde 0,028-0,055 MPa). Plastové dily 1ze konstruovat tak, Ze se upeviuji
samy a nevyzaduji vnéjsi upevnéni. (Poznamka: Zahiivani mista spoje na teplotu 66-
80°C po dobu 30 minut urychli vytvrzovéni).

4)  Vzhled vytvrzeného lepidla: Casem lepidlo zeZloutne, z&efeni lepidla pii jeho
vytvrzovani je normalnim jevem a ukazuje na to, Ze lepidlo bylo spravné smichano a
normalné¢ vytvrzeno.

Poznamky viz u jednotlivych zplisobl zkouseni a dale na strané 5.
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Informace o manipulaci a
vytvrzovani (pokracovdni)

P¥ibliZzné pokryti podle velikosti nadobky

Velikost Délka v m p¥i 35 ml Délka v m pii 250 ml | Délka v m na smichany
perly galon

lepidla

12,7 mm 0,5 3,9 60

9,5mm 0,9 7 107

6,3 mm 2,1 15,8 240

3,1 mm 8,8 63 954

1,6 mm 35 250 3730

Pokryti na ¢tvere¢ni metr - (tloust'’ka spoje 200 pm)

m’ pii 35 ml m’ pii 250 ml m’ na smichany galon

0,2 1,2 18,6

Priprava povrchu

Lepeni polypropylenu, polyetylenu a polytetrafluoretylenu (PTFE) konstrukénim plastickym
lepidlem Scotch-Weld DP-8005 1ze provadét bez piipravy povrchu. Vsechny podklady vsak
museji byt Cisté, suché a prosté natéru a oxidovych filmd, olejd, prachu, ¢inidel pro
usnadnéni vyjimani vyliskil z forem a dalSich znecisténi povrchu. Stupeni povrchové Gpravy
je pfimo zavisly na pevnosti spoje a odolnosti proti okolnimu prostiedi pozadovanych
uzivatelem.

Pro bézné povrchy se doporucuji nasledujici zptisoby €isténi.

Ocel a hlinik

1)  Povrch se zbavi prachu rozpoustédlem prostym oleje, jako jsou rozpoustédla aceton
nebo izopropylalkohol.

2)  Provede se otryskani piskem nebo obrouseni pouzitim ¢istého jemného ocelového
pisku jako brusiva (zrnéni 180 nebo jemné;jsi).

3)  Opakuje se otfeni povrchu pomoci rozpoustédel pro odstranéni volné ulpivajicich
Castic.

4)  Je-li pouzit zékladni natér, musi byt tento nanesen do 4 hodin po Gpravé povrchu.
Pouzije-li se zakladni natdr 1945 B/A od spole¢nosti 3M™, nanese se na povrch kovu
uréeny k lepeni jeho tenky povlak (10 um), provede se jeho usuSeni na vzduchu pii
teploté 24°C po dobu 1 h a potom nasleduje vytvrzovani po dobu 30 minut pii teploté
82°C, 5 minut pii teploté 122°C nebo 3 hodiny pfi teploté 24°C.

(Poznémka: Hlinik mtize byt téz leptan kyselinou. Pfi tomto procesu postupujte podle
pokynti a smérnic vyrobce.)

Plasty a pryz

1)  Provede se setieni izopropylalkoholem*.
2)  Povrch se otryska jemnym ocelovym piskem (zrnéni 180 nebo jemnéjsi).
3)  Opakovanym setfenim izopropylalkoholem* se z povrchu odstrani zbytky.

Sklo

1) 1. Provede se setfeni povrchu acetonem®*.

* Poznamka: Pfi pouziti rozpoustédel se piesvédcte, ze byly zhasnuty vSechny zdroje
zapaleni a pfi manipulaci s témito materidly postupujte podle upozornéni a smérnic vyrobce
pro jejich pouzivani.

Poznamky viz u jednotlivych zptisobi zkouseni a dale na strané 5.
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Skladovani a skladovatelnost ~ Skladovani: Pro dosaZeni maximalni skladovatelnosti udrzujte patrony Duo Pack
anadrze s hromadnym materidlem pii teploté 4°C nebo niZzsi.

Skladovatelnost: ~ Pokud je produkt skladovan pfi doporucené teploté v ptivodnich
neotevienych obalech, ¢ini jeho skladovatelnost 6 mésicti ode dne
dodéni.



