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1)

2)

Popis praci

- Dodavka a montaz litych cementovych potérat Cemflow dle TL vyrobce materialu
- Dodavka a montaz tepelnych a kroc¢ejovych izolaci

- Dodavka a montaz obvodovych dilataci, separacni vrstvy

- Doprava materialu, presuny hmot

- Uklid vé&etng tiidéni odpadu

- Cinnost technika, zajiténi potieb vyplyvajicich z pozadavku BOZP

Pracovni postup

2.1. Stavebni pFipravenost, pfipravné prace

2.2.

Veskeré prace budou provadény dle CSN 744505 a CSN EN 13813

Pro provadéni podlahovych konstrukei na stavbé je nutna jista uroven stavebni

piipravenosti, kterou zajist'uje objednatel a kterou zhotovitel protokolarné prejima.

Rozsah a popis stavebni pfipravenosti:

- musi byt dokonceno provadéni omitek, osazena okna, ptipadné zaplachtovano. U
vétsich ploch v objektu provedeno zalachtovani (zaféliovani) realizovanych ploch
od ostatnich ploch. Veskeré¢ instalace vedouci v podlahovém souvrstvi musi byt
dokonceny a odzkouseny. Hrobecky nad instalacemi, jejichz vySka neumoziuje
aplikaci krocejové izolace musi byt beze zbytku odstranény. Instalace, které svou
vyskou neumoziuji aplikaci krocejové izolace pod potér musi byt zasekany do
stropni konstrukce.

- veskeré prostupy stropni deskou mezi jednotlivymi podlazimi musi byt utésnény

- ptipadnd vyusténi odpadi nebo jinych instalaci pod niveletou budouci podlahy
budou zajisténa proti zateCeni smési do potrubi

- mista ukon¢eni podlah budou oSalovéna (schodisté, galerie, vytahovy prostor apod.)

- plochy pro provadéni musi byt uklizené a vyklizené,

- povrch podkladu véetné styku vodorovnych a svislych konstrukci, na ktery bude
kladeno podlahové souvrstvi, musi byt zameten a zbaven necistot (zbytkli omitek,
malt apod.). Pfipadné hrubé nerovnosti zelezobetonové konstrukce budou
odstranény.

- pfi realizaci zalivky podlahového topeni budou topné trubky, kabely upevnény a
zajistény proti vyplavani na povrch lit¢ho potéru

- interiérova teplota v dobé pokladky potérii a nasledujicich 24 hodin nesmi
poklesnout pod +5°C, maximalni nesmi vystoupit nad +25°C

- bude pfedan 1 zavazny vyskovy bod (vahorys) na kazdé podlazi a troven

provedeni zaméteni podlahové skladby, rovinnosti podkladni konstrukce, porovnani

sPD

Piiprava podkladnich izola¢nich a separacnich vrstev

Realizace podlahovych skladeb dle PD

Manipulace tepelné izola¢nich a kro¢ejovych polystyrend na realizovanou plochu.
Provedeni pokladky 1.vrstvy tepelné izolace EPS “na vazbu*

Ptipadné instalace budou ukryty v 1.vrstvé EPS, mezery mezi instalacemi budou
zasypany Ekostyrenem. 2.vrstva (kro¢ejova izolace) tyto rozvody piekryje.
Montaz obvodové dilatacni pasky tlouStky 8mm s natavenou PE folii po 1.vrstvé
EPS.

Ptrelepeni (diagonalng) vnéjSich rohti natavené PE folie u dilatacni pasky.



Provedeni montaze 2.vrstvy EPS T4000-krocejové izolace tzv.“do kiize®“. Zaméteni
izolaci , na zéklad¢ zaméteni s ohledem na PS provedeni dorovnani podlahovym
polystyrenem EPS.

Montaz separacni PE folie s pfesahem cca Scm, spoje v plose budou pielepeny lepici
paskou u obvodové dil.pasky pies PE folii volng¢.

Vznikne tak nepropustna, izola¢ni ,,vana“, do které se nasledné nalije podlahova
hmota. Tato ,,izola¢ni vana“ nenahrazuje izolaci proti vlhkosti, slouzi pouze pro
potieby aplikace litého potéru jako zabrana proti zate¢eni zamésové vody do
izola¢nich vrstev. Pii pouziti obvodovych dilatacnich paskt se zalisovanou PE f6lii
se nevytahuje PE folie na svislou konstrukci, musi voln¢ piekryvat tuto folii. Pii liti
potéru dochazi k napinani PE folie a ptitisknuti k dilatacni pasce s PE folii. Pfelepeni
paskou se provadi u vnéjsich rohti, dvetnich prostupt diagonalné (ahlopiicné).

2.3.  Aplikace litych potéru

Provedeni rozméieni nivelacnich tercii po realizované plose pomoci nivelacni sady,
stfedova tyc¢ka vyznacuje hladinu budouci nivelety potéru Mokra smés Cemflow,
vyrobce TBG PM je vyrabéna v souladu s TL vyrobku, ktery je pfilohou tohoto TP,
na stavbu je dodavana v automixech a pomoci pfistaveného $nekového, pistového
Cerpadla precerpavana tlakovymi hadicemi na pfislusnou plochu. Hadice maji
odpovidajici primér — 40, 50mm.

Natazeni dopravniho vedeni — maltovych hadic se provadi z realizované plochy
k Cerpadlu. Je nutné maltové hadice bezpeéné upevnit a zajistit pomoci provazu, aby
nedoslo K jejich sesunuti.

Pied Cerpanim je nutno promazat dopravni hadice cementovym mlékem, tak aby
nedoslo k jejich ucpani po najeti materialu Cemflow. V piipad¢ ucpani hadic provede
strojnik odtlakovani (zpétny chod) hadic a poklepem na hadice se opétovné provede
najeti ¢erpadla. V piipadé, Ze tento zplisob nepomize, provede se vymena za
nahradni hadici a ucpand hadice se nasledné samostatné proplachne. Najizdéci
cementové mléko (Cemflow) je tieba rozprostiit v ploSe. Pro spusténi Cerpadla je
nutno zvolit takovy okamzik, kdy je zabezpeceno, Ze nebude dochéazet k iplnému
vycerpani Cerpadlové nadrze - zodpovida obsluha ¢erpadla (automixu). To plati po
celou dobu provozu. Cerpana smés musi byt plastickd, tzn. ne piilis husta a ne p#ilis
fidka. Nesmi dochézet k odseparovani vody.

Pti zahajeni aplikace se hustota smési ovEii zkouSkou rozlivu. Referencni vzorek

se odebere na aplikacni ploSe na konci posledni hadice do vhodné nadoby.
Vodorovné se polozi zkuSebni deska, na kterou se umisti mérny trychtyt. Tento se
naplni presné

po okraj smési ze zkuSebniho vzorku a nadzvedne. Smés vytece na podloZenou
zkuSebni desku a vytvofii rozliv. Primér tohoto rozlivu musi byt v hranicich

220 — 260 mm. Zkusebné lze vzorek provézt z mixu, s ohledem na délku dopravniho
vedeni miiZe byt aZ o 20mm vyss$i neZ na konci hadice. V ptipadé€ rozlivu mimo tyto
hranice se hustota smési upravi regulaci ptitoku zamésové vody, plastifikatoru

v automixu dle pokynii vyrobce smési.

Zodpovida: strojnik ¢erpadla

Potérova smés je pomoci Cerpadla a tlakovych hadic pfivadéna do mistnosti
a rovhomerné rozlévana do vysky vyznacené nivela¢nimi trojnozkami.



Po rovnomérném a nepferusovaném rozliti potérové smeési po celé plose mistnosti se
provadi vlastni Giprava povrchu za pomoci ru¢nich vibrac¢nich lati. Tento postup se
provadi 2x.

Hlavnim cilem prvniho odvzdusiovani je vytlacit prebytecné bublinky vzduchu

a podlahu zhruba srovnat. Druhé nésledujici vyrovnavani povrchu se provadi kolmo
na prvé vibrovani a provadi se jen jemné (_vlnkovéni ). Jeho cilem je jiz jen dokonalé
vyrovnani lité vrstvy.

Dle typu litého potéru - Cemflow se doporucuje po vinkovani zastiikat potér
uzaviracim postfikem, spotfeba 0,11/m2 (u vrstev pod S0mm tl.potéru se mnozstvi
potéru zdvojnasobi), ktery slouzi k zabranéni odparu vody v prvnich hodinach po
realizaci.

Po dobu 24 hodin po vyliti potérové smési a jejim zvibrovani se mistnosti zabezpeci
proti vstupu osob. Po uplynuti 24 - 48 hod. je jiz mozno po podlahach bez nebezpeci
chodit. Po min. 7-10dnech od realizace litého potéru se doporucuje v zajmu
rychlejSiho procesu vysychani podlah ¢astecné kratkodobé intenzivni vétrani, ptip.
pfi niz$ich teplotach i vytapéni mistnosti. Externi vysouseni, obdobné zahéjeni
ohfivaciho cyklu u zalivky podlahového topeni, nejdiive po 10dnech.

Vy¢isténi hadic a strojniho zarizeni

Po ukonceni ¢erpéni se provede stazeni malt, hadic k erpadlu, vy€erpéani a
proplachnuti hadic vodou do automixu. Strojni zafizeni (¢erpadlo
a michac) se fadn¢ vycisti vodou.

Dilatace

a)hlavni dilataéni spary budovy

Je nutno dodrzZet ve vSech vrstvach podlahového souvrstvi v plné §ifi.

Provedeni se fidi projektovou dokumentaci, pomoci list s oboustranné nalepenymi
okrajovymi pasky.

b) obvodové dilatace

po obvodu vSech svislych konstrukci v misté styku s budouci potérovou deskou

se upevni okrajové dilata¢ni pasy. Jejich tloustka se fidi plosnymi rozméry podlahy,
stavebnimi podminkami.

U pravidelnych ploch bez podlahového topeni < 20m2 1ze instalovat obvodové pasky
min.tl.5mm, u ostatnich ploch tl.min. 8mm. U ploch s podlah.topenim, dle charakteru
a velikosti mistnosti v t1.8 -10mm (vzhledem k vétsim objemovym zménam
doporuceno pouzivat tl.10mm) — Cemflow.

Obvodova dilatace oddé€luje potér od svislych konstrukei v celé tloust'ce potéru.

c) délici spary

pouziti délicich spar je v urcitych pfipadech smysluplné, napiiklad

je nutno vytvoftit délici sparu:

- pti rozdilnych na sebe navazujicich tlouStkach potéru

- pti pfechodu mezi plochami s podlahovym topeni a bez, pti pfechodu mezi riznymi
niveletami povrchu lité podlahy

- u pravidelnych tvart mistnosti (Ctverec,obdélnik s pomérem stran vétsi nez 3:1),
délka ramene by neméla byt delsi nez 6,5m - Cemflow




Provadi se u ploch nepravidelného tvaru —napt.chodeb tvaru L, U, T, vystouplych
vnéjSich rohti-prechodt z iizké mistnosti do Siroké, dvetnich prostupech — zejména u
ploch s podlah.topenim; pro snizeni napéti v téchto exponovanych mistech. Pfi stejné
nivelete litého potéru je vhodné provedeni nafiznutim potéru po dosazeni
pochtiznosti potéru v dvetnich prostupech do 1/3 potéru - viz. TL vyrobku.

Povrchova uprava

Po spravné aplikaci litého samonivela¢niho potéru je vytvoten vhodny podklad pro
veskeré podlahoviny. Pouze v pfipad¢ nasledné aplikace Marmolea, korku nebo
obdobnych tenkovrstvych podlahovin je nutné povrch potéru lehce prebrousit a
tenkovrstve vystérkovat. Tyto tenkovrstvé podlahoviny vyzaduji obvykle uplné
hladky podklad a uprava povrchil potérti pro jejich aplikaci je dana technickymi listy
vyrobce a technologickymi ptedpisy pro pokladku téchto podlahovin.

Pted aplikaci podlahovin na lité potéry je nutno nechat potéry vyschnout na
zbytkové vlhkosti dané typem pouzité podlahoviny (viz. Technické listy ptislusnych
podlahovin).

V zasade¢ Ize fici, ze podlahy o tloust'ce 40 mm vysychaji ptiblizn€ 4 tydny, tzn. 10
mm za tyden. Kazdych dalSich 10 mm tloustky potéru nad 40 mm vSak jiz vysycha
dalsi

2 tydny.

Zbytkovou vlhkost se doporucuje métit CM testerem, presné vypalenim a zvaZenim

Pted aplikaci podlahovin, resp. spojovacich a pfechodovych vrstev pro podlahoviny
je nutno povrch lit€ho potéru odistit a vysat. Doporuc¢ujeme povrch litého potéru
rovnézZ penetrovat.

Postup pted aplikaci naslednych vrstev (podlahovin) se fidi technickym listem
potéru (vysychani,oSetfeni potéru a pod.) a techn.listy pouZzitych podlahovin.
Doporucujeme pouzivat jen ty stérky, lepidla a pod. kde vyrobce zaruc¢uje vhodnost
tohoto materialu pro cementové podklady.

V ptipadé€ podlah s podlahovym vytapénim se smi pouzivat je takové podlahoviny,
které jsou pro tento ucel vhodné.

Forma dodavek materialu na stavbu:
mokra smés zavaZzena v automixech

Aplikacni postup:
v jedné vrstve

Charakter povrchu potéru:
rovny, hladky, struktura hruba

Pouziti podlahovin:
povrch Ize pokryt povlakovymi krytinami z textilii, PVC, linoleem, gumou, dale
parketami, keramickymi dlazdicemi, mramorem a pfirodnim kamenivem. Povrch lze
opatfit epoxid./PU natérem-stérkou.
Pouziti vhodného typu potéru a pevnostnich parametr, dle pozadavku na podklad
podlahoviny. Pfi pozadavku na pevnost povrchovych vrstev potéru v tahu min.1,5MPa
(napt. EX/PU nétér) je doporuceno pouziti potéru pevnostni ttidy C25.



Zralost pro poloZeni podlahovych krytin:
Dle pozadavka specifikovanymi technickymi listy vyrobce podlahovin a
technologickymi pfedpisy na pokladku téchto podlahovin.

Zatizitelnost:
Pochtiznost 1 - 2 po aplikaci v zavislosti na teploté a vzdusné vlhkosti okolniho
prostiedi,
¢asteCna zatizitelnost po 3 — 7 dnech po aplikaci v zavislosti na teploté a vzdusné
vlhkosti prostiedi.

Statické a mechanické vlastnosti:
Technické parametry vyrobku dle techn.listi vyrobce TBG PM.

Stupein teceni dle DIN 18 555:
bez razti 220 — 260 mm

Moznosti oprav
opravy jsou mozné na libovolném misté, potér je nutno fezat, nikoliv sekat, povrch
potéru
1ze brousit rotacnimi bruskami.

Recyklace
Vybourat, rozmélnit, prosit

Zajisténi kvality
Cementové lité potéry jsou vyrabény podle CSN EN 13813. Na vyrabéné potéry je
vydano prohléaseni o vlastnostech - viz. TL vyrobku.
Zkouska konzistence pii kazdém zavozu.
Zkousky pevnosti materialu dle CSN EN 13892-2 na trameécich 40x40x160mm
v souladu se Systémem managementu kvality dle CSN ISO 9001:2009 vyrobce
materidlu.

Bezpecnost a hygiena
Liti potéru: prace s chem.latkami — material Anhyment obsahuje pojivo na bazi
siranu vapenatého, material Cemflow obsahuje cement jako hlavni pojivo.
Vystrazny symbol Xi — drazdivy
R —véta: R —36/38 drazdi oc¢i a kizi
R - 43 mtze vyvolat senzibilizaci pfi styku s k0zi
S - véta: S — 26 pii zasazeni oka dikladné vyplachnout pitnou vodou a vyhledat
l€katskou pomoc
S —36/37/39 pouzivat vhodny ochranny odé€v, ochr. rukavice, pracovni holinky

Zpusob komunikace pfi realizaci potéru, natazeni, stazeni maltovych hadic mezi
aplika¢nim pracovnikem a obsluhou ¢erpadla je pomoci vysilacek, dalkové ovladani



Cerpadla. Zejména pfi stahovani hadic je nutno dbat zvySené opatrnosti — pouziti
provazu.

Dokoncovaci prace

Po dosazeni pochiiznosti potérti je provedena kontrola dosazenych parametr
provedenych potéri, zejména rovinnosti, vy§kovych trovni apod. v souladu s CSN 74
4505, CSN 73 0205 a je stanoven rozsah dokondovacich praci. Zaroveti se provede
ofiznuti dilatacnich prvkl v podlaze a po jejim obvodu (dle PD, TL finalni krytiny).

K dokonfovacim pracem patii brouseni a stérkovani povrchu potérii v ptipadé jejich
potieby a protfezani dilatacnich spar. K témto dokoncovacim pracem brousenti,
ptipadné tiprava stérkovanim je mozno pristoupit az po ¢asteéném proschnuti potéra,
zpravidla po 14 — 28 dnech po aplikaci potéru (v zavislosti na teploté a vzdusné
vlhkosti okolniho prostiedi). Profiznuti spar je tieba provést co nejdiive, po
pochiiznosti zhotoveného potéru do tl.1/3potéru.

Postup pted aplikaci naslednych vrstev (podlahovin) se fidi technickym listem potéru
(vysychani,oSetieni potéru a pod.) a techn.listy pouzitych podlahovin.

Bezpecnost pri pripravnych a dokoncovacich pracech

Prace s ru¢nim naradim — niz, fezadk. Nebezpeci fezného poranéni zejména pfi
pokléadce izolaci fezu dilata¢nich past a profild. Nutno dbat dodrzovani pouzivani
ochrannych pomiicek, zejm. ochrannych rukavic, pii fezu nevést nliz proti télu.

Pocet nasazenych pracovnikt uréuje stavbyvedouci, pfip.ved.prac.¢ety s ohledem na
realizované mnozstvi ploch a terminy plnéni.

Ochranné prostiedky:
pracovni odev, pfilba, oranzové nebo zluta reflexni vesta, pracovni rukavice,
holiny - pfi aplikaci potéru jinak prac.boty — pii pfipravnych pracich

3) Pouzité materialy
- Cemflow CF 30-CT-C30-F6
- Separacni vrstva — PE folie
- Pomocny material — lepici paska, spojovaci material, spony 10/100

4) Mechanizace, stroje, naiadi a do¢asné konstrukce

Nivela¢ni sada
Kotoucova bruska
Bruska na beton — flex
Vysavac primyslovy
Nuz, fezak

Cerpadlo na potér

5) Zasobovani, logistika, skladovani
Dodavkové vozidlo zhotovitele s potfebnym technickym vybavenim.



Navazeni polystyrenu nakladnim vozidlem s viekem.

Navazeni Cemflow — automix, material bude bezprostiedné zpracovan.
Zavozy budou v predstihu nahlaseny stavbyvedoucimu.

Nakladka, vykladka materialu vlastnimi pracovniky.

6) BOZP - pozadavky a opati'eni

Nebezpeci ucpani hadic pii najizdéni materialu Anhyment, Cemflow, cementové
mazaniny a manipulaci s dopravnim vedenim.

Opatieni — dikladné promazani hadic cementovym mlékem pii najeti, pii
manipulaci s dopravnim vedenim dbat zvysené pozornosti na zalomeni hadic, tak
aby nedoslo k jejich pficpani. Zvoleni vhodné komunikace pfi liti a manipulaci s
hadicemi — pouzivani vysilatek mezi aplikaénim pracovnikem a strojnikem
cerpadla na frekvenci, kterd se nerusi s jinou na stavenisti (jefabnik, signalisté atd).
Prace s ruénim nafadim — niiz, fezdk. Nebezpeci fezného poranéni zejména pii
pokladce izolaci fezu dilatacnich past a profilt.

Opatieni — dodrzovani pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostredku, pii
fezu nevést niz proti télu.

Prvni pomoc — I€karnicka u vedouciho Cety realiza¢ni firmy v dodavkovém
vozidle, stavbyvedouciho objednatele.

Potfebné osvétleni je zajiStovano svépomoci, vlastnimi pfenosnymi svételnymi
zdroji.

7) Ochrana okoli a Zivotniho prostiedi

Ochrana zhotovenych hrubych podlah — vstupni prostory oznaceny vyvéskou
“Zakaz vstupu”

Zbytkovy mater. Cemflow (vyplach cerpadla a malt.hadic) — recyklace na
betonarné

Vyuziti zbytkového polystyrenu EPS (odiezky desek) kod odpadu 170604 k
recyklaci (vyroba-polystyren sypany)

Ostatni odpad — odvoz zbytkového odpadu na skladku fizeného odpadu



