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>400< 1000 M»g‘__i : L_ l . 5: 1 @ Volkswagen AGhaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte
und Namensrechte, sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechteanzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl.
>120< 400 - - Z 1 3’8 H7 (4X) I H Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns. Genehmigung von Erstlieferung und Aenderung nach VW Oﬁ 55£.J °
>30< 120 $ @ 0 02 A B C @ VO”(SWGQSI"I A&serves all rights, including without limitation rights of invention, know-how, copyrights, rights
1> 6 <30 d to names, and the right to apply for industrial property rights. All rights of use and exploitation including the right
-— to copy and disseminate or distribute reside with us. Approval of first delivery and changes in accordance with VW 01155
W'Sk6| d o D ETAI L J The I‘E)r):glish translation is believed to be accurate. In CZZe of discrepancies th):a German gersion is alone authoritative
Inke + . and controlling.
Angle — 2 . 1 Typ-Pruef-Dok. und Typ-Pruef-Nr. CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel
Toleranzen der nicht. o ;l;/);)peeaap%egvdacl)%ui:ger CAD system and administration code
bemaszten Laengen- und ! .
Winkelmasze zum Daten- PTC Creo Parametric 2.0
satz und definiertem RPS. DETAIL N Werkstoff/ Material Konst.-Verantwortg.
Tolerances of ,? Design resp
undimensioned lengths 51 7 CSN EN 10085 - 31CrMoV9 :

H| and angular dimensions o) ' 8 Name
as compared o
to the data record © o = +0,1 Werkstoffoehandlung/ Material treatment Soucek
and defined RPS, T o N 010

o Te) 2 N~ o)) o Abt./ Dept.
o Q - -+ - |4 - = o Halbzeug/ Semi-finished product
Qo Q) ©
o KR 160 - 350 CSN EN 10060 —
o
4 O Oberflaechenschut
~400< 1000 © m Surface protection ZVW 13750 Ofl-
— ™) - Gewich errechnet Ent.-Nr. EA-Nr. Gez./ Drawn
|| >120< 400 iO,Z Oié/ { é‘i Weightzg) calculated Draft no. Eng.proj.no. Soucek
>30<120 | 40,2 -1t e —— N 9lY < 211
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<6 |+0,2 Kotrola polotovaru na pritomnost vnitrich vad 2 o / . ‘ ‘
xVinlrel Lqe .| Kaleno po cele plose na tvrdost 50 HRC, popusteno A)&Q«Q % Sicherh-Dok. Benennund ' ' 1
ngle — - 2 Nitridovano do hloubky min 0,4 mm po cele plose €L +0.05 13 Safety doo,
iosrad | rew 12| Vysledna tvrdost po nitridovani 700 HV1 min. 0050 (2
Algemeintoleranzon fuer | &|  Lapovat hlavni cepy, ojnicni cep a cepy pod gufero ’ R Tile KLIKOVA HRIDEL - ZKUSEBNI MOTOR
nonnmasze ohne Toleranz- | 2| Kontrola obrobku na pritomnost povrchovych trhlin £
(] . . . .

J | nominal dimensions without £ | Kuzelovitost hlavniho a ojnicniho cepu <= um - Maszstab/ Scale TelNr Format
specified tolerance. m \ _ Part no.. D.size A0
Schadstoffvermeidung nach/ Avoidance of hazardous substances acc. to VW 91101 2 1 . 1 1 1 1 K L I KOVA Blatt 1
Oberflaechenrauheit Werkstueckkanten -().4 1:2 2:1 5:1 : : ' : Sheet
N hes 02 02 72 mi HRIDEL. R

5 b 5\/7¢R2100¢R240¢R225¢RZ1O¢R26,3 ¢R22,5 me : :
mﬁ g‘caghtg’w 1370 25 max Teilekennzeichnung nach VW 10500. Parts marking acc. to VW 10500.
Alle Masze gelten fuer das Fertigteil einschliesslich Oberflaechenschutz. VW 13705 S t u v W X y Z RecyF:Iinganforderungen nach VW 91102. Recycl?ng re.qui'rements acc. to VW 91102.
All dimensions apply to the finished part including surface protection. Tolerierungsgrundsatz nach VW 01054. Tolerancing principle acc. to VW 01054.
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Form FE 505 11.12 0 Bezugsmasz [ Kontrollmasz
Ref. dim.

<> Vorrichtungsmasz — Ausfallmasz — Pruefmasz —p Pruefmasz mit Bewertung — Theoretisches Masz s> < Werkstoff-Kennzeichnung
Control dim. Fixture dim. Temporary dim. Test dim. Dim. to be checked Basic dim. Material marking
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