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HODNOCENi OPONENTA DIPLOMOVE PRACE

Student: Vit Sulc
Nazev DP: Ovéreni velikosti deformaci na malych designovych hranéch

Dil¢i hodnoceni prace:

1) Splnéni pozadavkd a cill

Cilem préce bylo urit velikost deformace na ostré designové hrané vylisku a jeji zmé&na pfi nastaveni réiznych
procesnich parametrd tvareni. Z prace je patrné, zZe bylo provedeno velké mnoZstvi experimentd, véetné
vyroby zkuSebniho lisovaciho nastroje, jehoz plochy a hrany odpovidaly designovému stavu aktualné
vyrabénych vyliska. Cil byl splnén.

Hodnoceni: B - Velmi dobfe

2) Odborna urovern prace

V teoretické Casti se autor zabyva teorii tvareni a popisem hodnoceni tvafitelnosti materialu. Postup
provedeni simulaci tvéfeni byl vhodny a systematicky. Ndsledné vyhodnoceni a vysledné tabulky a grafy mohly
byt vhodnéji usporadané tak, aby se ¢tenar dokézal Iépe a rychleji zorientovat.

Nékolik pfipominek k odborné trovni prace:

Kap. 1.2 - Uvedena norma pro zkousku tahem dle CSN 420310 neni aktudlni, byla nahrazena normou
ISO 6892-1.

Kap. 3.1 - Autor uvadi, Ze taZnice ma radius o ploméru 1mm, taznik ma idealné ostrou hranu. Na nasledujici
strance jsou tyto (daje uvedeny opacné.

Kap. 3.2 Hlavnim dGvodem brouseni metalografického vzorku je odstranéni deformaci a napéti vnesenych
predchozimi operacemi pfi pfipravé vzorku. To bohuZel neni v praci zminéno

Kap. 2.1.1 Vyraz "Leptaci roztok" bylo vhodné zaménit za vhodnéjsi vyraz elektrolyt.

Kap.4 - V celé experimentalni ¢asti autor pouziva chybné pojem "Hlavni a vedlejsi napé&ti". Ve skute¢nosti se
jedna o deformace. Deformace ve sméru hlavniho a vedlejsiho napéti.

Kap. 4.4.6 - Autor uvadi, Ze: "... v pfipadé hlubokého taZeni, ¢im vice roste hodnota hlavniho napéti, tim vice
klesa hodnota vedlejsiho napéti." Ano, ale to plati pouze pro uréité stavy, konkrétné pro jednoosy stav
napjatosti, nikoliv obecné pro viechny stavy v plodném tvareni.

Hodnoceni: D - Uspokojivé

3) MozZnost aplikace

Jedna se o aktualni téma. Problematika ostrych hran na vyliscich se za¢ala objevovat teprve nedavno
v souvislosti s novym designovym konceptem vozu. Z tohoto pohledu je préce na toto téma pro praxi velmi
dllezita a lze na ni navazat v dalSich letech.

Hodnoceni: C - Dobfe

4) VyuZiti poznatk( z literatury

Autor se snazil Cerpat z fady odbornych ¢lanku, diplomovych a dalich vyzkumnych praci.
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Kap. 2.1.1 Nesouhlasim s tim, Ze laserem nanaSené deformacni sité maji nizky kontrast a neni moznost volby
barvy sité. Kontrast je vysoky a volba barvy sité je mozna.
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Hodnoceni: B - Velmi dobfe

5) Usporadani prace a formalni Uprava

Celkové usporadani a formalni dprava prace mohla byt na vyssi Grovni. Kapitoly 4.1 aZ 4.4 obsahuji velké
F

mnozstvi grafil a tabulek, jejichZ pfehlednost neni dobra. Ctenaf musi ¢asto listovat a obtiZzné se orientuje.
Nize uvadim nékteré pfipominky:

Cislovani stranek v obsahu neni ve viech fadcich shodné zarovvnané.

Obr.2 a 4 jsou hizZe Citelné. U obr. 35-38 zcela zanika Seda barva znazorfiujici plech.

Str. 50 - Obr. 44 - V grafu je zndzornéna zména tlousty bodu 4, nikoliv bodu 1, jak je uvadéno v nadpisu.

Str. 87, Tab. 23 - Dle predchoziho popisu tabulky by hodnoty mély byt udavény v %. Pfesto jsou v tabulce
uvedeny jednotky v MPa a mm.Pro Ctenafe je to ponéku matouci.

Hodnoceni: D - Uspokojivé
Dotazy a pripominky k praci:
V uvodu experimentalni ¢asti bych uvital rozsahlejsi zamysleni, pro¢ byla pro numerické simulace

pouZita kombinace 2 proménnych parametr( - sila pfidrzovace a tfeni. Pro¢ je kombinace praveé téchto 2
parametr( dllezita?

Kap- 4.6, Tab. 21 - Autor udava realné namérené hodnoty tlousty materidlu na setinu mikrometru. Lze
skutecné takové presnosti méfeni dosahnout? Z textu neni jasné, kolik metalografickych vybrusd bylo
provedeno a vyhodnoceno. Pouze jeden, nebo vice?

V experimentalni ¢asti je porovnavano méreni tloustky v metalografickém vybrusu s vysledky simulace.
Uvital bych i porovnani metalografického vybrusu s vystupem ze softwaru Argus. Pro¢ nebylo toto
porovnani provedeno?

Celkova klasifikace diplomové prace:

Diplomovou praci doporucuji k obhajobé a hodnotim klasifikacnim stupném:
C - Dobfe
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