
FiFo Regál
( tělesa : 8.624 ks )

 Rozpracováno
Max.: 8 T ks
Akt.: 4500 ks

( sestav PV+SV PLV4 )

7,2 sec

504 min.

KLT Odkládací místa MLx Paleta

Prac. 10.1
Montáž 
PLV 3,4

FIFO

Max. 1 ks
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 Název oblasti:
 NuP1 – Německo
 Montáž PLV
 VSM 01 / 2014
       

         

Max.: 1 KLT
IST.: 105 ks

Prac. 10.2
Montáž
PLV3,4

Prac. 20.2
Funkční test

Prac. 60.1
Vizuální kontrola, 

balení
FIFO

Max. 2 ks

Ist. 2 ks

Max.: 1 KLT
IST.: 69 ks

Prac. 60.1
Vizuální kontrola, 

balení

FIFO

Max. 2 ks

Ist. 1 ks

Max.: 1 KLT
IST.: 73 ks

Prac.30
Popis, optická 

kontrola

Max.: 1 KLT
IST.: 91 ks

Max.: 3x paleta
IST.: 1x paleta

FIFO

Max. 56 ks

Ist. 0 ks

Prac. 50
Zkouška 

těsnosti PLV 
020  a 035

KLT Zákaznické balení

Prac. 05
Montáž 
PLV4

FIFO

Max. 1 ks

Ist. 2 ks

Max.: 3,2 T ks
Akt.: 1420 ks

( PLV před popisem )

 Rozpracováno
Max.: 3,2 T ks
Akt.: 820 ks

( PLV před popisem)

 Rozpracováno
Max.: 3,2 T ks
Akt.: 1200 ks

( PLV před popisem )

 Rozpracováno
Max.: 0,6 T ks
Akt.: 251 ks

( PLV před popisem )

Prac. 10.3
Montáž 
PLV3,4 

Prac. 20.3
Funkční test

Prac. 20.4
Funkční test

Prac. 10.4
Montáž 
PLV 1,2

Prac. 20.1
Funkční test

 Rozpracováno

Prac. 40
Šroubování 

HeliCoil,
Zákaznícké 
připojeni,

Závitová vložky,
PLV1,2

Max.: 336
IST.: 112 ks

 Rozpracováno
Max.: 3,2 T ks
Akt.: 820 ks

( PLV před popisem)
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Max.: 1 KLT
IST.: 48 ks

Počet pracovníků 1 -- Počet pracovníků 1 -- Počet pracovníků 1 --
Počet stanic 1 ks. Počet stanic 1 ks. Počet stanic 2 ks.
POT 440 Min. POT 1320 Min. POT 1320 Min.
Čas taktu 2,5 Sec. Čas taktu 22,9 Sec. Čas taktu 31 Sec.
Kusů v procesu 1 ks. Kusů v procesu 1 ks. Kusů v procesu 2 ks.
Velikost dávky 300 ks. Velikost dávky 300 ks. Velikost dávky 56 - 240 ks.
Přeseřízení 10 Min. Přeseřízení 10 Min. Přeseřízení 20 Min.
OEE 80 % OEE 60 % OEE 72 %
Plán sm. Model 5S -- Plán sm. Model 15S -- Plán sm. Model 15S --
Ks / POT 8448 ks. Ks / POT 2075 ks. Ks / POT 7358 ks.

Pracoviště 05 Pracoviště 10.4 + 20.4 pro PLV1 a 2 Pracoviště 10.1, 2 + 20.1, 2 pro PLV3 a 4
Počet pracovníků 1 -- Počet pracovníků 1 --
Počet stanic 1 ks. Počet stanic 2 ks.
POT 440 Min. POT 1320 Min.
Čas taktu 36,4 Sec. Čas taktu 11,8 Sec.
Kusů v procesu 4 ks. Kusů v procesu 1 ks.
Velikost dávky 56 ks. Velikost dávky 56 - 240 ks.
Přeseřízení 20 Min. Přeseřízení 20 Min.
OEE 72 % OEE 80 %
Plán sm. Model 5S -- Plán sm. Model 5S --
Ks / POT 2089 ks. Ks / POT 10739 ks.

Pracoviště 50 Pracoviště 60.1, 2

Řídícím členem celého procesu je 
stanice 30.

Počet pracovníků 1 -- Počet pracovníků 1 -- Počet pracovníků 1 --
Počet stanic 1 ks. Počet stanic 1 ks. Počet stanic 1 ks.
POT 1320 Min. POT 1320 Min. POT 440 Min.
Čas taktu 31 Sec. Čas taktu 5,7 Sec. Čas taktu 20,85 Sec.
Kusů v procesu 1 ks. Kusů v procesu 1 ks. Kusů v procesu 1 ks.
Velikost dávky 56 - 240 ks. Velikost dávky 56 - 240 ks. Velikost dávky 56 ks.
Přeseřízení 20 Min. Přeseřízení 20 Min. Přeseřízení 20 Min.
OEE 72 % OEE 72 % OEE 72 %
Plán sm. Model 15S -- Plán sm. Model 15S -- Plán sm. Model 5S --
Ks / POT 1839 ks. Ks / POT 10004 ks. Ks / POT 912 ks.

Pracoviště 10.3 + 20.3 pro PLV3 a 4 Pracoviště 30 Pracoviště 40



FiFo Regál
pro

komponenty

31,6 sec

3,7 min.

19,9 sec.

3,6 Min.

19,9 sec.

3,6 Min. 16,2 Min.

95 sec.

KLT Odkládací místa MLx Paleta

FIFO
Montáž hlav

ML1-PLV 3, 4, 5

Max. 1 ks

Zkouška Popis, optická 
kontrola

Vizuální kontrola, 
baleníFIFO

Max. 1 ks

FIFO

Max. 1 ks
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 MA - Montáže

SAP

LOG23

 Název oblasti:
 JhP
 Montáž PLV
 VSD 
       

              

Max.: 1 KLTMax.: 1 KLT
IST.: 64 ks

FIFO
Montáž hlav

ML2-PLV 3, 4

Max. 2 ks

Zkouška
Popis, optická 

kontrola
Vizuální kontrola, 

baleníFIFO

Max. 2 ks

FIFO

Max. 1 ks

Max.: 1 KLT

FIFO
Montáž hlav

ML3-PLV 3, 4

Max. 2 ks

Zkouška Popis, optická 
kontrola

Vizuální kontrola, 
baleníFIFO

Max. 2 ks

FIFO

Max. 1 ks

Max.: 1 KLT
Max.: 1 KLT

FIFO
Montáž hlav

ML4-PLV 1, 2

Max. 1 ks

Zkouška Popis, optická 
kontrola

Vizuální kontrola, 
balení

Max.: 1 KLT
Max.: 1 KLT

 MA - Montáže Milkrun

Šroubování

FIFO

Max. 1 ks

FIFO
Max. 1 ks

FIFO
Max. 1 ks

Max.: 1 KLT

Max.: 4 pal.
IST.: 2.240 ks

FIFO
Max. 1 ks

FIFO
Max. 4 ks

Zkouška 
těsnosti 
PLV 020  

a 035

FIFO
Max. 4 ks

KLT

Počet pracovníků 2 -- Počet pracovníků 2 -- Počet pracovníků 2 -- Počet pracovníků 1 --
Počet stanic 1 ks. Počet stanic 2 ks. Počet stanic 2 ks. Počet stanic 1 ks.
POT 1320 Min. POT 1320 Min. POT 1320 Min. POT 440 Min.
Čas taktu 31,6 Sec. Čas taktu 39,8 Sec. Čas taktu 39,8 Sec. Čas taktu 95 Sec.
Kusů v procesu 1 ks. Kusů v procesu 2 ks. Kusů v procesu 2 ks. Kusů v procesu 1 ks.
Velikost dávky 300 ks. Velikost dávky 56 - 240 ks. Velikost dávky 56 - 240 ks. Velikost dávky 56 - 240 ks.
Přeseřízení 10 Min. Přeseřízení 20 Min. Přeseřízení 20 Min. Přeseřízení 20 Min.
OEE 80 % OEE 80 % OEE 80 % OEE 60 %
Plán sm. Model 15S -- Plán sm. Model 15S -- Plán sm. Model 15S -- Plán sm. Model 5S --
Ks / POT 2005 ks. Ks / POT 5731 ks. Ks / POT 5731 ks. Ks / POT 167 ks.

ML1-PLV ML2-PLV ML3-PLV ML4-PLV


