CVUT v Praze

Ustav strojirenské technologie

Fakulta strojni Ptilohy Jifi Martinek
Priloha 2 — namérena data
Tab. 1, Namétena data pro rychlost 2mm/s
Geometrie Oznaceni Sekce | @1 P2 Geometrie Oznaceni Sekce | @1 @2
vzorku vzorku
SO 0,488 | -0,204 SO 0,214| 0,015
V1 01 S1 0,492 -0,205 V3_03 S1 0,21 0,028
S2 0,434| -0,19 S2 0,215| 0,023
SO 0,467 -0,2 SO 0,222| 0,021
V1 02 S1 0,492 -0,203 V3 V3_04 S1 0,224| 0,023
V1 S2 0,487 -0,198 S2 0,226 | 0,022
SO 0,43| -0,179 SO 0,221| 0,021
V1 03 S1 0,348 -0,191 V3_05 S1 0,212| 0,025
S2 0,452| -0,17 S2 0,223| 0,02
SO 0,39 -0,167 SO 0,29 0,074
V1l 04 S1 0,39 -0,187 V4 01 S1 0,289| 0,074
S2 0,368 -0,155 S2 0,288 | 0,073
SO 0,408 | -0,082 SO 0,26 0,072
V2 _01 S1 0,411 -0,076 V4 _02 S1 0,254| 0,07
S2 0,404 | -0,081 va S2 0,254 | 0,067
SO 0,37| -0,078 SO 0,26 | 0,137
V2_02 S1 0,375 -0,081 V4 03 S1 0,264| 0,135
V2 S2 0,37| -0,074 S2 0,257| 0,13
SO 0,424 -0,087 SO 0,256 | 0,124
V2_03 S1 0,426 -0,083 V4 _04 S1 0,254| 0,124
S2 0,413 -0,088 S2 0,256| 0,121
SO 0,35| -0,074 SO 0,406 | 0,339
V2_04 S1 0,376 -0,067 V5 01 S1 0,418 | 0,353
S2 0,36 -0,083 S2 0,409| 0,353
SO 0,238 | 0,022 SO 0,387| 0,329
V3 01 S1 0,239| 0,023 V5 V5_02 S1 0,39 0,327
V3 S2 0,239 0,02 S2 0,39 0,33
SO 0,224| 0,021 SO 0,392| 0,357
V3_02 S1 0,223| 0,025 V5_03 S1 0,379| 0,357
S2 0,223| 0,021 S2 0,378 | 0,348
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Tab. 2, Namétena data pro rychlost 12 mm/s
Geometrie Oznaceni Sekce | @1 @2 Geometrie Oznaceni Sekce [ @1 @2
vzorku vzorku
SO | 0,454| -0,18 S0 | 0,177 0,02
V1.01 S1 0,435(-0,184 V3 V3_03 S1 0,201 | 0,017
S2 0,362 | -0,16 S2 0,191| 0,021
SO 0,384| -0,15 SO - -
V1 V1_02 S1 0,37 |-0,157 v4_01 S1 0,24| 0,11
S2 0,337|-0,143 S2 - -
SO 0,389 |-0,153 SO 0,237| 0,101
V1_03 S1 0,446 |-0,179 \Z! V4_02 S1 0,241 0,103
S2 0,343 |-0,135 S2 0,245| 0,106
SO 0,39|-0,078 SO 0,242| 0,111
V2_01 S1 0,349 |-0,071 V4_03 S1 0,256 | 0,108
S2 0,327 |-0,073 S2 0,261 | 0,106
SO 0,391 -0,078 S0 0,386 | 0,354
V2 V2_02 S1 | 0,364|-0,071 V5_01 S1 ]0,351| 0,316
S2 0,389 |-0,098 S2 - -
S0 0,433 |-0,092 SO 0,37| 0,328
V2_03 S1 0,4|-0,083 V5 V5_02 S1 0,37| 0,336
S2 0,386 | -0,082 S2 0,354| 0,331
S0 0,197 | 0,026 SO 0,319| 0,269
V3 01 S1 0,195 | 0,024 V5_03 S1 0,306 | 0,261
V3 S2 0,203 | 0,019 S2 0,268 | 0,235
S0 0,169 | 0,008
V3_02 S1 0,204 | 0,031
S2 0,196 | 0,024
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FLD pro rychlost posuvu tazniku 2mm/s
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Obr. 1, FLD pro rychlost posuvu tazniku 2 mm/s

FLD pro rychlost posuvu tazniku 12 mm/s
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Obr. 2, FLD pro rychlost posuvu tazniku 12 mm/s



