Priloha ¢. 1: Technicky list: SAKRET AFE 20 - Samonivela¢ni anhydritovy lity potér

TECHNICKY LIST SAKRETe

SAKRET AFE 20 anhydritovy lity potér
Samonivelaéni anhydritovy lity potér odpovidajici oznageni CA-C20-F5 dle CSN EN 13813.
Oblast pouziti: * pro podlahy

*  pro vnitini prostredi

*  pro strojni zpracovani

»  pro tloustky vrstvy od 25 — 100 mm

» pro liti sdruzenych podlah, podlah na oddélovaci vrstvé, plovoucich
podlah a podlah vytapénych

» aplikace potéru bez vzniku dutin

» vyborné samonivelacni vlastnosti

* vysokd objemova stalost

» idedlni tepelna vodivost pro vytapéné podlahy

* pfi spravné aplikaci potéru a neni-li speciélni pozadavek na Upravu
povrchu, neni nutné povrch brousit

»  vysoky vykon liti

Slozeni materialu: Sucha maltova smés je slozena z anorganickych pojiv a kameniva zrni-
tosti 0 —4 mm.

Technické viastnosti: Zrnitost 0-4mm
spotfeba zamésové vody na 1 pytel (30 kg) cca4,5|
doba zpracovatelnosti cca 1 hodiny
objemova hmotnost suché smési cca 1,95 kg/dm?3
objemova hmotnost Cerstvé smési cca 2,2 kg/dm3
pevnost v tlaku po 28 dnech = 20,0 N/mm?
pevnost v tahu za ohybu po 28 dnech 25,0 N/mm?2
tloustka vrstvy min. 25 mm

Spotieba/vydatnost: Z jednoho pytle (30 kg) vznikne po rozmichani cca 16,2 | Eerstvé smési,

toto mnozstvi vyda na cca 0,4 m?2 potéru pfi tloustce 40 mm. Z 1 tuny
suché smési vznikne po zamichani cca 540 | Cerstvé smési, kterd vyda
na cca 13,5 m?2 pfi tloustce vrstvy 40 mm. Na 1 cm tloustky vrstvy je
potfeba cca 18 kg suché smési.

Pozadavky na podklad: Podklad musi byt nosny, Cisty, prosty prachu, volnych kousku, vykvétd,
nesmi byt mastny a zmrzly. V pfipadé kontaktni (sdruzené) podlahy je
nutné pred aplikaci AFE podklad z divodu snizeni nasakavosti upravit
pripravkem UG. Natér UG fedit vodou v poméru 1 : 1.

Zpracovani: »  k rozmichani smési se pouzije bud bé&zna pitna voda ne-

bo voda podle CSN EN 1008

« michani se provadi michacim zafizenim zavéSenym pod
silem nebo v malém mnozstvi omitacim strojem pfipad-
né ruéné elektrickym michadlem

e smeés musi byt dostate¢né tekuta, aby se jeji hladina
sama rozlévala, ale nesmi byt tak Fidka, aby nedochaze-
lo k sedimentaci hrubych podill

* mnozstvi zdmésové vody stanovime rozlivovou zkous-
kou s nadobou PFT 1.3 I, rozlivovy kola€ musi byt
v rozmezi 42 — 44 cm

e smés se zpracovava pfi teplotach od +5°C do +25°C

» pfidavani prisad a plniva k hotové smési je nepfipustné
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TECHNICKY LIST SAKRETe

SAKRET AFE 20 anhydritovy lity potér

Aplikace: Pouziti jako: - podlaha kontaktni (sdruzena)
- podlaha na oddélovaci vrstvé
- podlaha plovouci (na tepelné izolaéni vrstvé)
- podlaha vytapéna

- vSechny stény a ostatni konstrukéni prvky musi byt pfed litim potéru
oddéleny okrajovou dilataéni paskou s nalepenou félii (u sdruzené pod-
lahy bez félie)

- okrajové pasky se smi zafiznout az po dokonceni podlahové krytiny,
aby se netvorily akustické mosty

- vySkova Uroven nalité podlahy se v pribéhu aplikace trvale kontroluje
laserovym méficim pfistrojem, dbat na peclivé dodrzeni pfedem stano-
venych vahorysu

- nivelizace se provadi ¢eficimi latémi dvéma na sebe kolmymi sméry
v celé tloustce nalité smési

- pfi liti vytdpéné podlahy je vhodné na bezpecnych mistech umistit
znacky pro pfipadny odbér zkuSebniho vzorku

- 2 dny chranit vysychajici smés pred nezadouci vysokou teplotou, pfi-
mym sluneénim zafenim, proudénim vzduchu nebo naopak pred nizkou
teplotou, vlihkosti a mrazem

- vysychani potéru zavisi na teploté a vihkosti vzduchu a tloustce nalité
vrstvy, doba vysychéni: 1 cm = 1 tyden, nad tloustku 50 mm se doba
vysychani zdvojnésobi

- zbytkova vihkost podkladu pfed pokladkou paronepropustné povr-
chové krytiny smi byt max. 0,5 %

- zbytkova vlhkost podkladu pred pokladkou paropropustné povrchové
krytiny smi byt max. 1,0 %

- dva dny po naliti potéru se doporucuje pravidelné narazové ménit vih-
ky vzduch za Cerstvy, v noci ponechat oteviena okna pouze pfi teplém
a suchém pocasi

- pri spravné aplikaci potéru a neni-li specialni pozadavek na Upra-
vu povrchu, neni nutné povrch brousit

- u systému vytapénych podlah zahajit proces topeni podle pfesné sta-
novenych podminek v topném protokolu

Podlaha kontaktni (sdruzena)

- potér bezprostfedné spojeny s podkladem

- podklad musi byt &isty a je nutné vzdy provést penetraéni natér pfi
pravkem UG

- podlaha kontaktni nesmi byt provedena v prostorech, kde je nebezpedi
vzlinajici vihkosti

- tloustka AFE 20 musi byt minimalné 25 mm

Podlaha na oddélovaci vrstvé

- potér v celé ploSe oddéleny od podkladu nejc¢astéji PE folii nebo vos
kovym papirem

- hlinikovou folii bez Uprav nepouzivat!

- neni-li provedena hydroizolace, musi tuto funkci zajistit oddélovaci
vrstva

- tloustka AFE 20 musi byt minimalné 30 mm
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SAKRETe

SAKRET AFE 20

anhydritovy lity potér

Podlaha plovouci (na tepelné izola¢ni vrstvé)

- potér v celé ploSe oddéleny od podkladu tepelné izola¢ni nebo akus
tickou vrstvou

- izola¢ni desky by mély na podkladu spocivat celoplo$né

- pouzivaji se kombinované izolaéni desky proti kro¢ejovému hluku
a tepelné izola¢ni desky

- v tomto pfipadé se izolace proti kro¢ejovému hluku zpravidla umisti
jako prvni vrstva

- tepelné izola¢ni desky musi mit celkovou stlacitelnost max. 5 mm

- k zakryti izolaéni vrstvy se nejCastéji pouziva PE félie nebo voskovy
papir

- PE folie musi byt vzdy dokonale slepena, voskovy papir se svaruje
horkym vzduchem (pfesah spojeni félie, papiru musi byt cca 10 cm)

- tloustka AFE 20 musi byt minimalné 35 mm

Podlaha vytapéna

- zpravidla se provadi a plati zasady jako u podlahy na tepelné izola¢ni
vrstvé

- systém podlahového vytapéni (zpravidla plastové trubky) musi byt
dostatecné pevné pfipevnény k podkladu

- tloustka AFE 20 musi byt minimalné 35 mm nad horni okraj trubky
topného systému

Prednosti:

- aplikace potéru bez vzniku dutin

- rychlé a raciondlni zpracovani bez velké namahy

- strojné Ize nalit az 1200 m?2 za den

- vytvofeni dokonale rovného povrchu

- povrch pochozi zpravidla jiz za 24 hodin

- vysokd objemova stalost

- z dlivodu velmi dobré pevnosti v tahu za ohybu neni nutna pokladka
armatury

- idealni tepelna vodivost pro vytapéné podlahy

- 100 % obklopeni topného média a tim dokonale zajistén pfenos tepla

- oproti klasickym potérim minimalni nutnost dilatovat i velké plochy

- znaénd Uspora pracovnich sil a ¢asu

- nevznikaji zadné zbytky namichané smési

- firmou SAKRET zaji§tén zavoz suché smési, dokonaly servis techniky
a poradenstvi

Zajisténi kvality:

Kvalita je trvale sledovana v laboratofich vyrobniho zadvodu.

Baleni:

V papirovych ventilovych pytlich po 30 kg nebo volné lozené v silech.

Likvidace obalu:

Obal zcela vyprazdnit a poté nakladat jako s ostatnim odpadem.

Zpusob a doba skladovani:

PFi skladovani chranit pfed plsobenim vody a vysoké relativni vihkosti
vzduchu (nejvy$e 75%). PFi téchto podmink&ch je doba skladovani
6 mésicu od data vyroby.
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TECHNICKY LIST SAKRETe

SAKRET AFE 20 anhydritovy lity potér
Vyrobce: SAKRET CZ k.s
Ledcice 150
277 08
11
EN 13 813
CA-C20-F5
Potérovy material ze siranu vapenatého
AFE 20
Prohlaseni o vlastnostech ¢.:
PV/CZ/058/2013

Reakce na oheri: Aty
Uvolfovani nebezpecénych latek: CA
Propustnost vody: NPD
Propustnost vodni pary: NPD
Pevnost v tlaku: C20
Pevnost v tahu za ohybu: F5
Odolnost proti obrusu: NPD
Zvukova izolace: NPD
Zvukova pohltivost: NPD
Tepelny odpor: NPD
Odolnost proti chemickému vlivu: NPD

NPD — zadny ukazatel nebyl stanoven

Pfi provadénych pracich je nutno dbat pfislusnych doporuc¢eni a smérnic, norem a soucasné platnych technickych listl, jakoz
i uznavanych architektonickych a technickych pravidel. Pfebirame zaruku za bezvadnou kvalitu nasich vyrobkd. Nase doporuceni
se zakladaji na zkouskach a praktickych zkuSenostech. Na rozdilné podminky stavenist vSak nemame zadny vliv. Technické pora-
denstvi poskytujeme stale jen jako vedlejSi zavazky z pfedbéznych kupnich smiuv. Z poradenstvi nelze vici ndm odvodit zadné po-
zadavky.

Vydanim tohoto technického listu pozbyvaji pfedchozi své platnosti. 12/2020
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Priloha ¢. 2: Technicky list: Cemix — Samonivela¢ni anhydritovy potér 20 Mpa

Cemix’

TECHNICKY LIST

lasselshergergroup

20 MPa

Samonivelacni anhydritovy poter

110

20 MPa '|emny’

Samonivelacni anhydritovy poter

110 j

Potér ze siranu vapenatého pro vrstvy nad 15 mm

VLASTNOSTI A ZPUSOBY POUZITI:

» provadéni kvalitnich vyrovnavacich i podkladnich potért v interiéru (pfi
vystavbé bytl, kancelarskych prostor, spravnich budov, hotell, $kol apod.)

» vytvareni plovoucich a sdruzenych (pfipojenych) potért uréenych k polozeni
podlahové krytiny (dlazba, parkety, plovouci podlahy, PVC, koberce apod.)

» idealni na podlahy s podlahovym topenim bez dodateéného vyztuZzovani

SLOZENI: Mineralni pInivo, siran vapenaty a ptisady zlep$ujici zpracovatelské a uZitné vlastnosti vyrobku.

TECHNICKE PARAMETRY:

EN 13813 CA-C20-F4

Potérovy material ze siranu vapenatého (CA) podle EN 13813, urceny k polozeni podlahového krytu

Pevnost v tlaku (tfida C20) min. 20 MPa Reakce na ohen tf. Al
Pevnost v tahu za ohybu (tfida F4) min. 4,0 MPa Objemova hmotnost zatvrdlé malty 1900-2200 kg/m® ")
Hodnota pH min. 7 Tepelna vodivost A1o, dry min. 1,25 W/(m.K) *)
Uvolfiovani nebezpecnych latek CA

1)  podle zrnitosti potéru

*) | tabulkova hodnota

INFORMATIVNI
Cemix 110 j Cemix 110

Zrnitost 0-2 mm 0-4 mm

Objemova hmotnost zatvrdlé malty

1900-2100 kg/m?®

2000-2200 kg/m?®

Mnosstvi Zamesové vody: na 1 kg suché smési 0,15-0,17 l/kg
v na 1 pytel (25 kg) 3,7-4,31
Konzistence — rozliv (Hagermann-Trichter) 230-250 mm

Vydatnost

cca 1800 kg/m?®

Jednotkova spotfeba — pfi vrstvé 10 mm

cca 18 kg/m?

_ A . ) z jednoho pytle cca 1,4 m?
Vydatnost — plocha potéru pfi vrstvé 10 mm: Z jedné tuny cca 55 m2
Doba zpracovatelnosti cca 1 hod.

POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pfi normalnich podminkach (20 + 2) °C a (65 + 5) % relativni vihkosti vzduchu.

MINIMALNI NAVRHOVE TLOUSTKY — podlahy pro b&zné pouziti

e . potér 0-4 mm 25 mm
Sdruzena (pfipojena) podlaha: potér 0-2 mm 15 mm
Plovouci podlaha na oddélovaci vrstvé 30 mm
Plovouci podlaha na izolagni vrstvé: ) pclnlystyre’n ; 35 mm

mineralni plst 45 mm
Pro podlahové topeni — vrstva potéru nad nejvySSim bodem topnych trubek 35 mm

1) podle CSN 74 4505 se nejmensi navrhové tloustky voli v zavislosti na provoznim zatiZeni podlahy a stlagitelnosti podkladnich vrstev

LB Cemix, s.r.o. | Tovarni 36 Tel.: +420 387 925 275

373 12 Borovany
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PRIPRAVA PODKLADU: Dbejte na fadné oddéleni podlahy od paty zdi pomoci izolaénich pask( a u nesdruzené
podlahy na oddéleni od podkladu napf. impregnovanym (voskovanym) papirem nebo PE félii, viz technologicky postup.

ZPRACOVANI: Suchou smés rozmichejte pomoci smé&$ovaci pumpy (SMP FE 100) uzptsobené pro tento druh prace.
Pfed nanasenim zkontrolujte rozliv metodou Hagermann-Trichter, ktery by mél byt 230-250 mm, max. vSak 260 mm.
Rozmichanou smés lijte v jedné vrstvé bez dilatacnich spar. V zazenych profilech (napf. dvefe mezi mistnostmi) nebo
v mistnostech, kde pomér stran je vétsi nez 1 : 3, je nutné provadét dilataéni spary. Cerstvé provedené plochy chrarite
pred prlivanem a mrazem! Rovny povrch Ize dale impregnovat penetraci Cemix Penetrace podlahova a nalepit
podlahovou krytinu, mramor, keramické dlazdice nebo pfirodni kdmen. Pfi poZadavku na velmi hladky povrch (pod korek,
PVC apod.), podlahu pfebruste a pfestérkujte jemnou samonivelaéni stérkou v tloustce 1-3 mm. Podrobné technické
instrukce k navrhu a aplikaci jsou uvedeny v dokumentu Cemix Pracovni postupy: Podlahové potéry a stérky.

UPOZORNENI:

¢ Pro navrhovani, provadéni a o$etfovani potéri plati CSN 74 4505 Podlahy — Spoleéna ustanoveni.

o Krozmichani smési je nutné pouzit pitnou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008.

e Dodatec¢né pfidavani pojiv, kameniva a jinych pfisad nebo prosévani smési je nepfipustné.

e Smés Ize zpracovavat pouze za teplot v rozmezi +5 °C az +30 °C (plati pro aplikovany material, podklad i okolni prostfedi). PFi nizsich a vy$Sich
teplotach hrozi negativni nasledky pro aplikaéni a funkéni vlastnosti materialu. Pfedepsané teplotni podminky je nutno dodrzet téZz minimainé v
nasledujicich 7 dnech od aplikace.

e Pozadavky na obsah zbytkové vihkosti v zatvrdlé hmoté pfed naslednou aplikaci povlakl a podlahovych krytin — pro paronepropustné materialy
<0,5 %, pro paropropustné materialy < 1,0 %.

¢ Hmota neodolava kyselému agresivnimu prostfedi.

e Jako separacni vrstvy nepouzivat folie bez deklarované odolnosti proti u¢inkim zasaditych latek a sadry.

o Nespotfebované zbytky smichat s vodou a nechat vytvrdnout — likvidovat na fizené skladce, kontaminované obaly likvidovat jako nebezpecny
odpad (viz bezpec¢nostni list).

e Pouze zcela vyprazdnéné a Cisté obaly mohou byt pfedany k vyuziti recyklaci.

PRVNi POMOC, BEZPECNOST, HYGIENICKE PREDPISY a NEBEZPECNE LATKY: Viz bezpeénostni list vyrobku.

SKLADOVANI:
V PAP obalech — vyrobek skladujte v suchu v originalnich obalech, chrarite pfed poSkozenim, pusobenim vody a vysokeé relativni vihkosti vzduchu.
V PE obalech — vyrobek skladujte v originalnich obalech a chrarite pfed poSkozenim.
PFi dodrzeni uvedenych podminek je skladovatelnost:
- PAP obalech 6 mésicu
- PE obalech 9 mésicl
od data vyznaceného na obalu, nebo 6 mésicl od data na dodacim listu u volné lozeného vyrobku.

EXPEDICE: Sucha smés se dodava v obalech po 25 kg na paletach krytych folii, nebo volné loZzena v mobilnich ocelovych zasobnicich (silech).

PODMINKY PRO DOVOZ VOLNE LOZENYCH SMESi A STROJNIHO ZARIZENI:

e pfipojka — 400V

e zasuvka podle typu strojniho zafizeni — SMP-FE 100 — 5 x 32 A (jiSténi 3 x 32 A), omitaci stroj — 5 x 32 A (ji§téni 3 x 25 A)

e prifez pfivodniho vodi¢e — Cu 5 x 4 mm?

e tlak vody — min. 0,3 MPa, tj. min. 3 bary (v pfipadé malého tlaku vody je mozné zapuijcit ¢erpadlo)

e pfipojka vody — 3/4”
PFijezdova komunikace musi byt sjizdna pro téZka nakladni auta (maximalni zatiZeni je 40 tun). Plocha pro postaveni sila musi byt zpevnéna o min.
rozmérech 3 x 3 m. Ostatni podminky upravuje pfedpis ,Podminky pro stavéni sil pro stavebnictvi“, pfedavaci protokol na mobilni zasobnik (silo),
podnajemni smlouva na strojni zafizeni a provozni pfedpis pro provoz, obsluhu a udrzbu skladovacich zafizeni sypkych hmot.

KVALITA: Kvalita produktu je trvale kontrolovana v nasich laboratofich. Ve vyrobé je provozovan systém Fizeni vyroby a uplatfiovan certifikovany
systém managementu kvality podle ISO 9001 (prabézny dozor a pfipadné prokazovani shody je zajisténo TZUS Praha, OS 1020).

SLUZBY: Pronajem strojniho zafizeni pro zpracovani suchych maltovych a omitkovych smési, dopravni systémy, servisni a poradenska &innost.
VYROBCE: LB Cemix, s.r.o, Tovarni 36, 373 12 Borovany
PLATNOST: Od 15. 08. 2020

Jelikoz pouziti a zpracovani vyrobku nepodléha nasemu pfimému vlivu, neodpovidame za $kody zplsobené jeho chybnym pouzitim. Vyhrazujeme si
pravo provést zmény, které jsou vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vSechna predesla vydani.
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