VYKRES VYZTUZE DESKY
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PODROBNY VYKRES VYZTUZE PRUVLAKU P1
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USPORADANI PRUTU + PRESAHY

(1)3 @22, L = 8050 mm, horni
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300 —

(3)4 @22, L = 5300 mm, horni

\@ 3 @20 /190 mm
2 @22 /370 mm

(2)2 @22, L = 7100 mm, horni

(4)2 @12, k.v., L = 8050 mm, stfedni

(5)2 @12 k.v., L = 7100 mm, stfedni

(6)6 @22, L = 9000 mm, dolni
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(7)2 @22, L = 6350 mm

(6)6 @22 /70 mm

(S) @10 /150 mm
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VYKAZ VYZTUZE
Polozka | Mnoistvi @ [mm] Jedn. Délka[mm] Celk. délka [mm] Hmotnost [kg]
1 2 22 8050 16100 48,0
2 2 22 7100 14200 42,3
3 1 22 3750 3750 11,2
4 2 12 8050 16100 15,8
5 2 12 7100 14200 13,9
6 3 22 9000 27000 80,5
7 2 12 6350 12700 12,4
8 62 10 1000 62000 38,4
9 130 20 2620 340600 851,5
10 366 10 2090 764940 474,3
11 223 10 2750 613250 380,2
12 5100 10 1370 6987000 4331,9
13 100 10 1440 144000 89,3
14 140 10 1650 231000 143,2
15 240 10 1500 360000 223,2
16 22 3814800 11368,1
17 12 3577200 3505,7
S 10 14,4x26,8 m* 405 m* 3190,3
| celkem [kg]: 24820,2

OZNACENI PRUVLAKU VYZTUZOVANE DESKY

P2997299709070007000 &

POCET PRUVLAKU V DESCE

Oznaceni privlaku | Pocet
P1 4
P2 1
P3 17
P4 20
P5 2
P6 1
P7 10
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REZ A-A’
M 1:50
oznadeni praviaku:

@10 /150 mm

2 @12 /140 mm
2@12/140mm@ Q 17)2 @10 /140 mm
0

2 @12 /140 mm 2 312 /140 mm

100 @10 /250 mm 12— —(12 100 @10 /250 mm
. 2 @12 /140 mm
3 @22 /67 mm‘ 16 3 @22 /67 mm
100 @10 /250 mm 3 @22/67 mm
@10 /150 mm
REZ B-B’
M 1:50

oznaceni pravlaku: [P4] P7]
3022 /67 mm (9210150 mm

2 312 1140 mm 7). =" = (16 3 @22 /67 mm
120 @10 /150 mm (12— (172 @12/140 mm

<. (12 100 @10 /250 mm
2 @22 /135 mm(16) @ 2 @22 /135 mm
(S) @10 /150 mm

*Pravlaky P4 a P7 se lisi pouze ve vyztuzeni smykovou vyztuzi
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REZ C-C’
M 1:50
oznaceni pravlaku: [P6]
(8) 210 /150 mm —(11) 107 @10/150 mm
2 @12 /140 mm (47) QQ”Z““O ™M | A4 @12 /80
mm
2 @12 /140 mm A7) ' 174@10/150mm
100 @10 /250 mm 32—, . 2212 /270 mm

3 @22 /67 mm‘ 100 @10 /250 mm

12 /80 mm
20121140 mm S) @10 /150 mm
100 @10 /250 mm 16) 3 @22 /67 mm
REZ D-D°
M 1:50

oznaceni pravlaku: [P3]

@10 150 mm
2 312 /140 mm 140 @10 /130 mm
2 @12 /140 mm 4 @22 /120 mm
_—(172 @12 /140 mm

2312 /140 mm —

100 @10 /250 mm@\ \@ 100 @10 /250 mm

17)2 @12 /140 mm

3 @22 /167 mm‘ 16) 3 @22 /67 mm
16) 3 @22 /180 mm

@10 /150 mm
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REZ E-E’
M 1:50

oznageni praviaku: [P4] P4]  [P5

@10 /150 mm —(11) 107 @10 /150 mm
3 @22 /67 mm
3 922 /67 mm.\ /@4 012 /85 mm
2012140 mm 77— ’
120 210 /150 mmd2—| | | | 17)2 212 /300 mm

N 17)4 @12 /85 mm
2 @22 /135
2@5“2”) mm(@6) é 120 @10 /220 mm
2@12/140 mm@7) | (12 100 @10 /250 mm
(S) @10 /150 mm

TVARY VYZTUZE
8050 7100 5300
(1)30@22,L=8050mm  (2)2@22,L=7100mm  (3)4 @22, L = 5300 mm
8050 7100 9000
(4)2 @12, L = 8050 mm (5)2 @12, L =7100 mm (6)6 @22, L = 9000 mm
6350 400 k- 40 mm 1200

4 -_—
(7)2 @22, L = 6350 mm 490 142 (i R;Z) 34 mm

(8)84 tr. @10, L = 1000 mm  (9)150 @20, L = 2620 mm

800 170
— 1300
490 | R=40 mm U 490

150 ( —
W R= 40 mm R=40 mm
366 @10, L =2090 mm @ 223 @310, L =2750 mm @ 5100 @10, L = 1370 mm

305 410 335
=3 =3
490 490 490
R=40 mm R=40 mm R=40 mm
(13 100 210, L= 1440 mm (14 140 @10, L = 1650 mm (19 240 @10, L = 1500 mm

@22,1=3814800mm (17) @12,L =3577200mm  (S)sit @10 /150 mm, BxL = 14,4 x 26,8 m
stykovani min. 600 mm

POZNAMKY

- Ocel B500B

- Kryti vyztuze 25 mm

- R = prdmér pro ohyby vyztuze

- Pruty kétovany na osu

- Navaznost prutl na sloupy/stény by se nachazely ve vykresu stén 2. NP

- Spodni i horni deska (60 a 100 mm), vyztuzeny siti @10 /150 mm

- V misté prostupl vyztuz pfizplsobit (navazat vyztuz tak, aby nezasahovala do otvoru)
- Sité budou slozeny s pfesahy 600 mm na navazujici sité

- Vykresy dalSich pravlakd (P2-P7) na stejném principu jako P1
- Spodni pruty stykovat u podpory na vzdalenost 800 mm
- Horni pruty stykovat v poli na vzdalenost 800 mm

- Vykresy pruvlakd P2-P7 nejsou znazornény, nebot styl vyztuzeni je stejny jako P1,

ovSem pro uplny vykres vyztuZze by bylo nutno vykresy udélat
- Jakékoliv nejasnosti projednat se statikem

+-0,000 = +330,00 m.n.m.

Zpracoval Konzultanti Skolni rok

Jan Mérka | doc.Ing. Jitka Vagkova, CSc. | 2021/2022

Fakulta stavebni

Predmét 133 - DPM

Uloha ’ Datum 12.12.2021
ADMINISTRATIVNi BUDOVA |-, "

Vykres Méritko 1:50

VYKRES VYZTUZE DESKY

Cislo vykresu 6
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