Priloha ¢. 1 — eWPS:



m WPS Welding Procedure Specification [wpsNose: BW - 80 - S355NL Rev. O
e Specifikace svarovaciho postupu Date/Datum: 11.7.2021 | Pg/str. 1/1
Welding Process/Metoda: 1. 135 2. Supporting/Souvisejici WPQR: 66/08.06/07/15.01/3
Type of Weld/Typ svaru: FILET WELD / V SVAR OBOUSTRANNY / X SVAR Aplication/Aplikace: CSN EN ISO 15614
Backing/Podlozka: N.
Other/Ostatni:
Base metal / Zakladni material:
Material 1: S355NL Group/Sk.: 1 Outside Dia./Vnéjsi ¢: plate mm Thickness/Tloustka: 80 mm
to/k Material 22 S355NL Group/Sk.: 1 Outside Dia./Vnéjsi ¢: plate mm Thickness/Tloustka: 80 mm
Remark/Poznamka:
Filler Material / Svafovaci material: Gas / Plyn: % 1/min % 1/min
Classification: 1 CSN EN ISO 14341 2. Shielding/O. svaru: 1. 82%Ar+18%C0O2 13+15 2.
Klasifikace: G3Si1 Backing/O. korene: 1. N. 2.
Designation 1. ISAF 2. Trailing/Dodatec¢na: 1. N. 2.
Oznaceni: ESAB OK ARISTOROD Remark/Poznamka:
Size/Pramér: 1. 1,2 mm 2. mm CORGON 18
Name-Type of Flux/Jméno-typ tavidla: N.
Drying of F.M./Suseni svaf. mat.: 1. N. 2. Position / Pozice:
Replace/Nahrada: 1. OK ARISTOROD 1250 2. Groove/Do ukosu: 1. N. 2.
Fillet/Vsvar: 1. PA 2.
Remark/Poznamka:
Joint Design / Tvar spoje: Welding Sequences / Postup svarovani:
root spacing
b =2+3 mm
c=1,5+2,0 mm 21-84
t] ¢ / 1 \\ //
N
b
—> 2-20
Preheat / Pfedehiev:
Preheat Temp./Teplota predehrevu: Interpass: Post Heating/Dohrev: Cooling After W./Ochlazeni po svar.: Temp. Control/Kontrola teploty: Remark/Poznamka:
150 °C 200 °c N.  °c h still air
klidny vzduch
Post Weld Heat Treatment / Tepelné zpracovani po svarovani:
Type/Typ: Temperature/Teplota: Time/Cas: Heating Rate/Rychlost ohfevu: Cooling Rate/Rychlost ochlazovani:  |Remark/Poznamka:
N. °C min. °Clh °Clh
Technique / Technika svarovani:
Tungsten El./Wolframova elektroda: ) mm  Type - Type of Bead/Tvar housenky: 1. string—rovné 2.
Edge Preparation/Pfjprava tikosu: mechanical - mechanicky Weaving / Rozkyv: 1. max 3x ¢ electrode 2.
Method of Cleaning/Metoda ¢&isténi: mechanical - mechanicky Pulsing/Pulzace: 1. N. 2.
Method of Back Gouging/Drézkovani kofene: ~ N. Oscilation/Oscilace: 1. N. 2.
Remark/Poznamka:
Welding Parameters / Svarovaci parametry:
Layer(s) Process Filler Material/Svafovaci material Type/Polarity Amperage/Proud Voltage/Napéti Wire speed (m/min) Travel Speed (cm/min)
Vrstva Metoda ¢ (mm) Classification/Klasifikace Typ /Polarita (A) v) Rychl. drétu (m/min)  |Rychlost posuvu (cm/min)
1 135 1,2 OK ARISTOROD 12.50 DC+ 140+150 19 4+12
2-84 135 1,2 OK ARISTOROD 12.50 DC+ 290+330 32 4+12
Remarks / Poznamky:
Prepared (Name, Date, Signature): Approved (Name, Date, Signature):
Pripravil (jiméno, datum, podpis): Bohumil Vender 11.7.2021 Schvalil (jméno, datum, podpis): Miroslav Fiser 11.7.2021

IWT



m WPS Welding Procedure Specification |wpsNose: BW - 55 - S355NL Rev.

[ T o Specifikace svarovaciho postupu Date/Datum: 10.7.2021 Pg./Str.:
Welding Process/Metoda: 1. 135 2. Supporting/Souvisejici WPQR:
Type of Weld/Typ svaru: FILET WELD / V SVAR OBOUSTRANNY / X SVAR Aplication/Aplikace: CSN EN ISO 15614
Backing/Podlozka: N.
Other/Ostatni:
Base metal / Zakladni material:

Material 1: S355NL Group/Sk.: 1 Outside Dia./Vnéjsi ¢: plate mm Thickness/Tloustka: 55

to/k Material 2. S355NL Group/Sk.: 1 Outside Dia./Vnéjsi ¢: plate mm Thickness/Tloustka: 55
Remark/Poznamka:
Filler Material / Svafovaci material: Gas / Plyn: % /min % 1/min
Classification: 1 CSN EN ISO 14341 2. Shielding/O. svaru: 1. 82%Ar+18%C02 13+15 2.
Klasifikace: G3Si1 Backing/O. korene: 1. N. 2.
Designation 1. ISAF 2. Trailing/Dodate¢na: 1. N. 2.
Oznaceni: Remark/Poznamka:
Size/Pramér: 1. 1,2 mm 2. mm CORGON 18
Name-Type of Flux/Jméno-typ tavidla: N.
Drying of F.M./Suseni svar. mat.: 1. N. 2. Position / Pozice:
Replace/Nahrada: 1. OK ARISTOROD 12.50 2. Groove/Do ukosu: 1. N. 2.

Fillet/Vsvar: 1. PA 2.
Remark/Poznamka:
Joint Design / Tvar spoje: Welding Sequences / Postup svarovani:
V root spacing
o = 60+5°
b =2+3 mm
o ¢=1,5+2,0 mm 2-39
b c V\
1
Preheat / Predehrev:
Preheat Temp./Teplota predehrevu: Interpass: Post Heating/Dohrev: Cooling After W./Ochlazeni po svar.: Temp. Control/Kontrola teploty: Remark/Poznamka.
150 °C 200 °c N.  °c h still air
klidny vzduch
Post Weld Heat Treatment / Tepelné zpracovani po svarovani:
Type/Typ: Temperature/Teplota: Time/Cas: Heating Rate/Rychlost ohfevu: Cooling Rate/Rychlost ochlazovani: |Remark/Poznémka.
N. °C min. °C/h °C/h

Technique / Technika svarovani:
Tungsten El./Wolframova elektroda: ) mm  Type - N. Type of Bead/Tvar housenky: 1. string—rovné 2.
Edge Preparation/Pfjprava tikosu: mechanical - mechanicky Weaving / Rozkyv: 1. max 3x ¢ electrode 2.
Method of Cleaning/Metoda ¢&isténi: mechanical - mechanicky Pulsing/Pulzace: 1. N. 2.
Method of Back Gouging/Dréazkovani kofene: ~ N. Oscilation/Oscilace: 1. N. 2.
Remark/Poznémka:
Welding Parameters / Svarovaci parametry:

Layer(s) Process Filler Material/Svafovaci material Type/Polarity Amperage/Proud Voltage/Napéti Wire speed (m/min) Travel Speed (cnm/

Vrstva Metoda ¢ (mm) Classification/Klasifikace Typ /Polarita A) V) Rychl. drétu (m/min)  [Rychlost posuvu (cr

1 135 1,2 OK Aristorod 12.50 DC+ 136+147 18 10

2-39 135 1,2 OK Aristorod 12.50 DC+ 290+=330 30 12
Remarks / Poznamky:
Prepared (Name, Date, Signature): Approved (Name, Date, Signature):
Pripravil (jméno, datum, podpis): Bohumil Vender 10.7.2021 Schvalil (jméno, datum, podpis): Miroslav FiSer  10.7.2021

IWT



m WPS Welding Procedure Specification |wpsNosc: BW - 60 S460 Rev. O
e Specifikace svarovaciho postupu Date/Datum: 10.7.2021 | Pg./str. 1/1
Welding Process/Metoda: 1. 135 2. Supporting/Souvisejici WPQR: 100-001-18
Type of Weld/Typ svaru: FILET WELD / V SVAR OBOUSTRANNY / X SVAR Aplication/Aplikace: CSN EN ISO 15614
Backing/Podlozka: N.
Other/Ostatni:
Base metal / Zakladni material:
Material 1. S460N Group/Sk.: 1 Outside Dia./Vnéjsi ¢: plate mm Thickness/Tloustka: 60 mm
to/k Material 2: S460N Group/Sk.: 1 Outside Dia./Vnéjsi ¢: plate mm Thickness/Tloustka: 60 mm
Remark/Poznamka:
Filler Material / Svafovaci material: Gas / Plyn: % /min % 1/min
Classification: 1 CSN EN ISO 14341 2. Shielding/O. svaru: 1. 82%Ar+18%C0O2 13+15 2.
Klasifikace: G4Si1 Backing/O. korene: 1. N. 2.
Designation 1. ISAF 2. Trailing/Dodate¢na: 1. N. 2.
Oznaceni: Remark/Poznamka:
Size/Pramér: 1. 1,2 mm 2. mm CORGON 18
Name-Type of Flux/Jméno-typ tavidla: N.
Drying of F.M./Suseni svar. mat.: 1. N. 2. Position / Pozice:
Replace/Nahrada: 1. PITARC G9 2. Groove/Do dkosu: 1. N. 2.
Fillet/Vsvar: 1. PA 2.
Remark/Poznamka:
Joint Design / Tvar spoje: Welding Sequences / Postup svarovani:
root spacing
o = 60+5°
b=2+3 mm
o c=1,5+2,0 mm 2-47
b c V\
1
Preheat / Pfedehiev:
Preheat Temp./Teplota predehrevu: Interpass: Post Heating/Dohrev: Cooling After W./Ochlazeni po svar.: Temp. Control/Kontrola teploty: Remark/Poznamka:
150 °C 200 °c N.  °c h still air
klidny vzduch
Post Weld Heat Treatment / Tepelné zpracovani po svarovani:
Type/Typ: Temperature/Teplota: Time/Cas: Heating Rate/Rychlost ohfevu: Cooling Rate/Rychlost ochlazovani: |Remark/Poznémka:
N. °C min. °C/h °C/h
Technique / Technika svarovani:
Tungsten El./Wolframova elektroda: ) mm  Type - N. Type of Bead/Tvar housenky: 1. string—rovné 2.
Edge Preparation/Pfjprava tikosu: mechanical - mechanicky Weaving / Rozkyv: 1. max 3x ¢ electrode 2.
Method of Cleaning/Metoda ¢&isténi: mechanical - mechanicky Pulsing/Pulzace: 1. N. 2.
Method of Back Gouging/Dréazkovani kofene: ~ N. Oscilation/Oscilace: 1. N. 2.
Remark/Poznémka:
Welding Parameters / Svarovaci parametry:
Layer(s) Process Filler Material/Svafovaci material Type/Polarity Amperage/Proud Voltage/Napéti Wire speed (m/min) Travel Speed (cm/min)
Vrstva Metoda ¢ (mm) Classification/Klasifikace Typ /Polarita (A) V) Rychl. drétu (m/min)  |Rychlost posuvu (cm/min)
1 135 1,2 PITARC G9 DC+ 70<80 16-17 10
2 135 1,2 PITARC G9 DC+ 240+245 27 10
3-7 135 1,2 PITARC G9 DC+ 240+270 30 11
8-47 135 1,2 PITARC G9 DC+ 240+255 30 11
Remarks / Poznamky:
Prepared (Name, Date, Signature): Approved (Name, Date, Signature):
Pripravil (jméno, datum, podpis): Bohumil Vender 10.7.2021 Schvalil (jméno, datum, podpis): Miroslav FiSer  10.7.2021

IWT



WPS Welding Procedure Specification |wpsNose: BW 121 - 80 - 80 Rev. 0
Specifikace svarovaciho postupu Date/Datum: 17.7.2021 | Pg/str. 1/1
Welding Process/Metoda: 1 121 2. Supporting/Souvisejici WPQR:
Type of Weld/Typ svaru: FILET WELD / KOUTOVY SVAR Aplication/Aplikace: CSNEN ISO 15614 - 1
Backing/Podlozka: N.
Other/Ostatni:
|Base metal / Zakladni material:
Material 1: S355NL Group/Sk.: 1 Outside Dia./Vnéjsi ¢: plate mm Thickness/Tloustka: 80 mm
to/k Material 2: S355NL Group/Sk.: 1 Outside Dia./Vnéjsi ¢: plate mm Thickness/Tloustka: 80 mm
[Remark/Poznamka:
JFiller Material / Svarovaci material: Gas / Plyn: % I/min % I/min
Classification: 1. AWS A/SFA 5.17 2. Shielding/O. svaru: 1. N 2.
Klasifikace: S2Si Backing/O. korene: 1. N. 2.
Designation 1 CSN EN 13479 2. Trailing/Dodatec¢na: 1 N 2.
Oznaceni: OK AUTROD 12.22 Remark/Poznamka:
Size/Pramér: 1 3 mm 2. mm
Name-Type of Flux/Jméno-typ tavidla: OK Flux 10.72
Drying of F.M./Suseni svaf. mat.: 1. N. 2. Position / Pozice:
[Replace/Nahrada: 1. 2. Groove/Do ukosu: 1. N. 2.
Fillet/Koutovy: 1. PA 2.
[Remark/Poznamka:
Joint Design / Tvar spoje: Welding Sequences / Postup svarovani:
root spacing / kofenova mezera: 0+0,5 mm
b =2+3mm
c=1,5+2,0 mm 6-+
t| ¢ / tl \\\
N
— b
2-5
|Preheat / Predehrev:
Preheat Temp./Teplota predehfevu: |Interpass: Post Heating/Dohrev: Cooling After W./Ochlazeni po svar.: Temp. Control/Kontrola teploty: Remark/Poznamka:
150 °C 200 °C N. -c h still air
klidny vzduch
|Post Weld Heat Treatment / Tepelné zpracovani po svarovani:
Type/Typ: Temperature/Teplota: Time/Cas: Heating Rate/Rychlost ohrevu: Cooling Rate/Rychlost ochlazovani: Remark/Poznamka:
N. °C min. °Clh °Cth
Technique / Technika svarovani:
Tungsten El/Wolframova elektroda: [ mm  Type - N. Type of Bead/Tvar housenky: 1. string—rovné 2.
[Edge Preparation/Pfiprava ukosu: mechanical - mechanicky Weaving / Rozkyv: 1. max 3x ¢ electrode 2.
Method of Cleaning/Metoda Gisténi: mechanical - mechanicky Pulsing/Pulzace: 1. N. 2.
Method of Back Gouging/Drézkovéni korene: N. Oscilation/Oscilace: 1. N. 2.
[Remark/Poznamka:
Welding Parameters / Svarovaci parametry:
Layer(s) Process Filler Material/Svarovaci material Type/Polarity Amperage/Proud Voltage/Napéti Wire speed (m/min) Travel Speed (cm/min)
Vrstva Metoda ¢ (mm) Classification/Klasifikace Typ /Polarita (A) ) Rychl. dratu (m/min)  |Rychlost posuvu (cm/min)|
1 121 3 OK AUTROD 12.22 DC+ 170 -190 19 6 40
2 121 3 OK AUTROD 12.22 DC+ 270 - 280 28 11 45
3 121 3 OK AUTROD 12.22 DC+ 285 - 300 28 11 45
4-41 121 3 OK AUTROD 12.22 DC+ 470 - 480 30 11 45

|Remarks / Poznamky:




Priloha €. 2 —Zprava o svarovani:



” A D A NIT C. kvalifik: -,
SZU, s.p. ZPRAVA O SVAROVANI Clalilocs, v 0
Brno (WELDING REPORT) -
IMENA CisLo SVAROVACI PARAMETRY TEPLOTA 1 SvaRovAci | DOBA | ¢ ELEKTRODY | PROCES
Aiw_,ﬁ\_wwmzm_ﬂo& DATA SVARU (Welding Parameters) mqﬂww_{_ DELKA FUZE | NEBODRATU | (Proces) \ \ .\\
ZNACKA C. Bead 1 0] RYCHL. RYCHL.DRATU (Interpass (Welded (Fusion | (Electrodes or POZICE
(Stamp N.) N. A \Y% (Speed) cm/min | (Wirespeed) m/min | temperature) °C | length) mm | time) s | wire) mm (Position) \\%
LAC/HA 7 760 | A~ 45 72 SCHEMA
Z 726 |Zc A
3 2FC | Zd 5~ &
790 (292
5 27F 2F. 7
& 292 127 9
F 1777 1755
& 277 |29 #
' 277 2o ~
70 | 304 17295~
77 | 30F |29 2
72 | 297 (2273
73 297 [22%
79 | 28F | 292
77 |\ 25f |~z W\N\ Zakladni kov
76 72 5P |28 2 ) -
/7 40 |22~ . Plech /359 Ve
\\\,\% \%@ 2 m\\ (Tloustka 27 mm)
Zf. 25 ¢ tavby  £: Ny
28 | 272 | 79 @) “h3 £90
Z7 280 |y Plech
22 240 | 27y (Tloustka mm)
Z3 24 N& Z- , ¢. tavby
VYSLEDEK VIZUALNI KONTROLY:
q%\r % 2 3 7o 4
Loreor” 74 LT [l 3772 Jr02 7




SZU, s.p. ZPRAVA O SVAROVANI e B S
Brno (WELDING REPORT) Ind.
JMENA CisLO SVAROVACI PARAMETRY TEPLOTA 1 syakovaci | DOBA | ¢ ELEKTRODY | PROCES
wermsvamesy | CXA | SVARU (Welding Parameters) Epara DELKA | FUZE |NEBODRATU | (rones o
ZNACKA C. Bead [ §] RYCHL. RYCHL.DRATU (Interpass (Welded (Fusion | (Electrodes or POZICE
(Stamp N.) N. A \Y% (Speed) em/min | (Wirespeed) m/min | temperature) °C | length) mm | time) s| wire) mm (Fosition) \\ﬁ
S A 2% )2 70 7, 2 STHEMA
- 24 22 2 :
26 282
27 22,2
2L 272
27 29,2
27 265
37 265
32 2L.5
27 2F F
39 29, 5
35 272
24 22 3
37 297
mum 20 )0 Zakladni kov
3 2% 2 (1) o
\.\..Q 29 2 Plech \\m\‘_&\\\ﬁ\h
77 29 2- G,_or_ww_nm\% mm)
72 29, 2 Stavy 4ff 7 4 90
&0 27 — @)
F7 292 Plech
iz 293 (Tloustka ~ mm)
%6 N&.\N ‘ 1 ¢ tavby
VYSLEDEK VIZUALNI KONTROLY
(Obsot” /& LO] 17372 /r027




" A S A NIT C. kvalifikace
SZU, s.p. ZPRAVA O SVAROVANI Chalitkese 0
Brno Aﬁ\m:HZQ meOWHv Ind.
JMENA CiSLO SVAROVACi PARAMETRY TEPLOTA | syakovaci | DOBA | ¢ ELEKTRODY | PROCES 2
AEMRMMmzmmSV DATA SVARU (Welding Parameters) maﬂww__s_ DELKA FUZE [ NEBO DRATU | (Proces) 75 Z2
o o Bead . "HL.DRA nterpass elde Fusion ectrodes or
NAZwWN_WpM MM \_y ﬂ Amvmoﬁwnﬂ_m\am: Agﬂmw_.“___mnwvx:_\y\ﬂs_ﬂ: EEM@_.W”%EV °C _QM%\EE _M_s Hm__l.:ov s :w:ow ‘ mm Muﬁoumm__ﬁmwm \Q \%
LB A ¢ 7 245 | 152 7 7, Z_  |scHEma
“Hf 7 | 293 ;
57 2d7 12827
50 DS |29 7
27 20% 227
52 |2,d |28 &
463 282 |22 &
i 265 222
97 43I 1297
56 242|227
2/ 295 29 7
77 (2751247
57 22 | 297
60 290 | 29O
Nm \N NN ww 2 M o Zékladni kov
Z 25 z2g0 ) . .
65 290 220 Plech %“Q\b\%\v
MW\\ WWMW 29,0 (Tloustka \Nw mm)
: | 230 ¢. tavby 2 7 4G
G 252 | 250 ) vHS erC
C7 22 Nm 4 Plech
it 270 | 2470 (Tloustka  mm)
AR 29¢ N\w\% . ¢. tavby
\ . _ VYSLEDEK VIZUALNI KONTROLY:
LOLGOY 74 Lo7 12372/207




2 9 o 4 1 C. kvalifikace
SZU, s.p. ZPRAVA O SVAROVANI S VD
Brno (WELDING REPORT) Ind.-
IMENA ¢isLo SVAROVACI PARAMETRY TEPLOTA | gvaROvACi | DOBA | ¢ ELEKTRODY | FROCES
(Welders Names) | | SVARU (Welding Parameters) ETAPAMI DELKA | FUZE | NEBODRATU | (roces) 757
ZNACKA C. Bead 1 u RYCHL., RYCHL.DRATU (Interpass (Welded (Fusion | (Electrodes or POZICE \%
(Stamp N.) N. A \% (Speed) em/min | (Wirespeed) m/min | temperature) °C | length) mm | time) s | wire) mm { 2osition)
LA - 70 20 | 292 70 7, 2 |<CHEMA
7/ Lo | 762 ’
77 L0 | /T
75 20 25
77 240 | 29
75 240 | 272G
7£ 285 | 777
YF | 2¢F| 227
74 247 |27 2
4 205 | 272
o 242 | €97
d7 267 | 22
FZ | 773 | 77
4.3 2487 | 297
g9 25 | 29 Zakladni kov
8} e s
Plech J 232 \mt\wnl‘
(Tloustka \N, mm)
& tavby 47 «.W%
Q)
Plech
(Tloustka mm)
¢. tavby

COLLOr 7&F

LOT 72372 JS20 2,

VYSLEDEK VIZUALNI KONTROLY:




Priloha C. 3 — Protokoly nedestruktivnich a
destruktivnich zkousek:



D DEKRA

DEKRA CZ a.s.

provozovna Motoristi 77, 530

06 Pardubice

tel.: 466 415 507, 466 310 203,

L 1358

Protokol ¢. / Report No. / Protokoll Nr.

UT 0255/119
Zakaznik / Client / Kunde

Zku$ebni laboratof ¢. L 1358 akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s.

dle CSN EN ISO/IEC 17025:2005

ULTRAZVUKOVA ZKOUSKA

OK-BE spol. s r.o.
Masnerova 102

262 03 Novy Knin

466 310 35 Zakazka ¢. / Order No. / Bestellnum.
ULTRASONIC TESTING PR21-15018
ek ULTRASCHALLPRUFUNG
Zkouseny dil / Tested part / Priifstiick
Objekt ZkuZebni vzorek (deska se svarem) t 80 mm PA Zkueb.misto provozovna
Object 155 PA Place of test Pardubi
Objekt e Priifort co
Vyrobce Typ svaru Stav povrchu
Producer OK-BE spol. s r.o0. Novy Knin Type of weld BW Surface condition Ocistén
Hersteller Nahttype Oberfl.-beschaff.
Materiél Postup svarovani 121 Rozsah zkous. Po tepelném zpracovani
Material S§355NL Welding process 135 Testing extent 100% Heat treated Ne
Material SchweiBverfahren Prifumfang Wiarmebehandelt
ZkuSebni tidaje / Testing data / Priifdaten
Zkugebni postup Zk.norma/Zk.t¥ida F) Hodnoceni dle
Test procedure QT-320-001 |Test standard/Test class ¢SN EN ISO 17640/B Evaluation acc. to| TSN EN ‘?.002"666
Priifverfahren Priifnorm/Prifklasse Auswertung nach st.prip.
UZ piistroj / Cis. Nast. citlivosti / rozmér i AVG-KSR [mm] —
US equipment / No USM35/16838 _ Sensitivity / size DAC - SDH - DGS -DSR 3 Notch -
US Priifgerat / Nr. Prifempfindlichk./ Ma DAC - qBohr. AVG - KSR Nut
Sonda &s. / typ 1 2 3 Druh nastaveni 1) 1 2 3
Probe No / type Kind of adjustement
Priifkdpfe Nr./ Type MWB70-2 MWB60-2/MWB45-2 MSEB4 Art der Justierung DUZ DUz DUz
Zméieny tdhel Referencni drovei
Measured angle 8 68 60/45 0 Reference level dB 58 60 50
Gemessene Winkel Bezugshéhe
Rozsah &asové zikladny Registra¢ni troveii
Time base range mm 500 400/300 100 Recording level dB 50 52 50
Justierbereich Registrierungschwelle
Zesileni Korekce piechod. ztrit
Amplification dB 60 59 50 Transfer correction dB 1 1/1 0
Verstirkung Transferkorektur
Srovnavaci mérky a bloky Vazebni prostiedek
Reference gauges and blocks K1; metoda 2 (DGS) Couplant medium UT gel FLUXO US-1
Vergleichskorper und Blécke Koppelmittel
Vysledek / Result / Ergebnis
. Hodnoceni 2)
Indikace Indications Anzeige Evaluation
Bewertung
Oznaceni polohy / €. svaru tloustka : : " . . .. . R 4ml
T o e Woli N ;th‘i::l:ess g’?;;"‘l:]‘?‘; Diri:glz;;z:{iﬂg sgiona LecutioniOntuig délka Pll;:::?e?le :)lf‘ recordtil!‘; level ¢ Poz;;“e
Kennzeichnung der Lage / A Prikopf Nr.|  Prif-richtung | X pedél | Ynapfi¢ | hloubka | length Uberschreitun: ?ier Bemerkung
Schweiinaht Nr. Dicke along across depth | Linge Reqistri erschv? olle V | NE
langs quer Tiefe gl
[mm] | [mm] | [mm] |[mm]} [dB]
Plech 80 -/80 1,2,3,4 ABX)Y,C - - - - - X
Plech 55 -/55 1,2,3,4 ABX)Y,C - - - - - X
e
Pl I b
F) V ramci aktualizace norem v nivaznosti na normu: o == 2 P
In acc. with rules of the standard up-date in relation to standard: O, Q
Im Rahmen der Normaktualisierung ersetzt durch die Norm: ‘f’ S
LR
1) Druh nastaveni / Kind of adjustement / Art der Justierung: p
PV, (zPV) - Projekini (zkrdcend) vzd4lenost, Projected (depressed) distance,
DUZ - Dréha uz, Scanning path, Schallweg
2)

Tento protokol nesmi byt bez pisemného souhlasu zkusebni laboratofe reprodukevin jinak ne cely. / This report can be reproduced in incomplete form

V - vyhovuje acceptable zuldssig

NE - nevyhovuje unacceptable unzuldssig

laboratory / Dieser Protokoll kann in unvollstindiger Form nur mit schriftlicher Zustimmung des Priilabor reprod

en consent of testing

iert werden.
Zkousel / Examined / Priifer Stupeii a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr. Dne / Date / Datum Podpis FSignaturg./ rschrift
Zdimal Petr 2., 101-00997 28. 07. 2021
Hodnotil / Evaluated / Bewerter Stupeti a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr. Dne / Date / Datum Podpis [Signatuif / rschrift
Zdimal Petr 2.,101-00997 28. 07. 2021
Schvalil / Approved / Genehmigt Stupeii a ¢. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr. Dne / Date / Datum Podpis / Signature / Unterschrift
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Protokol ¢. / Report No. / Protokoll Nr.

MT 0255/35

RN Zikaznik / Client / Kunde
DEKRA CZ a.s. Aol OK-BE spol
Zkugeb L 1358 BE spol. sr.0.
B0 = provo'zmﬂma Zkusebni laboratof &. L 1358 akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. Masnerova 102
Pardubice Motoristu 77 die CSN EN ISO/IEC 17025:2018 . 262 03 Novy Knin
?:To fgaiﬁdgg;cz A —— MAGNETICKA PRASKOVA ZKOUSKA Zakazka &. / Order No. / Bestellnr.
£ ' 4 PR21-15018
466 310 354 www.dekra.cz MAGNETIC PARTICLE TESTING
Zkouseny dil (idaje dodané zikaznikem) / Tested part (The data supplied by the customer) / Priifstiick (von Kunden bereitgestellte Daten)
ZkuSebna neruéi za pravdivost téchto tidajii / the Testing Laboratory does not guaranteeethe veracitiy of these data / das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeitdieser Daten
Objekt Zkuseb.misto
Object Zkusebni vzorek (:esssk‘a e ;Xam m) t 80 mm PA Place of test provozovna Pardubice
Objekt mm Priifort
Virobce Typ svaru Stav povrchu
Producer OK-BE s.r.0. Type of weld BW Surface condition O&istén
Hersteller Nahttype Oberfl.-beschaff.
Material Postup svafovani 121 Rozsah zkous$. Po tepelném zpracovani
Material S$355NL Welding process 135 Testing extent 100% Heat treated Ne
Material SchweiBverfahren Prisfumfang Wirmebehandlung
Zkusebni vidaje / Testing data / Priifdaten
Zkusebni postup Zk.norma F) Hodnoceni dle
Test procedure QT-330-001 Test standard CSN EN ISO 17638 Evaluation acc. to CSN EN ISO 23278
Priifverfahren Priifnorm Auswertung nach
Druh magnetizace 1) Proud [kA/m] Druh Piistroj Vyrobce
Kind of magnetization J Current [kA/m] 34-41 Kind ~ Instrument | MY-2| Producer |B&W
Art der Magnetizirung Strom {kA/m] Art Priifgerat Herrsteller
ZkuSebni prostiedek Cislo Sarze Vyrobce
Testing medium Mokry Fluorescenéni, NRF 101 Batch No. 35075 Producer Helling
Priffmedium Charge Nr Herrsteller
Intenzita den. osvétleni [ix] Intenzita UV osvétleni [pW/cm?] UV lampa Vyrobce
Intenzity of day lighting [Ix] 18 Intenzity of UV lighting [pW/cm®} UV lamp Inspector 2000 Producer Helling
Tagesbelichtungsintensitét [1x] UV Belichtungsintensitat [pW/cm®] UV Lampe Herrsteller
Mérka Teplota zkouseného dilu [°C} Demagnetizace
Gauge MH175; (+Berthold) Tested part temperature [°C] 24 Demagnetization ne
Kontrollkérper Priifsticktemperatur [°C] Demagnetisierung
Vysledek (vztahuje se pouze k uvednému vzorku, jak byl piijat) / Result (is valid fonly or mentioned tested piece as recierved) / Ergebnis (nur fiir di erhaltene Priifteil gelten)
Hodnoceni 2)
Zkouseny dil / svar &. / tloustka [mm] Druh indikace Velikost indikace Poloha indikace Evaluation
Tested part / weld No / thickness Type of indication Size of indication Position of indication Bewertung
Priifendes Teil / Naht Nr. / Dicke Anzeigeart Anzeigeausdehn AnzeigemaRe v NE
Plech 80 - - = X
Plech 55 - - - X
F) V ramci flexibility norem v nivaznosti na normu: Poznamky
Within the flexibility of standards in relation to the standard: Notes
Im Rahmen der Flexibilitat von Standards in Bezug auf den Norm: Bemerkunden

1) J Jho Yoke Joch

E Elektrody Prods Elektroden

P Podélné magnetizace Longitudinal magnetization Langs Magnetizirung
C Cirkulérni magnetizace Circular magnetization Zirkular Magnetizirung

2) V-vyhovuje acceptable zuldssig NE-nevyhovuje unacceptable unzuldssig | Rozhodovaci pravidlo Decision rule Entscheidungs regel: ILAC-G8:89/2019 - 4,2,1

Tento protokol nesmi byt bez pisemného souhl

zkusebnf lab

laboratory / Dieser Protokoll kann in unvollstindiger Form nur mit schriftlicher Zusti

Zkousel / Examined / Priifer Stupeii a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Ze: Podpis / Signature / Unterschrift
Zdimal Petr 2., 101-00997 Iw 7
Hodnotil / Evaluated / Bewerter Stupeii a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Z4 Pod, ature / Unterschrift
Zdimal Petr 2., 101-00997

— — ¢
Schvalil / Approved / Genehmigt Stupeii a €. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr. !@y Dne / Date / Datum Podpis / Signature / Unterschrift
Kramai' Petr ml. 2,, 101-02921 28. 07. 2021 -
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D DEKRA

DEKRA CZ a.s.

ZkuSebna - provozovna
Pardubice Motorista 77
530 06 Pardubice

tel.: 466 415 507, 466 310 2
466 310 354 www.dekra.cz

L 1358

Zku3ebni laboratof ¢. L 1358 akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s.
dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018

VIZUALNI KONTROLA
VISUAL EXAMINATION
SICHTPRUFUNG

03,

Protokol €. / Report No. / Protokoll Nr.

VT 0255/06
Zakaznik / Client / Kunde
OK-BE spol. sr.0.
Masnerova 102

262 03 Novy Knin

Zakazka ¢. / Order No. / Bestellnr.

PR21-15018

Zkouseny dil (idaje dodané zakaznikem) / Tested part (The data supplied by the customer) / Priifstiick (von Kunden bereitgestellte Daten)
Zkusebna nerudi za pravdivost téchto iidajii / the Testing Laboratory does not guaranteeethe veracitiy of these data / das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeitdieser Daten
Objekt z ‘ Zkuseb.misto
Object Zkugebni vzorek (;l;sska e ls’xamm) t 80 mm PA Place of test provozovna Pardubice
Objekt mm Priifort
Vyrobce Typ svaru Stav povrchu
Producer OK-BE s.r.0. Type of weld BW Surface condition Béiny
Hersteller Nahttype Oberfl.-beschaff.
Material Postup svarovani 121 Rozsah zkous, Po tepelném zpracovéani
Material S355NL Welding process 135 Testing extent 100% Heat treated Ne
Material Schweifverfahren Priifumfang Wirmebehandlung
Zkusebni tidaje / Testing data / Priifdaten
ZkuSebni postup Zk.norma F) Hodnoceni dle
Test procedure QT-350-001 Test standard €SN EN IS0 17637 Evaluation acc. to CSN EN ISO 5817 st. B
Priifverfahren Priifnorm Auswertung nach
Vizuélni technika Méfridla a pomiicky
Visual technique Piima Gauges and aids Lupa Meérka Posuvka
Vizualtechnik Messgerate und Lehren
Pozorovaci vzdilenost [mm] Intenzita osvétleni [Ix] Typ osvétleni
Looking distance [mm] 300-500 | Intenzity of lighting [Ix] 2140 Type of lighting Umélé
Beobachtungabstand [mm] Belichtungsintensitat [1x] Belichtung-Typ
Vysledek (vztahuje se pouze k uvednému vzorku, jak byl piijat) / Result (is valid fonly or mentioned tested piece as recierved) / Ergebnis (nur fir di erhaltene Priifteil gelten)
Hodnoceni 1)
Svar / Pfedmét &islo Druh vady Velikost vady Poloha vady Evaluation
Weld / Item No Type of discontinuity Size of discontinuity Position of discontinuity Bewertung
Naht / Gegenstand Nr. Fehlerart Fehlerausdehn Lage der Fehler
A" NE
Plech 80 - - - X
Plech 55 - - - X
F) V ramci flexibility norem v nivaznosti na normu: Poznamky
Within the flexibility of standards in relation to the standard: Notes
Im Rahmen der Flexibilitat von Standards in Bezug auf den Norm: Bemerkunden

1) V-vyhovuje acceptable zuldssig NE-nevyhovuje unacceptable unzuldssig | Rozhodovaci pravidlo Decision rule Entscheidungs regel: ILAC-G8:89/2619 - 4.2.1

Postup svarovani dle €SN EN ISO
111 - ru¢ni obalenou elektrodou

9606-1 Welding process acc. to SN EN ISO 9606-1

121 - pod tavidlem 135 - MAG 141 - TIG

Schweipverfahren nach (SN EN IS0 9606-1

311 - autogen

Povrchové vady svardi dle (SN EN ISO 6528-1 Weld surface imperfections acc. to SN EN ISO 6528-1 Oberfliche NahtunregelmaBigkeiten nach &SN EN ISO 6526-1

101 - podélna trhlina

102 - pFiéné trhlina

103 - hvézdicovad trhlina

184 - kréterovad trhlina

185 - skupina nespojitych trhlin

2017 - povrchovy pér

1.xx - Vady rozméru, tvaru 2.xx
- Imperfect shape and dimension
- Form und MaPabweichungen

Tento protokol nesmi byt bez pisemného souhlasu zkusebni laboratoi'e reprodukovan j

Ti=ps

laboratory / Dieser Protokoll kann in

5015 - mistni ob&asny zdpal
Povrchové vady hutnich vyrobkii dle €SN 420015

- Oberflachefehler

603 - vytrieny povrch

nedpiné vyplnéni svaru 6084 - stopa po broufeni

605 - stopa po sekéani
606 - podbrouseni

4013 - stud. spoj v kofeni 502 - nadmé&rné pievy$eni tupého svaru 509 - proléklina

402 - neprivar 5041 - kripnik 511 -

5811 - souvisly zépal 505 - strmy piechod svaru 515 - hubeny koien
5812 - nesouvisly zépal 506 - pretefeni 517 - vadné napojeni
5613 - vrub v kofeni 587 - linedrni pfesazeni 601 - dotyk elektrodou

508 - Ghlové presazeni 662 - rozstfik
Surface defects of wrought product acc. to (SN 420015
- Vady povrchu 3.xx - Necelistvosti

- Faults of surface - Discontinuities
- Ungénze

e

3

Oberfléche Fehler Hiittenwerkstoffe nach (SN 420015

ort can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing

Zkousel / Examined / Prifer Stupei a €. certif / Level & cert. No / Stuffe un
Zdimal Petr 2., 101-00997

Hodnotil / Evaluated / Bewerter Stupeii a €. certif / Level & cert. No / Stuffe
Zdimal Petr 2., 101-00997

Podwm\a e { Unterschrift

Schvilil / Approved / Genehmigt
Kramai' Petr ml.

/ Unterschrift

Stupei a €. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zg

2., 101-02921

Dne / Date / Datum

28. 07. 2021

Podpis/ Signature / Unterschrift
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S, Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
DEKRA &8
S 21-0317-1

‘,,'”7,?\\\&3
b L 1358
DEKRA CZ a.s. . Ziukebni laboratoF akreditovani CIA dle ¢SN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkugebna - provozovna Pardubice Praflabor akkreditiert CIA nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
M Otoristﬁ 77[ 530 06 Pardubice Testing lab y dited by the CIA. fing to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkouSce tahem
Protokoll von Zugversuch
Report of Tensile Test

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 121 | P | BW | mat. S355NL | ¢ 80 mm | PA |

Zkouska tahem Zugversuch Tensile test podle nach acc. to QT - 810 - 001 (CSNENISO 4136 F)
A Zatizeni Behstung Délka Lange Length =
e e o nece Load Mez Kluza Pevnost | Primé&r Durchmesser Diameter ll\:::)
Zugfestigkeit | TaZnost | Kontrakce
Vzorek Rozméry A Mez  Streckgrenze Al : .| Lagedes
Probe Tvar | Poloha Mabe Prifez | Mez | Yieldpoint | 1T ctetni | Po ofetrgen; | PUCIICHME Kontraktion gy
13 fel e Querschnitt |  kjuzu | PEY™- strength | P | Elongation = Contraction | ),
Tested piece Form = Lage Dimensions Cross | Zugfestigk. RegRpo2 | R, ‘ Anfangs pach Bruch A [%] Z1%] | Location
sl {mm] section | ;Z;c;;g;d iiaie [MEA] [MPa] ‘ i fedfeage I ) S
*% | %%k% A[mm [ | load ‘ Ly (Dg) [mm] | L, mm) ERAFD
© [mm] b (mm) Smm?] | F, [kN] | i | } o (Dy) ]| La D) [ ‘ |
a ‘ i
plech 80 -T1| F q 22,6 250 565,00 - | 289,83 513 - - ‘ - - SK
= | ! ! 2 =5 ! | | | | _ | 1
| |
plech 80 -T2| F q 22,6 250 @ 565,00 - 289,21 - 512 - - [ - - M
| .
| T T .
Nejistota mefeni MeBungsicherheit Uncertainty of measure **¥+% - 6 - ] ] ] .
Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Teniﬁeratm'bereﬁl festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard - - B
V ramei flexibility norem v navaznosti na normu:
F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:
* Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkousky a ZkuSebna neruéi za pravdivost t&chto idajé.
Die vom Kunden bereitgesteliten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
ok F =Plochd ty¢ Flachzugprobe flat specimen R = vilcova ty Rundzugprobe round specimen
S = Segmentovi ty¢ Bogenstiickprobe segment specimen T = Trubka Rohre tube
dkk 1= podélné lings longitudinal q = pii¥na quer transverse t=tangencialni tangential tangential
dokokok SK = svarovy kov Schweilligut deposited metal ZM = zakladni materidl Grundwerkstoff parent base
TOZ = tepelné ovlivnénd zéna WarmeeinfluBzone heat affected zone
kkokkok Uvedend nejistota je rozsif. nejistotou na zikladé smérodatné odchylky nisobené koeficientem k=2,ktery zarutuje interval spolehlivesti p¥iblizné 95%

Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k=2 multiplizierten mittleren Abweichung, wobei dieser
Koeffizient ein Intervall der Zuverldssigkeit von ungefdhr 95% garantiert Present uncertainty is extended uncertainty based on the authoritative abnormality
multiplied by coefficient k=2 which warrants a confidence interval of approximately 95% =R
Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pfijat. Die Ergebnisse bezichen sich auf die erhaltene Probe. The resuits refers
Piiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place: o
Zku3ebni za¥Fizeni Priifmaschine Test machine: 4%0 R P
: H .. , s O

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: = g‘) DEKRA

ol Pardubice :
v\nedeshukﬁvniamed'namd(é <
2ousky A,
O-}' (N
Py PR

e——
Poznamka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkee Funktion Duty Unterschrift Signanire
Petr Kramét ) N
Zkousejici Priifer Examiner 03.08.2021 e O
g prac. mech. zkusebny l I QaaN
] o | VojchSavk | (-~ _
Schvilil Bewillige Approved 03.08.2021 ) =
| prac. mech. zkugebny /
Strana z Vysledky se ji pouze k denému vzorku Tento protokol nesmf byt bez pi éh hl ku$ebni laboratofe reproduk jinak neZ cely
Seite 1 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested piece only Genehmigung des Priiflabors zuléssig
P age Of This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

OT-810-101r11
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RN Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
DEKRA &=
Y 21-0317-1

L 1358
DEKRA CZ a.s. R Zkuebni laboratot akreditovani CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Pruflabor akkreditiert C1A nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristl 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory dited by the CIA. ding 1o CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkouSce tahem
Protokoll von Zugversuch
Report of Tensile Test

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Diece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 121 | P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |

Zkouska tahem Zugversuch Tensile test podle nach acc. to QT - 810 - 001 (CSN EN ISO 4136 )
iZeni Délka Lange Length
Vzorek Frobe Tested piece | Zﬂtlmlll,lmz"‘hs“mg Pevnost | Primér Durchmgesser ziameter | s
i | ] Zugfestigkeit | TaZnost | Kontrakee lofan
NZorek | L g Prifez | Mez Mez S‘T“kg“?“” Tensile [ | Bruchdehnung| Kontraktion T
Probe Tvar | Poloha Mafie | . pevn, | lieldpoint | % | Poitetni | Po pretrieni g5l o (Buchics
A ] g Querschnitt | kluzu - 181 Elongation | Contraction Tocation
Tested piece Form La.g.e Dimensions | ooy Streclg. Zugfestigk. RensRpo2 Ry, Am"a'ngs nach Bruch A [%] Z [%] b
Form | Position L P, T, Ultimate [MPa] [MPa] | Initial Past fracture | *':p**
G SRR & [mm] b@mm) | om? | F.[kN] | Lo (Do) [mm] | L, Dy) [mm] |
| L - | Fu [kN] | | ‘
plech 80 -T3| F ‘ q 228 | 250 | 570,00 - 294,48 - 517 - - | - | - ‘ ™
plech 80 -T4I F q 22,8 | 25,0 | 570,00 - 293,88 - 516 - - - ‘ - ™
Nejistota méFeni MeBungsicherheit Uncertainty of measure ¥¥*%% - | 16 - - - | . -
Zkousky byly mdeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm au;hgéﬁihrt -
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard - o
V ramci flexibility norem v navaznosti na normu:
P Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:
o Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a ZkuSebna nerudi za pr_avdivost téchto Fajﬁ. o |
Die vom Kunden bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
*k F =Plochd ty¢ Flachzugprobe flat specimen R = vileovd tyé¢ Rundzugprobe round specimen
S = Segmentovi ty¢ Bogenstiickprobe segment specimen T = Trubka Rohre tube
Fodeok 1= podélna lings longitudinal q= p¥itnd quer transverse t=tangencidlni tangential tangential
Fdeoksk SK = svarovy kov Schweillgut deposited metal ZM = zdkladni materidl Grundwerkstoff parent base
TOZ = tepelné ovlivnénd zéna WarmeeinfluBzone heat affected zone
skdkeodokok Uveden4 nejistota je roz3if. nejistotou na zikladé smérodatné odchylky ndsobené koeficientem k=2,ktery zaruduje interval spolehlivosti p¥iblizné 95%

Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k=2 multiplizierten mittleren Abweichung, wobei dieser
Koeffizient ein Intervall der Zuverlassigkeit von ungefahr 95% garantiert Present uncertainty is extended uncertainty based on the autharitative abnormality

— 3

multiplied by coefficient k=2 which warrants a confidence interval of approximately 95% -
Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pfijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to the
Pfiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:
Zku3ebni zaFizeni Priifmaschine Test machine:
Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Poznidmka Bemerkung Note ‘ Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkce Funktion Dusy Unterschrift Signature

Petr Kramat \<
T | prac.mech. zkuSebny | ASnOWNSS
Schvalil Bewillige Approved 03.08.2021 Vojtéch Slavik 4//;7

prac. mech. zku$ebny

Zkousejici Priifer Examiner 03.08.2021

Strana z Vysledky zkousek se vztahuji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez pi éh hl: bni lab ‘e reproduk jinak nez cely
Seite 2 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested piece only Genehmigung des Priiflabors zuliissig
Page of This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

OT-810-101r11



D E K R A iijé//:ﬁ & Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
@ 21-0317-1

Leaiggh L 1 3 58

DEKRA CZ a.s. . Zkukebni laboratoF akreditovani CIA dle SN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Proflabor akkreditiert C1A nach ¢SN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristd 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the CIA. ding to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354 v
Protokol o zkousSce ohybem
Protokoll von Biegepriifung
Report of Bend Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.
OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 121 | P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |

Zkouska ohybem Biegepriifung Bend test podle nach acc. 10 QT -820-001 (CSN ENISO 5173 F)
Vzorek Rozméry ‘ ‘ Prodlouzeni ohybu
Probe MaBe | Primir trou | Biegedehnung
Tested piece Dimensions | (pel ohybu | & Vzdilenos | Bendingstrain Hodnoceni
- X . Biegedorndurch | ¢ podpér ‘ = - Bewertung
Vzorek | TaZend [ | Biegewinkel i Vzhled tye nebo lomové plochy |
Prob T " \ | Angle N o LN N R e 5 délka | Resyfts
robe var | s rana t | b | ngle of | Mandrel digmeter o] iege - oder Bruchfldchebesichtigung MEF. délka s
Tested piece Form | Zugseite [ il e | bend [mm/ A x ] el Appearance of strained or breaked area MeBLinge ! %]
Form | Strained | | ™M [°l i t Gaige I %
ge length
¥ ‘ side | FEEE ‘ sk ‘ [mm] Pl
| ER } ‘ :
‘ levantnich indikaci '
plech80 01 | Q = SBB | 100 80 180 40/4¢ 70 ‘ beselevamnich indikucl . . v
| A R | mo relevant mc{ncatwns ! | o
' levantnich indikaci |
plech80-02 | Q = SBB 10,0 80 180 40/4t 70 bezrelevaninichiindsiaci ; . v
i | ]  mo relevant indications |
] T 1 bez rel ich indikaci | o
plech80-03 | Q  SBB 100 80 180 | 4w |70 | 7 1¢ evantnich ncikact - | v
R | | | | . mo relevant mdlcatL B ‘ I o
I ' . bez relevantnich indikaci |
plech80-04 | Q | SBB | 100 80 180 | 4o 0 ez re evantnich indiact - v
| ‘ | no relevant indications
Hodnoceni / pripustnost dle Bewertung / Zulassigkeit nach Evaluation / allowable acc. to ~ *%¥%%%% CSN EN ISO 15614-1
i Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturber;ich f&stgesétztcn mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard
V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu:
P Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
) Within the flexibility of standards in relation to the standard.: -
* Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkousky a ZkuSebna neruéi za pravdivost téchto idajii. Die vom Kunden
bereitgesteliten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may afffect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
*k Q = ty¢ se svarem napii¢ Querbiegeprobe cross bend piece L = ty¢ se svarem podél Lingsbiegeprobe longitudinal bend piece
ek TFBB = licni ohyb Nahtoberseite face bend TRBB = kofenovy ohyb Nahtunterseite root bend SBB = boéni ohyb Seitenbiegeproben side
bend
koo t, = tlouSt’ka zkuSebni tyle Priifstiickdicke thickness of tested piece
b =3ifka zkuSebni tyfe Prifstiickbreite width of tested piece
Fokokokok A = ndsobek tlou¥t’ky po opracovani vielfache Dicke nach Bearbeitung multiple thickness afier rough-work

Aokokokdok Rozhodovaci pravidlo ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Entscheidungs regel ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Decision rule,
V = Vyhovuje Erfiillt Acceptable N =Nevyhovuje Nicht erfiillt Unacceptable
Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pfijat. Die Ergebnisse bezichen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to\lie

Priprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:
ZkuSebni zafizeni Priifmaschine Test machine:
Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

)

Poznimka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name | Podpis
Datum Date | Funkce Funktion Duty | Unterschrift Signature
Petr Kramaf N \<
Zkousejici Priifer Examiner 03.08.2021
e 8 - prac. mech. zkugebny \Q?\\NW“
L Vojtéch Slavik 25‘-—-7 e
Schvilil Bewillige Approved 03.08.2021 %7/
ge Ay prac. mech. zkuéebny —
Strana z Vysledky zkousek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmi byt bez g ét hl Fe reproduk jinak ne% cely
Seite 3 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfuhrene Probe gelten Vervielféltigung oder auszugswelse Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zuldssig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent_of testing laboratory
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D E K R A ;%; & Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
@ 21-0317-1

AR
Pt L 1358
DE K‘,I A CZ a.s. R Zkulebni laboratoF akreditovand CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Priiflabor akkreditiert CIA nach GSN EN ISO/IEC 17025:2018
Motonstﬂ 77’ 530 06 Pa rdubice Testing laboratory accredited by the Ca. according to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkouSce razem v ohybu
Protokoll von Kerbschlagbiegeversuch
Report of Impact Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1| 121 | P| BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |

Zkouska razem v ohybu Kerbschlagbiegeversuch Impact test odle nach acc. to QT - 830 - 001 CSN EN ISO 9016 *
/4 p
\ ; \ \
| Typ, misto a poloha soid :
‘ i s \ B Nérazova prace Kerbschlagarbeit Jmpact energy K 1Vrubov=i B pnateey
‘ ozméry us. teplof Sy 5
Vzorek Poloha | Kerbtype_, .lage und Abmessimgon| - Prifemperatr e T P Stred.n_x hodnota 1 Kerbschlagzéhigkeit
Probe Lage | position - ] Einzelwerte Mittelwert Impact test
Tesiids = Position Type, place and Dimensions | Test temperature i KC
2 i [mm] [°ci Individual values Average value ‘
x4 | position 191 gk k [J/cmzl
| of notch
*k ok K K10
(] 1
plech 80 -V1 q VWT 0/2  10x10%x55 -50 72,68,52 64 64 -
plech 80 -V2 q VHT 2/2 | 10x10x55 -50 153,151 ,42 115 115 -

Nejistota méFeni MeBungsicherheit Uncertainty of measure **¥%% 1,4

Zkoutky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard

F)

*

o
feksk 1.

fokkok
Sk

. W svarovy kov Schweiligut deposited metal
. S:rovnob&Zny parallel parallel

. a: vzdilenost vrubu od referenéni linie Abstand Kerbmitte - Referenzlinie distance notch centre - refese

V ramct flexibility norem v ndvaznosti na normu;
Im Rahmen der Flexibilitdt von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standarfa':

Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkou§ky7a ZkuSebna nerudi za pravdiv;st t&chto idaji. Die vom Kunden
bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.

The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
I1=podélnad lings longitudinal q=pFind quer transversal t=tangencidlni tangential ‘fangential

U : Charpy U-vrub Charpy U-Kerbe Charpy U-notch

V : Charpy V-vrub Charpy V-Kerbe Charpy V-notch

H : tepeln¥ ovlivnénd z6na WirmeeinfluBzone heat affected zone

T : kolmy senkrecht perpendicular

b : vzdilenost povrchu svar. spoje a povrchu tyfe Abstand Nahtoberfliche - Probe distance weld su /n &g

K| : Stiedni hodnota pro tlou§t’ka 10 mm Mittelwert fiir die Dicke 10 mm Average value for thicknef}
Uveden4 nejistota je roziifenou nejistotou na zikladé smérodatné odchylky nisobené koeficientem k = 2, ktery za ‘l‘
95% Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multiplizierte
Koeffizient ein Intervall der Zuverlassigkeit von ungefihr 95% garantiert Present uncertainty is an extended uncertainty bigea\g
multiplied by coefficient k = 2 which warrants an confidence interval of approximately 95%

%ledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pFijat. Die Ergebnisse bezichen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to the

- 7
Piiprava vzorku a misto zkouSenf Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place: provozovna Parthel
ZkuSebni zaFizeni Priifmaschine Test machine: PSW 30,300

Odchylky od zkusebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: —

Pozniamka Bemerkung Note

; Dne | Jméno Name Name i Podpis

| Datum Date ‘ Funkce Funktion Duty Unterschrift Signature

Zkoukejic Prifer Examiner | 03.08.2021 Petr Kramdt | ‘
| | prac. mech. zkuSebny O -

r ik [ g
Schvilil Bewillige Approved | 03.08.2021 me‘:::::KSZi:;'§ebny W

Strana z Vysl. zkouSek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmi byt bez pi: éh h: kuSebnf lak e reprodul jinak neZ cely
Seite 4 aus 8 Priifergebnisee niir fur anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulssig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

QT-830-101 r11



D DEKRA

DEKRA CZ a.s.

Zkusebna - provozovna Pardubice
Motoristi 77, 530 06 Pardubice

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

e,
\\-_{/

7,
&

g(’

N
s ot

—
NG
KN

o
%,

L 1358

Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.

21-0317-1

ZkuSebni laboratoF akreditovani CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Priflabor akkreditiert C1A nach SN EN ISO/IEC 17025:2018
ing to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Testing lab

Y fited by the CIA.

Protokol o zkouSce razem v ohybu
Protokoll von Kerbschlagbiegeversuch
Report of Impact Test

Zikaznik Kunde Client

v

Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80
Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *
CSN EN ISO 15614-1 |121 | P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |
Zkouska razem v ohybu Kerbschlagbiegeversuch Impact test podle nach acc. 10 QT - 830-001 (CSN EN ISO 9016 ¥)
|
Typ, misto a poloha | " > o
rabe | s plaate Nirazovi price Kerbschlagarbeit Impact energy K Vrubovi houZevnatost
us. te] Ty .
NGk Poloha Kexbtype., }age und Abn‘:ez:sl;nrym Bonr le)r:t:r Jednotlivé hodnoty Stiedni hodnota Kerbschlagzihigkeit
Probe Lage position & | mp A Mittel Impact test
: Position Tpeaa Dimensions | Test temperature Einzelwerte e et KC
Tested piece pe P! o [mm] ‘ [°c] Individual values Average value >
ok pfosttttoz I sedeskk [J/em’]
0of notci
ETTs K K 10
] g1
plech 80 -V3 q VWT 0/50 10x10x55 -50 51,30,45 42 42 -
plech 80 -V4 q VHT 2/50  10x10x55 -50 191,180, 74 148 148 -

Nejistota m&Feni MeBungsicherheit Uncertainty of measure ***%*

14

V ramci flexibility norem v nidvaznosti na normu:

Udaje poskytnuté zdkaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a Zku¥ebna ne;ugz; pravdivost téchto lﬁa;ﬁ Die vom Kunden
bereitgesteliten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.

The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
q=pFitnd quer transversal

. a: vzddlenost vrubu od referentni linie Abstand Kerbmitte - Referenzlinie distance notch centre - refe

Uvedeni nejistota je roziifenou nejistotou na zikladé smérodatné
95% Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf

Koeffizient ein Intervall der Zuverldssigkeit von ungefahr 95% garantiert Present uncertainty is an extended uncertai

multiplied by coefficient k = 2 which warrants an confidence interval

Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pf¥ijat. Die Ergebnisse bezichen sich auf die erhaltene Probe. The results refer Nj

7w 4
Pifprava vzorku a misto zkouSenf Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place: provozo .
ZkuSebni zatizeni Priifmaschine Test machine:

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard

t =tangencidlni tangential ‘fangential

F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard
I Within the flexibility of standards in relation to the standard:
%
ok I=podélna lings longitudinal
ok 1. U : Charpy U-vrub Charpy U-Kerbe Charpy U-notch
V : Charpy V-vrub Charpy V-Kerbe Charpy V-notch
2. W :svarovy kov Schweillgut deposited metal
H : tepeln€ ovlivnEnd z6na Wirmeeinflulzone heat affected zone
3. S:rovnob&iny vparallel parallel
T : kolmy senkrecht perpendicular
4
*kkok Ko : Sti‘ednf hodnota pro tlou¥t’ku 10 mm Mittelwert fiir
sesfeskeskeok

odchylky nisobené koeficientem k = 2, ktery z3
Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multiplizie:

of approximately 95%

Poznidmka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkce Funktion Duty Unterschrift Signatyre
| .
Zkousejici Priifer Examiner | 03.08.2021 SRS \\\\\ \<
| prac. mech. zkuSebny | e Oy -
Vojtéch Slavik
Schvalil Bewillige Approved | 03.08.2021 /_,;?
ge 4pp prac. mech. zkuéebny / —
Strana z Vsl zkousek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmi byt bez pi: ¢h hi i laboratoie repr jinak neZ cely
Seite 5 aus 8 Priifergebnisee niir fur anfithrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zuldssig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete  form only with written consent of testing laboratory
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D E K R A S, g Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
N 21-0317-1

"oy s javt W
RN L 1358
DEK., CZa.s. . Zkuiebni laborato akreditovani 1A die €SN EN ISO/IEC 17025:2018
ZkuSebna - provozovna Pardubice Proflabor aklreditert C1A nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristi 77, 530 06 Pardubice Testing lab y dited by the CIA. ding to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkouSce tvrdosti dle Vickerse
Protokoll von Hértepriifung nach Vickers
Report of Vickers Hardness Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Dpiece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1| 121 | P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |

M¢éfteni tvrdosti dle Vickerse Hirtepriifung nach Vickers Vickers hardness test podle nach acc. to QT-840-001 (CSN EN ISO 9015-1 F)
Vzorek Osa Tvrdost HV 10 Hiarte HV 10 Hardness HV 10
Probe ANSE' ™ b T, o S A e TR S T 1 T
Tested piece Axis M TOZ SK TOZ . M
I .
A 168, 167, 175 187, 213, 230, 222, 216 197, 202, 209 213, 230, 227, 268, 210 176, 172, 164
B 143, 142, 143 179, 206, 203, 233, 219 219, 228, 228 254, 236, 235, 251, 191 155, 152, 158
plech8d - — | - | - :
C 163, 168, 169 198, 272, 262, 249, 210 199, 191, 205 270, 270, 289, 266, 202 168, 151, 157

Nejistota méfeni MeBungsicherheit Uncertainty of measure ** +2
Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard
V ramci flexibility norem v nivaznosti na normu:

F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:
ZM = zékladni materidl Grundwerkstoff parent base
SK = svarovy kov Schweiligut deposited metal

* Udaje poskytnuté zéikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a ZkuSebna nerui za pravdivost téchto udajii. Die vom Kunden bergjt#e
Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data,

TOZ = tepelng ovlivnénd zéna Warmeeinflubzone heat zﬁ&ed zone

** Uvedenai nejistota je roziiFenou nejistotou na zikladé smérodatné odchylky nisobené koeficientem k=2, ktery zarutuje intery hlizn
angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multiplizierten mittleren Abweichug, 21841 8in I
der Zuverldssigkeit von ungefdhr 95% garantiert. Present uncertainty is an extended uncertainty based on the authoritative abriorthality multiphieddWRbeficient kf
warrants an confidence interval of approximately 95% w\\ nedestriskivni 2 mechani

Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pfijat. Die Ergebnisse beziehen sich iuf die erhaltene Probe. The results rzfer fo they
Piiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:
ZkuSebni zafizeni Priifmaschine Test machine:

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: —-

&

Poznimka Bemerkung Note Dne Jménoe Name Name | Podpis
Datum Date Funkce Funktion Duty | Unterschrift Signature
Petr Kramat \
Zkousejici Priifer Examiner 03.08.2021
] [ | prac. mech. zkuSebny NN AN -
Vojtéch Slavik e
Schvalil Bewillige Approved 03.08.2021 o
ge Appi e el FoREtEY //
Strana Zz Vysl se ji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez pi hi laboratofe reprodukovén jinak neZ cely
Seite 6 aus 8 Priifergebnisee nur fiir antiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulissig

Page Of \piece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory
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YA Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
N 21-0317-1

b 1388
DEK‘,RA CZa.s. . ZknSebui laboratoF akreditovani CIA die €SN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Pritflabor akkreditiert C1A nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristl 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the CIA. ding to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkouSce makrostruktury
Protokoll von Priifung des Makrogefiige
Report of Macrostructure Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 121 | P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |

Zkouska makrostruktury Priifung des Makrogefiige Test of macrostructure podle nach acc. to0 QT-850-001 (CSN EN ISO 17639 I")
Vzorek Hodnoceni makrostruktury Zvétieni/Leptadlo Hodnoceni
Probe Gefligebeurteilung VergroBerung/Atzmittel Bewertung
Tested piece Structure evaluation Magnification/Etchant Evaluation
%%
plech 80 bez relevantnich indikaci 21/ 4% nital v

no relevant indicati

Hodnoceni / pFipustnost dle Bewertung / Zulissigkeit nach Evaluation / allowable acc. to  ** CSN EN ISO 5817/B
o V ramci flexibility norem v navaznosti na normu: B
F Im Rahmen der Flexibilit4t von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard: - -
* Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a Zku¥ebna neruti za pravdivost téchto édajii. Die vom Kunden

bereitgestellten Daten kénnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.

ok Rozhodovaci pravidlo ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Entscheidungs regel ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Decision rule ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1
V =Vyhovuje Erfullt Acceptable N = Nevyhovuje Nicht erfiillt Unacceptable

Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pfijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to the sample as received.
Piiprava vzorku a misto zkouseni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place provozovna Pardubice
Zkuebni zaFizeni Priifmaschine Test machine: Saphyr 360

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: —--n

Priloha Anlage Enclosure: 1 x foto (photo)
Pozniamka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkee Funktion Duty Unterschrift Signatty/
P
Zkoudejici Priifer Examiner = 03.08.2021 e \\\\QJ\\MN

prac. mech. zkuSebny

' ' h Sl (2,. S——
Schvalil Bewillige Approved | 03.08.2021 pm:"::::h i;us‘”:bny ///_7,,)
-

Strana z VysL zkoudek se vztahuji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez ¢h hl i lab d jinak neZ cely
Seite 7 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugswelse Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schnﬁhchthcher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulassig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete  form only with written consent of testing laboratory
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D DEKRA

DEKRA CZ a.s.

Zkusebna - provozovna Pardubice
Motoristd 77, 530 06 Pardubice
tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Ptiloha k protokolu Anhang zum Protokoll

Annex to the Protocol 21-0317-1
Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No. Plech 80
Zakaznik Kunde Client

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin

FOTO FOTO PHOTO

Strana
Seite
Page

aus
8 of

10 mm
—> Méfitko MaRtab Scale 2:1

END




D DEKRA

DEKRA CZ a.s.

provozovna Motoristi 77, 530

06 Pardubice

tel.: 466 415 507, 466 310 203,

dle

ULTRAZVUKOVA ZKOUSKA

L 1358
CSN EN ISO/IEC 17025:2005

Protokol €. / Report No. / Protokoll Nr.

Zku$ebni laborator & L 1358 akreditovand Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s.

UT 0255/118
Zakaznik / Client / Kunde
OK-BE spol. sr.0.
Masnerova 102

262 03 Novy Knin

466 310 354 Zakazka €. / Order No. / Bestellnum.
‘ ULTRASONIC TESTING PR21-15003
ek ULTRASCHALLPRUFUNG
Zkouseny dil / Tested part / Priifstick
Objekt Zkuseb.misto
Object ZkusSebni vzorek (deska se svarem) t 60mm; t 80 mm PA Place of test pmwuz;;ma
Objekt Priifort Pardubice
Vyrobce Typ svaru Stav povrchu
Producer OK-BE spol. s r.o. Novy Knin Type of weld BW Surface condition O&istén
Hersteller Nahttype Oberfl.-beschaff.
Material Postup svarovani Rozsah zkous. Po tepelném zpracovéani
Material S460NL; S355NL Welding process 135 Testing extent 100% Heat treated Ne
Material SchweiBverfahren Priifumfang ‘Warmebehandelt
Zkusebni vidaje / Testing data / Priifdaten
Zkugebni postup Zk.norma/Zk.tiida F) Hodnoceni dle
Test procedure QT-320-001 |Test standard/Test class ¢SN EN IS0 17640/B Evaluationace.to|  CSN EN ’?io"zlm“
Priifverfahren Priifnorm/Prifklasse Auswertung nach st.prip.
UZ pristro / Cis. Nast. citlivosti / rozmér ey AVG-KSR [mm] =
US equipment / No USM35/16838 Sensitivity / size DAC - SDH - DGS - DSR 3 Notch -
US Priifgerat / Nr. Prifempfindlichk./ MaB DAC - qBohr. AVG - KSR Nut
Sonda &fs. / typ Druh nastaveni 1)
Probe No / type ! 2 3 Kind of adjustement 1 2 3
Priifkdpfe Nr./ Type SWB70-2 SWB60-2/SWB45-2 MB4 Art der Justierung DUZ DUz DUZ
Zméreny Ghel Referenéni uiroveil
Measured angle ° 70 60/45 0 Reference level dB 60 59 50
Gemessene Winkel Bezugshéhe
Rozsah ¢asové zdkladny Registratni Groveii
Time base range mm 500 400/300 100 Recording level dB 52 52 50
Justierbereich Registrierungschwelle
Zesileni Korekce piechod. ztrit
Amplification dB 60 59 50 Transfer correction dB 1 11 0
Verstarkung Transferkorektur
Srovnévaci mérky a bloky Vazebni prostiedek
Reference gauges and blocks K1; metoda 2 (DGS) Couplant medium UT gel FLUXO US-1
Vergleichskorper und Blocke Koppelmittel
Vysledek / Result / Ergebnis
Hodnocenf 2)
Indikace Indications Anzeige Evaluation
Bewertung
Oznacdeni polohy / €. svaru P M N . .
Mark of position / Weld No glﬂf"sﬂm gox;::a }:& L irmr zltc_x:ui; Poloha Location Ortung délka | PYekrotent registr. drovnd Poﬂka
Kennzeichnung der Lage / fthickness m"& ot tgr Prﬁf-ll"i:ht;e;ung Xpodél | Ynapfic | hloubka | length Exceed of recording level Beme(;lmng
Schweifnaht Nr. E/picke PR g along across depth | Lange %?ﬁg&?é?:‘g etlllzr V | NE
léngs quer Tiefe
fmm] | [mm] | [mm] [[mm] [dB]
Plech 80 -/80 1,2,3,4 ABXY,C - - . - - X
Plech 60 -/60 1,2,34 ABXY,C - - - - - X
F) V rdmci aktualizace norem v nivaznosti na normu:
In acc. with rules of the standard up-date in relation to standard:
Im Rahmen der Normaktualisierung ersetzt durch die Norm:

1)

DUZ - Dréha uz,
2)

Tento protokol nesmi byt bez pisemného souhlasu zkusebni laboratofe reprodukovin jinak neZ cel§. / This report can be reproduced in
laboratory / Dieser Protokoll kann in unvollstindiger Form nur mit schriftlicher Zustimmung des Priilabor reproduziert werden.

Druh nastavenf / Kind of adjustement / Art der Justierung:
PV, (zPV) ~ Projekéni (zkrécend) vzdélenost,
Scanning path,

Schallweg
V - vyhovuje acceptable zulidssig

Projected (depressed) distance,

NE - nevyhovuje unacceptable unzulissig

Projektionsabstand (verkiirzene),

W only with written consent of testing
/ a1l QR4 4

Zkousel / Examined / Priifer Stupei a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr. Dne / Date /, PodpieySigature /Unferschrift
, A% o

Kramifi' Petr ml. 2., Z-8C-069201 15. 0'7:' ?( LU=\

b ? W ML (@] i
Hodnotil / Evaluated / Bewerter Stupei a &, certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr. Dne / Daté{|{Datefn P.Jd S  Unférschrift

it ol ardpbice ;
Kramai' Petr ml. 2., Z-8C-069201 15. 07, - Yedestruktivnija Aicke Jj< /

\ Thogdhy A,
2N

Schvalil / Approved / Genehmigt Stupeii a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr. Dne / Date F atgnt. © erschril
Zdimal Petr 2., 101-00997 15. 07,2021 © /
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R Protokol €. / Report No. / Protokoll Nr.

DEKRA & VT 0355/05
N Zikaznik / Client / Kunde

DEK'RA CZ a.s. KA L 1358 OK-BE spol. s r.o.
Zkusebna - provozovna Zkulebn laboratof &, L 1358 slkreditovand Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. Masnerova 102
Pardubice Motoristu 77 dle SN EN ISO/IEC 17025:2018 262 03 Novy Knin
fe:’;? 2:6121115";1(1)’;‘1266 810908 VIZUALNI KONTROLA Zakéazka ¢&. / Order No. / Bestellnr.
466 310 354 www.dekracz VISUAL EXAMINATION PRS0

SICHTPRUFUNG

Zkouseny dil (ddaje dodané zikaznikem) / Tested part (The data supplied by the customer) / Prifstiick (von Kunden bereitgestellte Daten)
Zkusebna neruéf za pravdivost téchto tidajd / the Testing Laboratory does not guaranteeethe veracitiy of these data / das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeitdieser Daten

Objekt Zkuseb.misto
Object | ZkuSebni vzorek (deska se svarem) t 60mm; t 80 mm PA Place of test provozovna Pardubice
Objekt Priifort
Virobce Typ svaru Stav povrchu
Producer OK-BE s.r.o. Type of weld | BW Surface condition BéZny
Hersteller Nahttype Oberfl.-beschaff.
Materiil Postup svaiovani Rozsah zkous, Po tepelném zpracovini
Material [ S460NL; S355NL| Welding process |135| Testing extent | 100% Heat treated Ne
Material Schweifiverfahren Priffumfang Warmebehandlung
ZkusSebni idaje / Testing data / Priifdaten
Zkusebni postup Zk.norma F) Hodnoceni dle
Test procedure QT-350-001 Test standard €SN EN ISO 17637 Evaluation acc. to CSN EN ISO 5817 st. B
Prifverfahren Priifnorm Auswertung nach
Vizuéin{ technika Méfidla a poméicky
Visual technique Piima Gauges and aids Lupa Meérka Posuvka
Vizualtechnik Messgerate und Lehren
Pozorovaci vzdalenost [mm] Intenzita osvétleni {ix] Typ osvétleni
Looking distance [mm] 300-500 | Intenzity of lighting [ix] 2490 Type of lighting Umeélé
Beobachtungabstand [mm] Belichtungsintensitat [1x] Belichtung-Typ
Vysledek (vztahuje se pouze k uvednému vzorku, jak byl piijat) / Result (is valid fonly or mentioned tested piece as recierved) / Ergebnis (nur fiir di erhaltene Priifteil gelten)
Hodnoceni 1)
Svar / Predmét &islo Druh vady Velikost vady Poloha vady Evaluation
Weld / Item No Type of discontinuity Size of discontinuity Position of discontinuity Bewertung
Naht / Gegenstand Nr. Fehlerart Fehlerausdehn Lage der Fehler
\' NE
Plech 80 - - - e
Plech 60 - - - X
F) V ramci flexibility norem v nivaznosti na normu: Poznimky
Within the flexibility of standards in relation to the standard: Notes
Im Rahmen der Flexibilitat von Standards in Bezug auf den Norm: Bemerkunden

1) V-vyhovuje acceptable zulassig NE-nevyhovuje unacceptable unzuldssig | Rozhodovaci pravidlo Decision rule Entscheidungs regel: ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1
Postup svaiovéni dle €SN EN ISO 9606-1 Welding process acc. to (SN EN IS0 9606-1 SchweiBverfahren nach (SN EN IS0 9686-1

111 - ruén{ obalenou elektrodou 121 - pod tavidlem 135 - MAG 141 - TIG 311 - autogen

Povrchové vady svard dle €SN EN ISO 6520-1 Weld surface 1mperfectlons acc. to (SN EN ISO 6528-1 Oberfliache NahtunregelmaBigkeiten nach CSN EN ISG 6528-1
161 - podélnd trhlina 4013 - stud. spoj v kofeni 562 - nadmérné pfevy3eni tupého svaru 509 - proléklina 603 - vytrieny povrch

162 - pii&nd trhlina 402 - nepriivar 56041 - krépnik 511 - nedplné vyplnéni svaru 664 - stopa po brouseni
163 - hvézdicovd trhlina 5011 - souvisly zépal 505 - strmy piechod svaru 515 - hubeny koFen 605 - stopa po sekani
104 - kraterovad trhlina 5012 - nesouvisly zdpal 506 - pfeteden{ 517 - vadné napojeni 666 - podbrousen{

165 - skupina nespojitych trhlin 5613 - vrub v kofeni 507 - linedrni piresazeni 601 - dotyk elektrodou

2017 - povrchovy pér 5015 - mistni oblasny zdpal 508 - (hlové piesazeni 602 - rozstiik
Povrchové vady hutnich vyrobkd dle €SN 420015 Surface defects of wrought product acc. to (SN 420015
1.xx - Vady rozméru, tvaru 2.xx - Vady povrchu 3.xx - Necelistvosti

- Imperfect shape and dimension - Faults of surface - Discontinuities

- Form und Mapabweichungen - Oberflachefehler - Unginze

Oberfléche Fehler Hiittenwerkstoffe nach CSN 420015

Tento protokol nesmi byt bez pisemného souhlasu zkuSebni laboratoi'e reprodukovén jinak ne¥ cely. / This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing
laboratory / Dieser Protokoll kann in unvolistindiger Form nur mit schriftlicher Zustimmung des Priilabor reproduziert werden.

Zkousel / Examined / Priifer Stupei a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr.
Kramar* Petr ml. 2, 101-02921

Hodnotil / Evaluated / Bewerter Stupei a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr.

Kramar Petr ml. 2., 101-02921
Schvilil / Approved / Genehmigt Stupeit a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr.
Zdimal Petr 2., 101-00997
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S, Protokol &. / Report No. / Protokoll Nr.
S,
DEKRA 7 MT 0255/34
RN Zakaznik / Client / Kunde
DEKRA CZ as. i S iss OK-BE spol. s r.o.
Zkusebna - provozovna Zkulebnf Iaboratof-&. L 1358 akreditovans Ceskyim institutem pro akreditaci, o.p.s. Masnerova 102
Pardubice Motoristu 77 dle €SN EN ISO/IEC 17025:2018 . 262 03 Novy Knin
fe?‘_’ 2:61?1';’;3’;0: 66310203  MAGNETICKA PRASKOVA ZKOUSKA  Zakizka &./ Order No. / Bestellnr.
466 310 354 www.dekra.cz MAGNETIC PARTICLE TESTING EEATLa008

Truieh

MAGNETPULVERPRUFUNG

Zkouseny dil (tidaje dodané zikaznikem) / Tested part (The data supplied by the customer) / Priifstiick (von Kunden bereitgestellte Daten)

neruf za pravdivost téchto vidajii / the Testing Laboratory does not g

he veracitiy of these data / das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeitdieser Daten

Objekt Zkuseb.misto
Object | ZkuSebni vzorek (deska se svarem) t 60mm; t 80 mm PA Place of test provozovna Pardubice
Objekt Priifort
Vyrobce Typ svaru Stav povrchu
Producer OK-BE s.r.0. Type of weld | BW Surface condition O¢istén
Hersteller Nahttype Oberfl.-beschaff.
Materidl Postup svaFovani Rozsah zkous. Po tepelném zpracovéni
Material | S460NL; S355NL| Welding process |135| Testing extent | 100% Heat treated Ne
Material Schweilverfahren Prifumfang Wirmebehandlung
ZkuSebni tidaje / Testing data / Priifdaten
ZkuSebni postup Zk.norma F) Hodnoceni dle
Test procedure QT-330-001 Test standard €SN EN ISO 17638 Evaluation acc. to CSN EN ISO 23278
Priifverfahren Priifnorm Auswertung nach
Druh magnetizace 1) Proud [kA/m} Druh Pfistroj V{robce
Kind of magnetization J Current [kA/m] 3,6-4,0 Kind ~ Instrument | MY-2| Producer | B&W
Art der Magnetizirung Strom [kA/m) Art Priifgerat Herrsteller
ZkuSebni prostiedek Cislo Zarze Vyrobce
Testing medium Mokry Fluorescencni, NRF 101 Batch No. 35075 Producer Helling
Priifmedium Charge Nr Herrsteller
Intenzita den. osvétleni [Ix] Intenzita UV osvétleni [gW/cm’] UV lampa Vyrobce
Intenzity of day lighting [Ix] 15 Intenzity of UV lighting [u¢W/em®] | 2180 UV lamp Inspector 2000 Producer Helling
Tagesbelichtungsintensitét [1x} UV Belichtungsintensitat [pW/cm’] UV Lampe Herrsteller
Mérka Teplota zkouseného dilu [°C] Demagnetizace
Gauge MH175; (+Berthold) Tested part temperature [°C] 21 Demagnetization ne
Kontrollkdrper Prifstiicktemperatur [°C} Demagnetisierung
Vysledek (vztahuje se pouze k uvednému vzorku, jak byl pijat) / Result (is valid fonly or mentioned tested piece as recierved) / Ergebnis (nur fiir di erhaltene Priifteil gelten)
Hodnocens 2)
Zkouseny dil / svar &, / tlou$tka [mm] Druh indikace Velikost indikace Poloha indikace Evaluation
Tested part / weld No / thickness Type of indication Size of indication Position of indication Bewertung
Priifendes Teil / Naht Nr. / Dicke Anzeigeart Anzeigeausdehn AnzeigemaBe v NE
Plech 80 - - - X
Plech 60 - R - X
F) V ramci flexibility norem v nivaznosti na normu: Poznimky
Within the flexibility of standards in relation to the standard: Notes
Im Rahmen der Flexibilitat von Standards in Bezug auf den Norm: Bemerkunden

1) J Jho Yoke Joch

E Elektrody Prods Elektroden

P Podélné magnetizace Longitudinal magnetization Lings Magnetizirung
C Cirkulérni magnetizace Circular magnetization Zirkular Magnetizirung

2) V-vyhovuje acceptable zuladssig NE-nevyhovuje unacceptable unzulissig | Rozhodovaci pravidle Decision rule Entscheidungs regel: ILAC-G8:09/2819 - 4.2.1

Tento protokol nesmi byt bez pisemného souhl;

S

zkusebni Jab

reprodukovin jinak neZ cely. / This report can be reproduced in incomplete form only with written conse}t of testing
y / Dieser Protokoll kann in unvolistandiger Form nur mit schriftlicher Zustimmung des Priilabor reproduziert werden. oo

Zkousel / Examined / Prifer Stupet a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert, NT.
Kramé# Petr ml, 2., 10102921

Hodnotil / Evaluated / Bewerter

Stupeil a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr.

Kraméi Petr ml. 2., 101-02921
Schvilil / Approved / Genehmigt Stupei a &. certif / Level & cert. No / Stuffe und Zert. Nr.
Zdimal Petr 2., 101-00997
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Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.

DEKRA CZ a.s. : Zkuiebni IaboratoF akreditovani CIA die CSN EN ISO/TEC 17025:2018

Zkusebna - provozovna Pardubice Proflabor akkreditiert CIA nach C:SN EN ISO/IEC 17025:2018

Motorist® 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the CIA. according to CSN EN ISO/IEC 17025:2018
’

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkousSce tahem

Protokoll von Zugversuch
Report of Tensile Test

21-0300-1

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.
OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80
Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *
CSN EN ISO 15614-1 |135| P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |
Zkouska tahem Zugversuch Tensile test odle nach acc. 10 QT - 810 - 001 (CSN EN ISO 4136 )
3 ZatiZeni Behstung Délka Lange Length ; ‘ B
POk Fois ened pioce Load Pevnost | Primér Durchmesser Diameter | U0
j ez kit Zugfestigkeit | TaZnost |Kontrakce s
Vaorek Rozméry Priifez Mez Mez Streckgre.uze Tensile Bruchdehnung| Kontraktion Liabds
Probe | Tvar | Poloha Mafe . evn, | Yield point Potitetni | Po pretrieni ; " | Bruches
¥ | [ 45 Querschnitt | kluzn P strength P Elongation | Contraction 3
Tested piece | Form | Lage Dimensions \ P Zugfestigk. Ren,Rpo2 R Anfangs | mnach Bruch A% Z 1% Location
Form | Position ‘ | 7% | Suedr || e | [MPa] ] Initial | Past fracture (%l Al of rupture
| g% | seden | a[mm] T () | section Yield load s [MPa] L, (D,) [mm] Thh%k
O [mm] | Solmm'] | F RN p
plech80 -TI F | gq ‘ 2.8 250 570,00 - 300,72 - 528 - - - - ™
plech 80 -T2 F q I 228 25,0 | 570,00 - 297,87 - 523 - - - - ™M
Nejistota mé¥eni MeBungsicherheit Uncertainty of measure ¥¥**** - +1,6 - - - - -

) il;ou§ky byly provedeny v rozsahu teplot sfanoven)’rch normou Die Proben waren in Terriperaturberéicil festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt

The tests were carried out in a temperature range specified by the standard

F)

*

&k

*okk
dekskok

seksdeskesk

Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pFijat. Die Ergebnisse bezichen sich auf die erhaltene Probe. The resultyiré
Pfiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereltung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:

V ramci flexibility norem v nivaznosti na normu:
Im Rahmen der Flexibilitiit von Standards in Bezug auf den Standard
Within the flexibility of standards in relation to the standard:

Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSKky a ZkuSebna nerudi za pravdivost t&chto idaji.

Die vom Kunden bereitgestellten Daten knnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.

F = Plochi ty¢ Flachzugprobe flat specimen R =vilcovd ty¢ Rundzugprobe round specimen

S = Segmentova tyt Bogenstiickprobe segment specimen T = Trubka Réhre tube

yrw

1= podélna lings longitudinal q = p¥itnd quer transverse t=tangencidlni tangential tangential
SK = svarovy kov Schweiligut deposited metal ZM = zakladni materidl Grundwerkstoff parent base

TOZ = tepelné ovlivnénd zéna Warmeeinfluzone heat affected zone

Uvedena nejistota j je rozSif. ne_]lstotou na zaikladé smérodatne odchylky nasobené koeficlentem k—2 ktery zarncu]e interval spolehllvostl pnbllzne 95%

Koeffizient ein Intervall der Zuverlassigkeit von ungefahr 95% garantiert Present uncertainty is extended uncertam

multiplied by coefficient k=2 which warrants a confidence interval of approximately 95%

Zku3ebni zaFizeni Priifmaschine Test machine:

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Poznimka Bemerkung Note Dne | Jméno Name Name Podpis
Datum Date | Funkce Funktion Duty Untepschrift Si =
. Vojtéch Slavik T
ZkouSejici Priifer Examiner 30.07.2021 J /
B prac. mech, Zkubebny | #ez .
s Karel Siissenbeck )
Schvilil Bewillige Approved 30.07.2021 \lf 4
pmc. mech. zkuSebny | e
Strana z Vysledky se ji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez p ¢h hl kuSebnf laboratoie reprodukovén jinak neZ cely
Seite 1 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The resuits of tests are valid for mentioned tested piece only Genehmigung des Priiflabors zuléssig
P age Of This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

OT-810-101 r11
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Zkusebna - provozovna Pardubice

Motoristl 77, 530 06 Pardubice
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Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.

Zkusebni laboratof akreditované CIA dle €SN EN ISO/IEC 17025:2018
Proflabor akkreditiert CIA nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
fing to CSN EN ISOAEC 17025:2018

dited by the CIA.

Testing lab y

Report of Tensile Test

Protokol o zkouSce tahem
Protokoll von Zugversuch

21-0300-1

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.
OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80
Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *
CSN EN ISO 15614-1 |135| P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |
Zkouska tahem Zugversuch Tensile test podle nach acc. t0 QT - 810 - 001 (CSNENISO 4136 F)
; Zati¥eni Behstung Délka Lange Length £
IVl i I it Load Pevnost | Prim@r Durchmesser Diameter ‘ WD
s | T | ey | ooy | st Takmost | Kontrakee | onge:
zore ozméry oy ez Tensil. ;
Probe Tvar | Poloha Mafle :Pmm]. it Wiz | pevn. Yield point s,,.‘::;,: Potiteéni | Po pretrieni BE::dZ'z:;ng g::::aa:::: Bgelies
Tested piece Form | Lage Dimensions Kluzu Zugfestigk. RensRpoz Anfangs nach Bruch g. z Location
dopegligosttion sfc'z:i ﬁt'l;“;f: Ultimate | [MPa] [;:; ! | itial i Pastfractre | 1% ZI%Al | of upture
%% | %%  Aa[mm] ield loa T al 1y, Fhkk
b a (Dp) [mm] L, (D,) [mm]
T omm "™ spawd | RN (B fmal
| ,
plech 80 -T3| F q 22,8 250 | 570,00 - 297,70 - 522 ‘ - - - - ™M
plech 80 -T4| F q 22,8 250 | 570,00 - 297.48 - 522 : - - - I - ™
| |
|
Nejistota méfeni MeBungsicherheit Uncertainty of measure *¥**% - +1,6 | - - - | - ‘ -

Zkousky byiy provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Tempemturberéich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard

V ramci flexibility norem v navaznosti na normu:

F)

Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard

Within the flexibility of standards in relation to the standard:

*

sk

S = Segmentova ty¢ Bogenstiickprobe segment specimen T = Trubka Rohre fube

&k
kkokok

1 =podélna lings longitudinal q= p¥Fi€nd quer transverse
SK = svarovy kov Schweillgut deposited metal ZM = zdkladni materidl Grundwerkstoff parent base

TOZ = tepelné ovlivnénd zona Warmeeinfluizone heat affected zone

skskeskoksk

Piiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereltung und Teststelle Preparation of tested piece and testmg place:

ZkuSebnf zatFizeni Prifmaschine Test machine:

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Udaje poskytnuté zdkaznikem mohou ovlivnit vysledek zkousky a Zku¥ebna neruéi za pravdivost téchto idaji.
Die vom Kunden bereitgestellten Daten kénnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.

F =Plocha ty¢ Flachzugprobe flat specimen R = vilcova tyé Rundzugprobe round specimen

t = tangencidlni tangential tangential

Uvedeni nejistota je rozsif. nejistotou na zikladé smérodatné odchylky nisobené koeficientem k=2,ktery zaruuje interval spolehlivosti pFiblizné 95%
Die angetﬁhrte Unsicherheit ist eine erwenerte Unswherhelt auf Grund der mit dem Koefﬁzwnt k=2 multlphzlerten mittleren Abweichung, wobei dieser

Poznidmka Bemerkung Note

Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkce Funktion Duty Untersclyift Signature
ZkouSejici Prifer Examiner 30.07.2021 | EMZ"IJ;:II_SZ];‘EZMY W/
Schvalil Bewillige Approved 30.07.2021 Rirel Silssenber W
e =

pmc mech. zku§ebny

Strana z
Seite 2 aus 8
Page of

Vysledky zb

sek se

denému vzorku

1ji pouze k

Priifergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten
The results of tests are valid for mentioned tested piece only

Tento protokol nesmi byt bez y K
Vervielfiltigung oder ausmgswc:se Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
Genehmigung des Priiflabors zuliissig

This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

laboratoie rep jinak nez cely

OT-810-101 r11
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D E K R A % & Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
et 21-0300-1

T 1358
DEKRA CZ a.s. . Ziukebnf Iaboratof akreditovani CTA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Praflabor akkreditiert CIA nach €SN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristél 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the CIA. according to CSN EN ISOAEC 17025:2018
7

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkousSce ohybem
Protokoll von Biegepriifung
Report of Bend Test

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |

Zkouska ohybem Biegepriifung Bend test odle nach acc. 10 QT - 820- 001  (CSNENISO 5173 %)
Vzorek Rozméry | ProdlouZeni ohybu
Pmbt? Mabs I Priimér tmu | yzgjlenos Blege.dehnut‘lg Hodnoceni
Tested piece Dimensions | Uhel ohybu Bicgedomdurch | ¢ podp Bendingstrain
Vzorek TaZend | Biegewinkel | ol Stuizvrel:e Vzhled ty&e nebo lomové plochy Bensrng
Probe Tvar | strana t, Angleof | ppondrel diameter Dzstanece Biege - oder Bruchflachebesichtigung MEE. délka *Iie:;h:.: |
Tested piece Form | Zugseite [ 1l . | bend (mm/ A x ] of rollers Appearance of strained or breaked area MeBlinge (%]
Fe Strained sl i %
B R P . FhrdE | o) G""[gl:::;'gt A
ET T | ‘ |
’ \ ’ bez relevantnich indikaci
plech80-01 | Q | SBB = 100 | 80 180 40/4t 70 :rr:l:;t u‘: dic“;ﬁon:‘ - | . v
A ' 1 bez relevantnich indikaci '
plech80 02 | Q = SBB = 10,0 | 80 180 40/4t 70 f; :1:,:; 1: dic“; ﬁon:‘ - : v
— 11 ‘ ' T o 1 bez relevantnich indikaci | ]
plech80 03 | Q | SBB 100 | 80 180 40/4t 70 f; :g:“m u‘l’ dic“;ﬁon:‘ - = v
] I 1 . b levantnich indikaci [
plech80-04 | Q = SBB 100 | 80 180 40/4¢ 70 O oo - -V
Hodnoceni / pFipustnost dle Bewertung / Zulissigkeit nach Evaluation / allowable acc. to ~ *%%*%%% CSN EN ISO 15614-1
prip

i Zkousky byl& provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgésetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard

V ramci ﬂe;ibili?y norem v ndvaznosti na normu:

F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
_ Within the flexibility of standards in relation to the standard:
* Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a Zkuiebna neruéi za pravdivost téchto idaji. Die vom Kunden

bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.

ok Q = ty¢ se svarem napii¢ Querbiegeprobe cross bend piece L = ty¢ se svarem podél Lingsbiegeprobe longitudinal bend pzece
dodeok TFBB = licni ohyb Nahtoberseite face bend TRBB = kofenovy ohyb Nahtunterseite roof bend SBB = boéni oh h-=Seltenbrepe;
bend
dodokok t; = tloust’ka zkuSebni tyée Prifstickdicke thickness of tested piece
b = §ifka zkuSebni tyfe Priifstiickbreite width of tested piece W/ e
Fdkkkck A = nisobek tlouit’ky po opracovdni vielfache Dicke nach Bearbeitung multiple thickness after rough-work || Z|f

dokdokokok Rozhodovaci pravidlo ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Entscheidungs regel ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Decision rule l ;
~ V=Vyhovuje Erfiillt Acceptable N =Nevyhovuje Nichterfiillt Unacceptable

Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pfijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to th

Priprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:

Zku3ebni zaFizeni Priffmaschine Test machine:

Odchylky od zkusebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: —_

Poznimka Bemerkung Note | Dne Jméno Name Narme ‘ Podpis
Datum Date | Funkee Funktion Duty )Jnlsrschriﬁ Signature
Vojtéch Slavik
Zkoulejici Prifer Examiner 30.07.2021 ajiech Stavi
o | prac. mech. zku$ebny ——————__:’
Karel Siissenbeck
Schvilil Bewillige Approved 30.07.2021
ge Approve I prac. mech. zkuéebny W
Strana z Vysledky zkouek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmi byt bez p ék ) 1! Fe reprodukovin jinak neZ cely
Seite 3 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfut Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulissig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent_of testing laboratory

OT-820-101 r11



D E K R A \\;‘\i//‘/'/’ Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
e & 21-0300-1

LAY L 1358

DEKRA CZ a.s. . ZkuSebni laboratof skreditovani CIA dle (SN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkus$ebna - provozovna Pardubice Priiflabor akkreditiert 1A nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristt 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory dited by the CIA. ing to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354
Protokol o zkousce razem v ohybu
Protokoll von Kerbschlagbiegeversuch
Report of Impact Test

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1| 135 | P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |

Zkouska razem v ohybu Kerbschlagbiegeversuch Impact test podle nach acc. to QT - 830 - 001 (éSN EN ISO 9016 * )
Typ, misto a poloha ‘ e .
i 15V i Nirazovi price Kerbschlagarbeit Impact energy K | Vrubovi housevnatost
Vaorek Poloha | Kerbtype, lage und Abu(::s“ry Sty Jednotlivé hodnoty Stfedni hodnota Kerbschlagzihigkeit
Lage osition ungen  Priftemperatur : : Impact test
Probe 5 i DiNe Einzelwerte Mittelwert THRACE fes
Tested piece Position Type, place and ey, || Tejempgronae i Average value KC
g Zastion | [mm] [°cl ‘ Individual values 2
] fokk [J/em?]
| of noich
' fte | K K10
, | ] ]
plech 80 -V1 q VWT 0/2 | 10x10x55 -50 8,22,9 13 13 -
plech 80 -V2 q VHT 2/2 | 10x10x55 -50 62,39,75 58 58 -

Nejistota m&Feni MeBungsicherheit Uncertainty of measure **%*%¥% 1,4

Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard

V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu:
F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard
Within the flexibility of standards in relation to the standard:

Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkousky a Zku3ebna nerudi za pravdivost téchto fidajii. Die vom Kunden
bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
sk I=podélnd lings longitudinal q=pFtnd quer transversal t=tangencidlni tangential tangential
sk 1. U: Charpy U-vrub Charpy U-Kerbe Charpy U-noich
V : Charpy V-vrub Charpy V-Kerbe Charpy V-notch
2. W:svarovy kov Schweiligut deposited metal
H : tepelné ovlivnEnd zéna Wirmeeinfluzone keat affected zone
3. S:rovnob&iny parallel parallel
T : kolmy senkrecht perpendicular
4. a : vzdélenost vrubu od referentni linie Abstand Kerbmitte - Referenzlinie distance notch centre - refe eHIEE
b : vzddlenost povrchu svar. spoje a povrchu tyfe Abstand Nahtoberfliche - Probe distance weld s ,g Ge
Aekeokok K, : Stfedni hodnota pro tlou$tku 10 mm Mittelwert firr die Dicke 10 mm Average value for thzc
kdkeokdok Uvedens nejistota je rozi¥enou nejistotou na zikladé smérodatné odchylky nisobené koeficientem k = 2, ktery
95% Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multipli
Koeffizient ein Intervall der Zuverlassigkeit von ungefdhr 95% garantiert Present uncertainty is an extended uncert
multiplied by coefficient k = 2 which warrants an confidence interval of approximately 95%

*

i pdihics

Pifiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereltung und Teststelle Preparation of tested piece and testmg place: prov 7

\
ZkuSebnf zafizeni Priifmaschine Test machine: : PSW 3
Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: ——-
Poznimka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkce Funktion Duty
Zkousejici Priifer Examiner 30.07.2021 [ojech Slavvik
- - | | prac. mech. zkuSebny |
Karel Siiss: k
Schvilil Bewillige Approved = 30.07.2021 el Siissenbec
prac mech. zkusebny
Strana z Vysk. zkouSek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmi byt bez p ¢h kuSebni laboratofe repi dukovi jinak neZ cely
Seite 4 aus 8 Priifergebnisee niir fur anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Koplen dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The resulis of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zuléssig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

QT-830-101 r11



D E K R A \\g_\'_o'/’z,’ Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
e A\ 21-0300-1

RIARTEY L 1358
D EK‘,RA cz a.s. . ZkuSebni laboratof akreditovani CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Priflabor akreditiert CIA nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
MOtOl‘iStﬁ 77, 530 06 Pardubice Testing lab y dited by the CIA. fing to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkousce razem v ohybu
Protokoll von Kerbschlagbiegeversuch
Report of Impact Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s

r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |

Zkouska razem v ohybu Kerbschlagbiegeversuch Impact test podle nach acc. 10 QT - 830 - 001  (CSN EN ISO 9016 F)
Tvp, m:.t‘:)bs:lpoloha ! Ndrazova prace Kerbschlagarbeit Impact energy K Veubové Hosdeviatost
Yonrek feote i Arbps e A: D e | Jednotlivé hodnoty Stredni hodnota Kerbschlagzibigkeit
Vane i messungen | Priiftemperatur . b I
Es g i Dimensions | Test temperature Einzelwerte ik e
Tested piece RosttionlllSsTyneplaceand mm] [°C] ATl Slues Average value KC
*k position 191 sokokk [J/cmZ]
of notch |
ok ‘ K K10
] 0]
|
plech 80 -V3 q VWT 0/50  10x10x55 =50 17,18,28 21 21 -
1 | E— | — S P B -
plech 80 -V4 q VHT 2/50 10x10x55 -50 | 44,40,35 39 39 -

F)

*

k%

Aok
Sdkkk

Pifprava vzorku a

Nejistota méieni MeBungsicherheit Uncertainty of measure **¥** +14

~ Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
| The tests were carried out in a temperature range specified by the standard -

Hskk L

Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pFijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer

V rimci flexibility norem v ndvaznosti na normu:
Im Rahmen der Flexibilitét von Standards in Bezug auf den Standard
_ Within the flexibility of standards in relation to the standard:

I'Jdaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkou¥ky a Zku¥ebna neruéi za pravdivost téchto idajii. Die vom Kunden
bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.

The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
1=podélna lings longitudinal q=piind quer transversal t=tangencidlni tangential tangential

U : Charpy U-vrub Charpy U-Kerbe Charpy U-notch

V : Charpy V-vrub Charpy V-Kerbe Charpy V-notch

W : svarovy kov Schweiligut deposited metal

H : tepeln€ ovlivnénd zéna WirmeeinfluBzone keat affected zone
S : rovnob¥Zny parallel parallel

T : kolmy senkrecht perpendicular

a : vzddlenost vrubu od referentni linie Abstand Kerbmitte - Referenzlinie distance notch centr e
b : vzd4lenost povrchu svar. spoje a povrchu tyfe Abstand Nahtoberfliche - Probe distance welld®

K, : StFedni hodnota pro tlou¥t’ku 10 mm Mittelwert fiir die Dicke 10 mm Average value for t

g /'!-/c
ﬂti ormality

2 /
P eas T ot eived.
4 gl
misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place: provozovis @f =

95% Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multip
Koeffizient ein Intervall der Zuverléssigkeit von ungefahr 95% garantiert Present uncertainty is an extended uncert
maultiplied by coefficient k = 2 which warrants an confidence interval of approximately 95%

ZkuSebni zafizeni Prifmaschine Test machine: PSW 30,3007
Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: ——
Poznimka Bemerkung Note | Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkce Funktion Duty Unterschrift Signature
ZkouSejici Priifer Examiner | 30.07.2021 peltchiSlavik (/ ==
o | | prac. mech. zkuebny | Z‘/‘//L?//
Karel Siissenbeck
Schvalil Bewillige Approved | 30.07.2021 arel Siissenbec 4
prac. mech. zku§ebny
Strana z Vsl zkouSek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmi byt bez pi éh hl ku$ebni laboratofe reproduk jinak neZ cely
Seite 5 aus 8 Priifergebnisee niir fur anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulissig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

0OT-830-101 r11
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Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.

II

y
g\‘\

D DEKRA &4

> B 21-0300-1
DEKRA CZ a.s. . Zkuiebni laborato¥ akreditovani CTA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Zku$ebna - provozovna Pardubice Prolabor akkreditiert CIA nach ¢SN EN ISO/IEC 17025:2018
Motorist&l 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the CIA. according to C'SN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkouSce tvrdosti dle Vickerse
Protokoll von Hértepriifung nach Vickers
Report of Vickers Hardness Test

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |

Miieni tvrdosti dle Vickerse Hirtepriifung nach Vickers Vickers hardness test podle nach acc. to QT-840-001 (CSN EN ISO 9015-1 F)
Vaorek T Tvrdost HV 10 Hirte HV 10 Hardness HV 10
Probe Achse I [
Tested piece Axis M TOZ ‘ SK TOZ M
\
A 164, 166, 164 222, 274, 312, 325, 272 ‘ 197, 193, 196 | 260, 225, 205, 197, 196 165, 169, 169
|
: S - — = 1 — ——
B 166, 171, 168 189, 183, 203, 233, 222 | 225, 219, 219 253, 314, 219, 198, 207 154, 169, 161
plech 80 i — — = . | SR =
C 169, 168, 166 182, 227, 224, 253, 230 193, 186, 188 ; 304, 258, 240, 201, 192 | 166, 169, 163

Nejistota méFeni Mefungsicherheit Uncertainty of measure ** +2

Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt

The tests were carried out in a temperature range specified by the standard
V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu:

F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:

= zdkladni materidl Grundwerkstoff parent base ~TOZ = tepeln& ovlivnéni z6na WirmeeinfluBzone heat affected zone

SK = svarovy kov Schweillgut deposited metal

® ﬁje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkousky a ZkuSebna nerudi za pravdivost téchto idaji. Die vom Kunden begais Pateq konnen das
Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this daig

ok Uvedeni nejistota je rozSifenou nejistotou na ziklad€ smErodatné odchylky nisobené koeficientem k=2, ktery zaruduje intév o Wie
angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multiplizierten mittleren Abweighupg ' 1 ok rvall
der Zuverlassigkeit von ungeféhr 95% garantiert. Present uncertainty is an extended uncertainty based on the authoritative abirud
warrants an confidence interval of approximately 95%
Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pfijat. Die Ergebnisse bezichen sich auf die erhalt [ die erhaltene Probe. The results refer Y& 4
PFiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:
Zku3ebni zaFizeni Priifmaschine Test machine:

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Poznamka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis

Datum Date Funkce Funktion Duty _~nerschrift Signature |

T . : I~ /
ZkouSejici Prifer Examiner 30.07.2021 Vojtéch Slavik C7ff”r
|| prac. mech. zkuSebny

|
Schvilil Bewillige Approved 30.07.2021 KearelSlssenbock
prac. mech. zkuSebny Q.\
Strana z VysL zk se 1ji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez p ¢h h. kuSebni 4n jinak neZ cely
Seite 6 aus 8 Priitergebnisee nur fiir antiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugswelse Kopien dieses Priifberichts sind nur mlt schn.fthchthcher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulissig
P, age of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

QT-840-101 r1t
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D E K R ﬁ N Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
A ék 21-0300-1

At L 1358
DEKRA CZ a.s. . Zkulebni Iaboratof akreditovans CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Pritfiabor akkreditiert CIA nach CSN EN ISO/EC 17025:2018
Motoristli 77, 530 06 Pardubice Testing lab y ited by the CIA. ing to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354
Protokol o zkouSce makrostruktury
Protokoll von Priifung des Makrogefiige
Report of Macrostructure Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Diece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 80

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S355NL | t 80 mm | PA |

Zkouska makrostruktury Priifung des Makrogefiige Test of macrostructure podle nach acc. to QT-850-001 (CSN EN ISO 17639 5
|
Vzorek Hodnoceni makrostruktury ZvétSeni/Leptadlo Hodnoceni
Probe ‘ Gefiigebeurteilung VergroBerung/Atzmittel Bewertung
Tested piece ‘ Structure evaluation Magnification/Etchant Evaluation
*%
plech 80 ez relevantnict kel 2:1/4%nital v
no relevant indications

Hodnoceni / piipustnost dle Bewertung / Zuldssigkeit nach Evaluation / allowable acc.to ** CSN EN ISO 5817/B
V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu: - ) o
F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard: -
* Udaje poskytnuté zdkaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a ZkuSebna neruéf za pravdivost téchto ddajii. Die vom Kunden

bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.

*k Rozhodovaci pravidlo ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Entscheidungs regel ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Decision rule ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1
V =Vyhovuje Erfiillt Acceptable N =Nevyhovuje Nichterfiillt Unacceptable

Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pFijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die ethaltene Probe. The results refer to the sample as received.
Pi‘i];ava vzorku a misto zkouSeni Proben_varbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place: provozovna Pardubice
Zkulebnf zatizeni Priifmaschine Test machine: Saphyr 360
Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: —

Priloha Anlage Enclosure: 1 x foto (photo)

Pozndmka Bemerkung Note Dne . Jméno Name Name | Podpis
Datum Date Funkee Funktion Duty Unterschrift Signature

ZkouSejici Priifer Examiner = 30.07.2021 digishiavit

o | prac. mech. zkuSebny | ?/ -
- - Karel Siissenbeck =
Schvalil Bewillige Approved | 30.07.2021 j 2 7

prac. mech. zku$ebny

P
Strana z V¥sl. zkouSek se vztahuji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez pi b k laboratofe reprodukovin jinak nez cely
Seite 7 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulsissi
Page Of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory
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D DEKRA

DEKRA CZ a.s.

Zku$ebna - provozovna Pardubice
Motoristd 77, 530 06 Pardubice

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Pfiloha k protokolu Anhang zum Protokoll
Annex to the Protocol

21-0300-1

Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No. Plech 80

Zékaznik Kunde Client

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin

FOTO FOTO PHOTO

Strana z
Seite aus
Page 8 of 8

10 mm -
P Métitko MaBtab Scale

2:1

END




> D E K R A RYA Cislo protokelu Protokoll Nr. Report No.
== -0300-
'/ulf;:\-l\' L 1358 21 0300 2
DEKRA CZ a.s. . Zkuiebn laboratof akreditovani CI1A dle €SN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Proflabor akkreditiert C1A nach SN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristt 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the C1A. according to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354 .
Protokol o zkouSce tahem
Protokoll von Zugversuch
Report of Tensile Test

.
z

Zakaznik Kunde Client islo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 60

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 156141135 | P | BW | mat. S460NL | t 60 mm | PA |

Zkouska tahem Zugversuch Tensile test podle nach acc. t0 QT - 810 - 001 (CSN ENISO 4136 )
| 1 ZatiZeni Behstung Délka Lange Length 3
‘ Vzorek Probe Tested piece Load ‘ Povnost! | Pramie i S Misto
Mez kiman Zugfestigkeit Tainost | Kontrakce A
Vzorek Rozméry o= | | Mez | Streckgrenze Tensil. : .| Lagedes
Probe | Tvar  Poloha MaBe | Ql:e:uscrgm Mez pevn. Yield point s:;z:: Potitefni | Po pretrieni B;u‘l;};dzh;;ing‘ g:::ual::‘:’: Bruches
Tested piece Form  Lage Dimensions P kluzu Zugfestigk. | RemsRpoz | 2 Anfangs nach Bruch T gu/ s Location
rom | Ry e M s | s Ao | A 20
%% | %% a[mm] gelgica o al | L Ty
& [mm)| P @™ } simw’] | FKN aFkN] o @) [mm] | L, (D,) [mm]
| ! Ci !
plech 60 -T1 F | q 20,8 | 25,0 | 520,00 - 315,49 ‘ - 607 - - - ‘ - SK
|
N | S I ! | — p= ! | I I 1
plech 60 -T2| F q 20,8 250 520,00 - ‘ 314,56 - 605 - - - - ™M
| |
Nejistota méFenf MeBungsicherheit Uncertainty of measure **¥*** - £1,6 - - - - -
ikous‘ky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Teniperauu'beréich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard - - -
V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu:
F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
 Within ti&ﬂaxibility of standards in relation fo the standard; - B B
* l’Idaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a Zku¥ebna neruti za pravdivost téchto ddaji.

Die vom Kunden bereitgestellten Daten kinnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.

*k F =Plochi ty& Flachzugprobe flat specimen R = vilcovi ty¥ Rundzugprobe round specimen

S = Segmentovi ty¢ Bogenstiickprobe segment specimen T = Trubka Réhre tube
Fdok 1=podéIna lings longitudinal q= pFitnd quer transverse t=tangencidlni tangential tangential
sokokok SK = svarovy kov Schweilgut deposited metal ZM = z4Kladni material Grundwerkstoff parent base

TOZ = tepelné ovlivnénd zéna WarmeeinfluBzone heat affected zone
skskokokeok Uveden4 nejistota je rozsiF. nejistotou na zdklad& smérodatné odchylky nisobené koeficientem k=2,ktery zarucuje interval spolehlivosti p¥iblizné 95%
Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k=2 multiplizierten mittleren Abweichung, wobei dieser
Kocffizient ein Intervall der Zuverléssigkeit von ungefdhr 95% garantiert Present uncertainty is extended uncertainty based on the authoritative abnormality
- multiplied by coefficient k=2 which warrants a confidence interval of approximately 95% - B e
Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl p¥ijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer ¢ :
PFiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:
ZkuSebnf zaFizeni Priifmaschine Test machine:
Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Poznimka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkce Funktion Duzy Unterschrift Signature
‘ Vojtéch Slavik (/
Zkousejici Priifer Examiner 30.07.2021 —
o B prac. mech. zkusebny .
. Karel Siissenbeck
Schvilil Bewillige Approved 30.07.2021 e ‘ %2,7
prac. mech. zkuiebny
Strana z Vysledky se vztahuji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez pi: éh hl ku$ebni laboratofe rep: dul jinak nez cely
Seite 1 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested piece only Genehmigung des Priiflabors zulassig
Page of This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

OT-810-101 r11




Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.

21-0300-2
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L 1358

Zkufebni laboratoF akreditovani CIA dle SN EN ISO/IEC 17025:2018
Proflabor akkreditiert C1A nach €SN EN ISO/EC 17025:2018
Testing lab y 1 by the CIA. ding to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

DEKRA CZ a.s.

Zkusebna - provozovna Pardubice
Motoristd 77, 530 06 Pardubice

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkouSce tahem
Protokoll von Zugversuch
Report of Tensile Test

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Dpiece No.
OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 60
Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *
CSN EN ISO 15614-1|135 | P | BW | mat. S460NL | t 60 mm | PA |
Zkouska tahem Zugversuch Tensile test podle nach acc. to QT - 810 - 001 (CSN EN 1SO 4136 ¥ )
W [ .
5 ZatiZeni Behstung | Délka Lange Length =
Vzorek Probe Tested piece o] P Pt e DT Misto
| gt Ele Zugfestigkeit TaZnost | Kontrakce o8
Vzorek T Priifez Mez Ll SMBI?JZE Tensile sl ‘ Bruchdehnung| Kontraktion Lagg e
Probe Tvar | Poloha Male . pevn. | Yield point a Polateéni | Po pretrZeni Bruches
0 : » Querschnitt | Kluzu strengt) Elongation | Contraction .
Tested piece Form | Lage Dimensions | 76 Zugfwtlgk RemsRpo,2 R Anfangs  nachBruch A 1% e Location
Tonmn | Bopiion sec::::l ﬁ'jfﬁgrd Uiince ' [MPa] [MIT al | Initial | Past fracture | (%] 4] of rupture
4% | % | a[mm] igd od il L, Sekkk
© [mm] P(um) Solmm’] | F, [kN] F..oFkNl [ |L° ®o) [mm] @) fmm]| 1
plech 60 -T3‘ F q 20,8 | 25,0 520,00 - 314,02 - 604 = - - - ™M
|
Nejistota méfeni MeBungsicherheit Uncertainty of measure **¥%% - +1,6 | - - - - 1 -

Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Talperamrbe;éich festgesetiten mit der Norm durc_hgéﬂihrt
_ The tests were carried out in a temperature range specified by the standard
V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu:

F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:

* Udaje poslq;tnuté zdkaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a ZkuSebna neruéi za pravdivost téchto li&ajii. B
Die vom Kunden bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.

*k F =Plochi ty¢ Flachzugprobe flat specimen R =vilcovéd ty¢ Rundzugprobe round specimen
S = Segmentovi tyt Bogenstiickprobe segment specimen T = Trubka Réhre tube

ok 1= podélna lings longitudinal q = pFi€nd quer transverse t=tangencialni tangential tangential

dokkok SK = svarovy kov Schweillgut deposited metal ZM = zékladni material Grundwerkstoff parent base
TOZ = tepelné ovlivn€nd zéna WarmeeinfluBzone heat affected zone

seskestokok

Uvedens nejistota je roz3if. nejistotou na zikladé smérodatné odchylky ndsobené koeficientem k=2,ktery zaruéuje interval spolehlivosti pFiblizné 95%
Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k=2 multiplizierten mittleren Abweichung, wobei dieser
Koeffizient ein Intervall der Zuverldssigkeit von ungefahr 95% garantiert Present uncertainty is extended uncertainty based on the authoritative abnormality
multiplied by coefficient k=2 which warrants a confidence interval of approximately 95%

Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pﬁ] at. Die Ergebmsse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to the'sd _ HeTs Jereniédy
Piiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place: ~ provgkdyfa Alck :
! d
ZkuSebni zaFizeni Priifmaschine Test machine: ZD/pd 1938 A
Odchylky od zkuebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: - ,1 ? 4
Pardublce [
nedesuukh\mua
Poznimka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkce Funktion Duty Untegschrift Signature
jtéch Slavik
Zkousejici Prifer Examiner 30.07.2021 Vojtéch Stavi /
prac. mech. zkuSebny " =
S T B oiler X 4
Schvilil Bewillige Approved 30.07.2021 sarliSBsmback =1} q
prac. mech. zku§ebny r
Strana z Vysledky se ji pouze k vzorku Tento protokol nesmi byt bez pi éh bni lab k jinak neZ cely
Seite 2 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten Vervielfiiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mlt sc]mﬁhchthcher
The results of tests are valid for mentioned tested piece only Genehmigung des Priiflabors zuléissig
Page of This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

0T-810-101 r11
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D DEKRA

DEKRA CZ a.s.

L 1358

Zkus$ebna - provozovna Pardubice
Motoristl 77, 530 06 Pardubice
tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Zkuiebni laboratoF akreditovani CIA dle SN EN ISO/IEC 17025:2018
Pruflabor akkreditiert C1A nach GSN EN ISO/MEC 17025:2018

Testing lab: ry

dited by the CIA.

ding to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Protokol o zkouSce ohybem
Protokoll von Biegepriifung
Report of Bend Test

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Diece No.
OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 60
Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *
CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S460NL | t 60 mm | PA |
Zkouska ohybem Biegepriifung Bend test odle nach acc. to QT - 820-001 (CSNENISO5173F)
Vzorek Rozméry | Prodlouzeni ohybu
Probe .Man: : Primér tan | vadélen | Blegedehﬂung =n
Tested piece Dimensions Uhel ohybu Biegedomdurch | ¢ de vos gstrain .
Vaorek Tazend 1 Bicgewinkel | pocier | b0 P | Vahled tyde nebo lomové plochy Bowering
Probe Tvar | strana t | b Angle of | prondrel diameter Dist 2 Biege - oder Bruchfldchebesichtigung | Mg délka | Results
Tested piece Form | Zugseite s | bend eance Appearance of strained or breaked area | MeBlinge [ASEEEEE
Form | Straineg | [mm] | [mm] 1°] Imm/Axt] | ofrollers [ 3 almg 1%
: | seskok ek auge lengt
e kikkk : sk ok ok [mm] foatal |
kkk ‘
bez rels tnich indikaci
plech60-01 | Q | SBB 100 60 180 40/4t 70 i - oy
no relevant indications |
' bez relevantnich indikaci [
plech60 02 | Q = SBB | 100 @ 60 180 40/4t 70 ez TESvRnich indiiact - v
| no relevant indications
b ] tnich indikaci
plech60-03 | Q | SBB | 100 @ 60 180 40/4t 70 SR e e - ; v
| no relevant indications
| | b ] tnich indikaci
plech60 04 | Q  SBB 100 60 180 40/4¢ 70 e ielSvanmich it - ; v
| no relevant indications

*hkekkt

CSN EN ISO 15614-1
Zkousky byly provedav rozsahu teplot sta;mvenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgcsetz_te; mit der Norm durchgefiihrt

Hodnoceni / pFipustnost dle Bewertung / Zuldssigkeit nach Evaluation / allowable acc. to

The tests were carried out in a temperature range specified by the standard
V ramci flexibility norem v navaznosti na normu:

F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
_ Within the flexibility of standards in relation to the standard.:

* Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a ZkuSebna neruti za pravdivost t&chto dajii. Die vom Kunden )
bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis becinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.

dok Q = ty€ se svarem napfi¢ Querbiegeprobe cross bend piece L = ty¢ se svarem podél Lingsbiegeprobe longitudinal bend piece

Fokok TFBB = licni ohyb Nahtoberseite face bend  TRBB = kofenovy ohyb Nahtunterseite root bend SBB = boéni ohyb Seitenbiegeproben side
bend

Fokokok t; = tlouSt’ka zkulebni tyée Priifstiickdicke thickness of tested piece
b = §ifka zkuSebni ty¢e Priifstiickbreite width of tested piece

Fokokokok A = nisobek tlou§t’ky po opracovini vielfache Dicke nach Bearbeitung multiple thickness after rough-work

dokodkokokok Rozhodovaci pravidlo ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Entscheidungs regel ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Decision rule IILAC

V = Vyhovuje Erfillt Acceptable N =Nevyhovuje Nicht erfiillt Unacceptable
Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pfijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to

Priprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:
ZkuSebnf zaFizeni Priffmaschine Test machine:
Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Poznimka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date | Funkce Funktion Duty tayterschrift Signature
Vojtéch Slavik C ,—”?
Zkoulejici Priifer Examiner 30.07.2021 otee =
3 o prac. mech. zkusebny | - ~
. Karel Stissenbeck
Schvilil Bewillige Approved 30.07.2021 fspenbe ;
prac. mech. zkusebny %
Strana z Vysledky zkousek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmi byt bez p éh hi 3 ra K jinak ne% cely
Seite 3  aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfut Probe gelten Vervielfaltigung oder auszugsweise Knplen dieses Priifberichts sind nur mlt schnﬁhchthcher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulissig
Page of piece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent_of testing laboratory

OT-820-101 r11



> D E K R A RNYA Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
2> l-é\“.“,ss 21-0300-2

DEKBA CZa.s. R Zkulebni laboratof akreditovani CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Zkusebna - provozovna Pardubice Prifiabor akkreditiert CIA nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Motoristll 77, 530 06 Pardubice Testing lab ¥ dited by the CIA. ing to CSN EN ISOAEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354
Protokol o zkouSce razem v ohybu
Protokoll von Kerbschlagbiegeversuch
Report of Impact Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 60

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S460NL | t 60 mm | PA |

Zkouska razem v ohybu Kerbschlagbiegeversuch Impact test podle nach acc. 1o QT - 830-001  (CSN EN ISO 9016 ¥ )
‘ Tvp, m:t:b:lpoloha i Nirazova price Kerbschlagarbeit Impact energy K S R )
Yaorek |Poots,| ettt | SRERID | B, | ke | Stfedni hodnota Kerbschlagzahigkeit
e thm messungen | Priiftemperatur Y | : T e Tea
Probe | lag po: e Einzelwerts \ Mittelwert packies
Tl Dioge | Position Type, place and imensions | Test temperature - | KC
faed e ‘ o [mm] [°C] Individual values Average value
w% position ' Wl ‘ Akkk {Jem®]
of notch |
Sk K K10
. J] J]
[
plech 60 -V1 q | VWT 0/2 | 10x10x55 -50 15,13,16 14 14 -
plech 60 -V2 q VHT 2/2 | 10x10%55 -50 19,24,19 20 20 -

Nejistota m&Feni MeBungsicherheit Uncertainty of measure **%%% 14

Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt

The tests were carried out in a temperature range specified by the standard
V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu:

F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:

Udaje poskytnuté zdkaznikem mohou ovlivnit vysledek zkou¥ky a ZkuSebna neruti za pravdivest téchto udajii. Die vom Kunden
bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
o I=podélnad lings longitudinal q=pFind quer transversal t=tangencidlni tangential tangential
oy 1. U: Charpy U-vrub Charpy U-Kerbe Charpy U-noich
V : Charpy V-vrub Charpy V-Kerbe Charpy V-notch
2. W:svarovy kov Schweillgut deposited metal
H : tepelné ovlivnénd zé6na Wirmeeinfluzone heat affected zone
3. S :rovnobd%ny parallel parallel
T : kolmy senkrecht perpendicular
4. a:vzdilenost vrubu od referenéni linie Abstand Kerbmitte - Referenzlinie distance notch centre - refer
b : vzdilenost povrchu svar. spoje a povrchu tyfe Abstand Nahtoberfliche - Probe distance weld surfifte
Fdkk K¢ : Stiedni hodnota pro tlou§ku 10 mm Mittelwert fiir die Dicke 10 mm Average value for thickneff

deskesieodeok Uvedena nejistota je rozSifenou nejistotou na zakladé smérodatné odchylky nisobené koeficientem k = 2, ktery zax !
95% Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multipliziertefj
Koeffizient ein Intervall der Zuverléssigkeit von ungefihr 95% garantiert Present uncertainty is an extended uncertainty\Vhasi
multzplzed by coeﬁ‘ icient k = 2 wluch warranm‘ an conﬁdence mterval of approxzmately 95%

*

Zku3ebni zaFizeni Priifmaschine Test machine:
Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: —

Poznimka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis

Datum Date Funkee Funktion Duty Ungerschriﬁ Signature

ZkouSejici Prifer Examiner | 30.07.2021 Vojtéch Slavik (
prac. mech. zkuSebny |
i g . | _.___
Schvalil Bewillige 4pproved | 30.07.2021 Karel Sissenbeck % V

prac mech. zku§ebny

Strana z Vysl. zkouSek se vztahujf pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmi byt bez p éh ek laboratoi‘e repr jinak neZ cely
Seite 4 aus 8 Priifergebnisee niir fur anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Koplen dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulissig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

0OT-830-101r11



D K R A NYA Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
N o -

E o> L 21-0300-2

DEKRA CZ a.s. . Zxulebni laboratof akreditovani CIA dle CSN EN ISO/TEC 17025:2018

Zkusebna - provozovna Pardubice Priiflabor akkreditiert CIA nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Motoristil 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory dited by the CIA. ing to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkousSce razem v ohybu
Protokoll von Kerbschlagbiegeversuch
Report of Impact Test

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Diece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 60

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 156141135 | P | BW | mat. S460NL | t 60 mm | PA |

Zkouska razem v ohybu Kerbschlagbiegeversuch Impact test podle nach acc. to QT - 830 - 001 ((VJSN EN ISO 9016 * )
Typ, m::.tltl)ba:lpoloha Nirazova priace Kerbschlagarbeit Impact energy K Vrubovi hous g
Rozméry Zkus. teplota 1 T, ES
Vzorek P](::oha Kerbtype',n!age und Abdasingen | PHIRCEpeTa Jednottivé hodnoty Stred.nl hodnota Kerbschlagzzhigkeit
Probe ge position D T B Mittelwert Impact test
Tested piece ‘P osition Type, place and e ons || Jev.{aperaiyre o Average value KC
i Posiston [mm) 1°C] Individual values iy et
of notch ¥l ‘
| ek K K10 ‘
| J] Jl
plech 60 -V3 q I VWT 0/25 | 10x10x55 -50 23,22,23 22 22 -
plech 60 -V4 q VHT 2/25| 10x10x55 -50 19,27,25 23 23 -

P

*

K%
Fkk

skdeokok
skeokeskokok

Nejistota m&Feni MeBungsicherheit Uncertainty of measure *¥*¥%% +1,4

Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard

Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, iak byl pfFijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to the

. U : Charpy U-vrub Charpy U-Kerbe Charpy U-notch
. W :svarovy kov Schweilgut deposited metal
. S :rovnob¥Zny vparallel parallel

- a: vzdélenost vrubu od referentni linie Abstand Kerbmitte - Referenzlinie distance notch centre - reference ling

V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu:
Im Rahmen der Flexibilitéit von Standards in Bezug auf den Standard
Within the flexibility of standards in relation to the standard:

Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkou¥ky a Zkuiebn_a nerudf za pravdivost t&chto idajii. Die vom Kunden
bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.

The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
I=podélnd léngs longitudinal q=pFitnd quer transversal t=tangencidlni tangential tangential

V : Charpy V-vrub Charpy V-Kerbe Charpy V-notch
H : tepeln€ ovlivnénd zéna WirmeeinfluBzone heat affected zone

T : kolmy senkrecht perpendicular

b : vzddlenost povrchu svar. spoje a povrchu tyfe Abstand Nahtoberfliche - Probe distance weld surface - 7

t

Koeffizient ein Intervall der Zuverlassigkeit von ungefihr 95% garantiert Present uncertainty is an extended uncertainty basé
multiplied by coefficient k = 2 which warrants an confidence interval of approximately 95%

Piiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place: provozovna P B 2

ZkuSebnf zafizeni Priifmaschine Test machine: PSW 30, 300 .I
Odchylky od zkusebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: —— 358
Pozndmka Bemerkung Note Dne | Jméno Name Name Podpis
Datum Date | Funkce Funktion Duty Ux‘l.ferschriﬁ Signature
| : . 1
Zkoulejici Prifer Evaminer = 30072021 = Voitéch Slavik =
o | | prac. mech. zkusebny / ———
Karel Stissenbeck ?
Schvilil Bewillige Approved  30.07.2021
£e Approve prac. mech. zkuéebny W
Strana z Vysl, zkouSek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmi byt bez p ¢h 1 kuSebni laboratofe reprodukovén jinak nez cely
Seite 5 aus ] Priifergebnisee niir fur anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Koplen dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulissig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory
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D E K R A S g Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
K 21-0300-2

(TR L 1358

IZ)IE K§I Ub‘ CZa.s. Pardubi Zkuicbni laboratoF akreditovani CIA dle ESN EN ISO/IEC 17025:2018

usebna - provozovna Pardubice Praflabor akkreditiert CIA nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Motoristll 77 5?; 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the CIA. according to CSN EN ISO/IEC 17025:2018
r

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354
Protokol o zkouSce tvrdosti dle Vickerse
Protokoll von Hértepriifung nach Vickers
Report of Vickers Hardness Test

Ziakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Diece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 60

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1| 135 | P | BW | mat. S460NL | t 60 mm | PA |

Meieni tvrdosti dle Vickerse Hartepriifung nach Vickers Vickers hardness test podle nach acc. 1o QT-840-001 (CSN EN IS0 9015-1 F)
Vaorek | Osa Tvrdost HV 10 Hirte HV 10 Hardness HV 10
Probe | Achse [ =Eo RSN TR T e e T e M Ea i =
Tested piece | Axis M TOZ | SK TOZ M
| |
A 193, 189, 192 254, 327, 348, 312, 325 212, 205, 202 289, 322, 266, 249, 245 189, 197, 196
B | 196, 180, 175 182, 189, 227, 285, 266 187, 192, 203 262, 306, 253, 203, 202 185, 173, 172
plech 60 I = — - —
| C 194, 197, 187 245, 304, 342, 302, 317 196, 193, 193 294, 314, 314, 268, 272 187, 176, 182

Nejistota m&Feni MeBungsicherheit Uncertainty of measure ** +2
Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard
V rimci flexibility norem v ndvaznosti na normu:
F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:
ZM = zakladni materidl Grundwerkstoff parent base ~TOZ = tepeln& ovlivnéna zéna Wirmecinflubzone heat affected zone
SK = svarovy kov Schweifigut deposited metal
* Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkousky a Zkuiebna neruti za pravdivost téchto l'l(i:jﬁ. Die vom Kunden bereitgestellten Daten kénnen das
Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.

*%k Uvedeni nejistota je roz¥ifenou nejistotou na zikladé smérodatné odchylky nisobené koeficientem k=2, ktery zaruéuje interval sppjehlivesH
angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multiplizierten mittleren Abweichung, Jou
der Zuverldssigkeit von ungefibr 95% garantiert. Present uncertainty is an extended uncertainty based on the authoritative abnoi /
 warrants an confidence interval of approximately 95% - _1
Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pFijat. Die Ergebnisse bezichen sich auf die erhaltene Probe. The results refer lo e
Priprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:
ZkuSebni zafizeni Priifiaschine Test machine:

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Pozniamka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name ' Podpis
Datum Date Funkce Funktion Duty Unterschrift Signature
Vojtéch Slavik
ZkouSejici Priifer Examiner | 30.07.2021 J v é/,-—”_—_—-—
R | prac. mech. Zku§ebny | / i
] Karel Siissenbeck
Schvilil Bewillige Approved 30.07.2021 W
prac. mech. zkusebny
Strana z Vysk se 1ji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez pi ¢h i kuSebni lab Fe reprodukovén jinak ne% cely
Seite 6 aus 8 Priifergebnisee nur fiir antiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulissig
Page af \piece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

OT-840-101 r11



Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.

21-0300-2

L 1358

Zku¥ebni laboratof akreditovani CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Prifflabor akkreditiert CIA nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Testing laboratory dited by the CIA. ing to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

DEKRA CZ a.s.

Zkusebna - provozovna Pardubice
Motoristi 77, 530 06 Pardubice
tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkouSce makrostruktury
Protokoll von Prufung des Makrogefiige
Report of Macrostructure Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 60
Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *
CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S460NL | t 60 mm | PA |
Zkouska makrostruktury Priifung des Makrogefiige Test of macrostructure podle nach acc. to QT-850-001 (CSN EN ISO 17639 F)
Vzorek Hodnoceni makrostruktury ‘ ZvétSeni/Leptadlo ‘ Hodnoceni
Probe Gefligebeurteilung VergroBerung/Atzmittel Bewertung
Tested piece Structure evaluation Magnification/Etchant Evaluation
* %
plech 60 ezt Sy Sndigel 2:1/4% nital v
| no relevant indications

*%

CSN EN ISO 5817/B

Hodnoceni / pFipustnost dle Bewertung / Zulassigkeit nach Evaluation / allowable acc. to

V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu:

Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:

* Udaje poskytnuté zdkaznikem mohou ovlivnit vysledek zkoulky a Zku¥ebna neruti za pravdivost t&chto idajii. Die vom Kunden
bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.

The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
Rozhodovaci pravidlo ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Entscheidungs regel ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Decision rule ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1
V =Vyhovuje Erfillt Acceptable N = Nevyhovuje Nicht erfiillt Unacceptable

Vysledky se vztahujf ke vzorku tak, jak byl pFijat. Die Ergebnisse bezichen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to the sample as received.

%k

PFiprava vzorku a misto zkou$eni Probenvorbereitung und Teststelle Preparati_on of tested piece and testing place: provozovna Pardubice
Zkuiebni zaFizeni Priifmaschine Test machine: Saphyr 360

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Pifloha Anlage Enclosure: 1 x foto (photo)

Pozniamka Bemerkung Note Dne Jménoe Name Name Podpis
Datum Date Funkce Funktion Duty Unterschrift Signature
Zkousejici Prifer Examiner | 30.07.2021 Vojtéch Slavfk
| prac. mech. zkusebny |
Karel Stissenbeck
Schvilil Bewillige 4, d | 30.07.2021
Vil Bewillige Approve prac. mech. zku$ebny

Strana z se ji pouze k uvedenému vzorkn Tento protokol nesmi byt bez pi laboratofe repr jinak nez cely
Seite 7 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zuliissig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

OT-850-101 r11
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DEKRA CZ a.s.

Zkus$ebna - provozovna Pardubice
Motoristli 77, 530 06 Pardubice

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Pfiloha k protokolu Anhang zum Protokoll
Annex to the Protocol

21-0300-2

Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No. Plech 60

Zakaznik Kunde Client

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin

FOTO FOTO PHOTO

Strana z
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S Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
DEKRA &=
T 21-0317-2

KO T
DEKRA CZ a.s. . Zkuiebni laboratoF akreditovani CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Zku$ebna - provozovna Pardubice Proflabor akkreditiert 1A nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Motorist(i 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the C1IA. according 1o CSN EN ISOAEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354 v
Protokol o zkouSce tahem
Protokoll von Zugversuch
Report of Tensile Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.
OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 55

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S355NL | t 55 mm | PA |

Zkouska tahem Zugversuch Tensile test odle nach acc. 10 QT - 810 - 001 (CSNEN1SO 4136 )
\ i ' ; | '
| ) ZatiZeni Behstung Délka Lange Length =
[ YE0rek, Epbe Teripdviece Load Pevnost | Priimér Durchmesser Diameter : l Mio
‘ Mez kluzm |/, ek Taimost | Kontrakee Joma
Vzorek ; Rozméry | .. Mez | Streckgrenze | = . .| Lagedes
Probe | Tvar | Poloha Mafie s evn, | Tedpoinr | V| poriteini | Popetrlent |CoCImme| Kotaktion | gy
; ‘ o | Querschnitt |  Luzu P strength p Elongation | Contraction :
Tested piece | Form | Lage Dimensions | Zugfestigk. | RemsRpoz R Anfangs nach Bruch A [%] Z1%] Location
| Form | Position = 5 Y_S:;;‘oi'd Ultimate [MPa] [Ml:la] Initial Past fracture X & of rupture
dede i findeded (<8 M [ load L L, @, Sededek
| 6 imm] P | sma?) | Foi | o @) [mm] | L, (D) fmm]
\ m [kN] |
plech 55 -T1| F q 22,0 250 | 550,00 - 300,10 - 546 - - - - M
plech 55 -T2| F q 22,0 | 250 | 550,00 - 301,23 - 548 | - - - - ™
| | _
Nejistota méfeni MeBungsicherheit Uncertainty of measure *¥*** - +1,6 | - - - | - ‘ -
Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanoven_ych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt '
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard - - B
V rimci flexibility norem v navaznosti na normu:
1)) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
77 Within the flexibility of standards in relation to the standard: ) B )
* Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouiky a ZkuSebna neruii za pravdivost t&chto ddaji.
Die vom Kunden bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
*k F =Ploch4 ty¢ Flachzugprobe flat specimen R = vilcova tyé Rundzugprobe round specimen
S = Segmentovi tyd Bogenstiickprobe segment specimen T = Trubka Réhre tube
Hokok I=podélna lings longitudinal q = p¥i¥nd quer transverse t=tangencidlni tangential tangential
skkok SK = svarovy kov Schweiigut deposited metal ZM = zikladni materidl Grundwerkstoff parent base
TOZ = tepelné ovlivnéna zéna WarmeeinfluBzone heat affected zone
skdkodeokok Uvedena nejistota je roziif. nejistotou na zikladé smérodatné odchylky nisobené koeficientem k=2,ktery zaruuje interval spolehlivosti priblizn& 95%

Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k=2 multiplizierten mittleren Abweichung, wobei dieser
Koeffizient ein Intervall der Zuverlassigkeit von ungefihr 95% garantiert Present uncertainty is extended uncertainty based on the authoritative abnormality
multiplied by coefficient k=2 which warrants a confidence interval of approximately 95% -
Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl piijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to the sa
Priprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:
"ZkuSebni zaFizeni Priifmaschine Test machine:
Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

>

" Pardubice
nedestrikiini & mechanické
Zhousky

Poznamka Bemerkung Nofe ' Dne |  Jméno Name Name — Podplis
Datum Date Funkce Funktion Duty UnterschplY Signature
Ing. J ’ L
Zkoulejici Priifer Examiner 06.08.2021 8. Jan \ndires ;
| - B prac. mech. zkuebny /
5 jtéch Slavik
Schvalil Bewillige Approved 06.08.2021 Vojtéch Slav
prac. mech. zkuSebny
Strana z Vysledky zkousek se huji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez pi: éh hi kuebni laborat 1:... duk jinak neZ cely
Seite 1 a 8 Priifergebnisee nur fiir anfithrene Probe gelten Vervielfaltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
L The results of tests are valid for mentioned tested piece only Genehmigung des Prisflabors zulfissig

Page of This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

OT-810-101r11
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D E K R A Y g Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
T 21-0317-2

KO T

DEKRA CZ a.s. . Zkuiebn laborato¥ akreditovani CTA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Proflabor akkreditiert CIA nach &SN EN ISO/EC 17025:2018
Motoristti 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the CIA. according to CSN EN ISO/EC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkouSce tahem
Protokoll von Zugversuch
Report of Tensile Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Dpiece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 55

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P| BW | mat. S355NL | t 55 mm | PA |

Zkouska tahem Zugversuch Tensile test odle nach acc. to QT - 810 - 001 CSN EN ISO 4136 F
gV P
1 |
Vaorek Probe Tested picce ZatiZeni Behstung ‘ (8% lzélka LangeLengt.h j ‘ Rt
Load N i Pevnost | Primér Durchmesser Diameter | ‘ s
| Zugfestigkeit 5
Vaorek | oty i Mez | Streckgrenze | u%‘ f ‘ Tainost Kontralfce Lage des
te Tvar | Poloh: MaB Priifez ‘ Mez Yield point | L e dpent . . Bruchdehmung Kontraktion | o .
Prol E al oloha MaBie O pevn. | | strength PoliteCni = Po pietrZeni Elongation | Contraction | ;.
Tested piece Form | Lage Dimensions s S Zugfestigk. | ResRpo2 | R, Anfangs | nach Bruch Al% | Z1%] cation
Form | Position | e Y;:claga; Ultimate |  [MPa] [MPa] Initial Past fracture 2 of rupture
wk | wwn Almml o | load | ‘ Lo (y) fmm] L, (,) {mm] \ £
| O [mm] | Solmm® 1 F.lkN] F, [kN] | |
plech 55 -T3| F q 22,0 25,0 550,00 - 289,99 - 527 - - - - ‘ M

Nejistota méfeni MeBungsicherheit Uncertainty of measure ¥**** - *1,6 - - - - -

i muiky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Tmﬁ;er;turbereich festgesetzten mit der Norm au'chgéﬁhrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard

V rimei flexibility norem v névaznosti na normu: - - I
F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:
* Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkousky a ZkuSebna neruéi za pravdivost téchto idaji.
Die vom Kunden bereitgestellten Daten kinnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
ok F = Ploch4 ty¢ Flachzugprobe flat specimen R = vilcovd ty¢ Rundzugprobe round specimen
S = Segmentovi ty¢ Bogenstiickprobe segment specimen T = Trubka Rohre tube
Heokeok 1= podélné lings longitudinal q = pFi¢nd quer transverse t=tangencidlni tangential tangential
dokokdk SK = svarovy kov Schweillgut deposited metal ZM = zikladni materidl Grundwerkstoff parent base
TOZ = tepeln€ ovlivn&nd zéna Warmeeinfluizone heat affected zone
deokskokok Uvedeni nejistota je rozSif. nejistotou na zéklad€ smérodatné odchylky nasobené koeficientem k=2,ktery zaru€uje interval spolehlivosti p¥iblizng 95%

Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k=2 multiplizierten mittleren Abweichung, wobei dieser

Koeffizient ein Intervall der Zuverldssigkeit von ungefahr 95% garantiert Present uncertainty is extended uncertainty based on the authoritative abnormality

~ multiplied by coefficient k=2 which warrants a confidence interval of approximately 95%
Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl p¥ijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to th o Fmple

Piiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place:
o Pardubl
\ kzwni amechant
2

ZkuSebni zaFizeni Priifmaschine Test machine:
Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Poznimka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpi;
Datum Date Funkce Funktion Duty Unterschrift Signature
Ing. Jan Andres /
Zkousejici Priifer Examiner 06.08.2021 e /
prac. mech. zkufebny | ( /
S } E— —e e e 1 SV SN |
Lo Vojtéch Slavik = P
Schvalil Bewillige Approved 06.08.2021 ) o
prac mech. zku§ebny =
Strana z Vysledky zkousek se 1ji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez p éh lab Fe reprodukovin jinak nez cely
Seite 2 aus 8 Priifergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten Verviclfaltigung oder auszugswmse Kopien dieses Priifoerichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested piece only Genehmigung des Priiflabors zulissig
Page Of This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

OT-810-101r11
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D E K RA i\\?;% & Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
Aot 21-0317-2

AR L 1358
DEKRA CZ as. . Zkuiebni laborato akreditovani CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Proflabor akkreditiert CIA nach GSN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristd 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the CIA. fing to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354 v
Protokol o zkouSce ohybem
Protokoll von Biegepriifung
Report of Bend Test

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 55

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S355NL | ¢ 55 mm | PA |

Zkouska ohybem Biegepriifung Bend test podle nach acc. 10 QT -820-001  (CSN ENISO 5173 F)
Vzorek Rozméry | ‘ ‘ Prodlouzeni ohybu
Probe MaBe Printe ta | Biegedehnung )y
Tested piece Dimensions Uhel ohybu | o Vzdilenos | Bendingstrain | Hodnoceni
YOU | Biegedorndurch | ¢ podpér | | S
Vzorek TaZend Biegewinkel e Vzhled tyée nebo lomové plochy | g
Probe Tvar | strana Angle of \ Stityere Biege - oder Bruchflichebesichtigung | Mgé¥. délka Resulis
1 3 ; b Mandrel diameter | Distance 3 | MEF. dé T
Tested piece Form | Zugseite [ 111 ] bend {mm/ A x 1] \ e ok Appearance of strained or breaked area | MeBLinge %]
Form | Strained | !™m1 | 1 mm ° . 6
o | e | Ak i3 #Rkxx | [mm) a"f;ﬁ;'gth
*okk ‘ |
bez relevantnich indikaci
plech55 01 | Q | SBB | 100 | 55 180 40/4 70 € 1 evantich Inciiact . ‘ v
no relevant indications
bez relevantnich indikaci
plech55-02 | Q | SBB | 100 | 55 180 40/4t 70 6z re evantich incixact - | v
no relevant indications ‘
bez relevantnich indikaci
plech 55 -03 SBB | 10,0 | 55 180 40/4t 70 e e evantuich incikact - ; v
| no relevant indications
| bezrelevantnich indikaci | o N
- | L - -
plech55 -04 | Q . SBB 10,0 55 180 40/4t 70 | 10 relevant indications | v
Hodnoceni / piipustnost dle Bewertung / Zuliissigkeit nach Evaluation / allowable acc. to ~ *%%%%% CSN EN ISO 15614-1
Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard B
V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu:
F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard: - ]
* Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkousky a ZkuSebna nerudi za pravdivost t&chto idaji. Die vom Kunden
bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
*k Q = ty¢ se svarem napii€ Querbiegeprobe cross bend piece L = ty& se svarem podél Lingsbiegeprobe Iangztudz piece
dokk TFBB = licni ohyb Nahtoberseite fazce bend TRBB = kofenovy ohyb Nahtunterseite root bend SBB = bo¢nief¥b1 Seif “\ oben side
bend .
ke t, = tlouSt’ka zkuSebni tyfe Prifstiickdicke thickness of tested piece
b =3iika zkuSebni tyle Priifstickbreite width of tested piece
dokkokk A =nisobek tlouSt’ky po opracovini vielfache Dicke nach Bearbeitung multiple thickness after rough-work|| z,

Aok Rozhodovaci pravidlo ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Entscheidungs regel ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Decision rule i
Vyhovuje Erfiillt Accegtable N= Nevyhovuje Nlcht erﬁtl]t Unacceptable

Prlprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereltung und Teststelle Preparatzon of tested piece and testmg place:
ZkuSebni zaFizeni Priifmaschine Test machine:
Odchylky od zku$ebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: —_

Poznimka Bemerkung Note ! Dne Jméno Name Name Podpis
| Datum Date Funkce Funktion Duty Unterschrift ture
Ing. Jan Andres rF
Zkousejici Priifer Examiner 06.08.2021 -
i — | | prac.mech.Zkufebny | __— .
. Vojtéch Slavik é/
Schvalil Bewillige Approved 06.08.2021 J
prac. mech. zkuebny l/
Strana z Vysledky zkou!ek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmf byt bez ék hl Yebni labo e rep kovin jinak neZ cely
Seite 3 aus 8 nur fiir anfuk Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Koplen dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priflabors zuldssig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent_of testing laboratory
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D E K R \\\‘\\;,/’/f', Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
A P & 21-0317-2

L 1358
DEKBA CZas. . Zxulebni laboratoF akreditovani CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Zkusebna - provozovna Pardubice Priflabor akkreditiert C1A nach SN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristd 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the CIA. according to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354
Protokol o zkouSce razem v ohybu
Protokoll von Kerbschlagbiegeversuch
Report of Impact Test

Zakaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No.
p
OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin ; plech 55
Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *
CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P| BW | mat. S355NL | t 55 mm | PA |
Zkouska rizem v ohybu Kerbschlagbiegeversuch Impact test podle nach acc. 10 QT - 830 - 001  (CSN EN ISO 9016 ¥)
Typ, misto a poloha ” - -
| etz ; i o Nirazovi price Kerbschlagarbeit Impact energy K Vrubovi houk e
Vzorek Poloha |  Kerbtype, lage und A: P Prii ﬁe. tep o::l_ Jednotlivé hodnoty | Stiedni hodnota Kerbschlagzahigkeit
Probe Lage position fnessunsen inpera a i Impact test
i Dimensions | Test temperature Einzelwerte Miticlwert i
Tested piece Region g, plme nlicadud (mn] [oc] Indn Gl e Average value KC '
*% ﬁfo;::;; . M HEkk [J/em’]
; T K ‘ K10
‘ ‘ 1 | ]
plech 55 -V1 q VWT 0/2 | 10x10x55 -50 20,20,32 24 | 24 -
plech 55 -V2 q VHT 2/2 | 10%10%x55 -50 8,10,7 8 8 -

Nejistota méfenif MeBungsicherheit Uncertainty of measure ***%% +14

Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard
V rameci flexibility norem v ndvaznosti na normu:

P Im Rahmen der Flexibilitéit von Standards in Bezug auf den Standard -
 Within the flexibility of standards in relation to the standard: B -
* Udaje poskytnuté zdkaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a ZkuSebna nerudi za pravdivost téchto fidajii. Die vom Kunden

bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
o I=podélnd lings longitudinal q=pFnd quer transversal t=tangencilni tangential tangential
Tk 1. U: Charpy U-vrub Charpy U-Kerbe Charpy U-notch
V : Charpy V-vrub Charpy V-Kerbe Charpy V-notch
2. W:svarovy kov Schweillgut deposited metal
H : tepeln€ ovlivnéns zéna Wirmeeinfluzone heat affected zone
3. S:rovnob&%ny parallel parallel
T : kolmy senkrecht perpendicular 3
4. a: vzddlenost vrubu od referennf linie Abstand Kerbmitte - Referenzlinie distance notch centre -4¢fzé
b : vzdilenost povrchu svar. spoje a povrchu tyfe Abstand Nahtoberfliche - Probe distance welg /

Fkkk Kjq : StFedni hodnota pro tlou$t’ku 10 mm Mittelwert fir die Dicke 10 mm Average value for th

Hedeskokk Uvedena nejistota je roziifenou nejistotou na ziklad& smérodatné odchylky nisobené koeficientem k = 2, ktef} \ priblizné
95% Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multipli i dieser
Koeffizient ein Intervall der Zuverliissigkeit von ungefihr 95% garantiert Present uncertainty is an extended uncerhd basedandle swharitative/pogrmality

multiplied by coefficient k = 2 which warrants an confidence interval of approximately 95% f
Vysledky se vztahuji ke vzorku tak, jak byl pFijat. Die Ergebnisse bezichen sich auf die erhaltene Probe. The results e \"@.\\ as reek
Pfiprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place: provo W‘.‘:’”“‘
Zkulebnf zaFizeni Priifmaschine Test machine: PSW 30, 300°

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: —

Poznimka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkee Funktion Duty Unterschrift é‘jgﬂature
ZkouSejici Prifer Examiner | 06.08.2021 10g: JancAndros
prac. mech. zkuSebny
| O Vojch Slavik *
" - jtéch Slavik
Schvalil Bewillige Approved = 06.08.2021
e prac. mech. zkusebny -
Strana z 'VysL zkou$ek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmi byt bez p ¢h: hi. ku$ebni laboratofe reproduk jinak nez cely
Seite 4 aus 8 Priifergebnisee niir fur anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priflabors zulissig
Page of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory
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D E K R a S, Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.
N é% 21-0317-2

KT
ZDIE K‘,I ub‘ CZa.s. Pardubi Zkulebni laboratoF akreditovans CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
usebna - provozovna Pardubice Priiflabor akkreditiert CIA nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristll 77, 53',,0 06 Pardubice Testing laboratory dited by the CIA. g 1o CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354
Protokol o zkousce razem v ohybu
Protokoll von Kerbschlagbiegeversuch
Report of Impact Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Dpiece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 55

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S355NL | t 55 mm | PA |

Zkouska razem v ohybu Kerbschlagbiegeversuch Impact test podle nach acc. 10 QT - 830 - 001  (CSN EN ISO 9016 ¥ )
i |
Ty, m:;t“oba:lpoloha | Ndrazovi price Kerbschlagarbeit Impact energy K Vrubové housevnatost
Yerek Filohe " Kertoponeotan, | Rt | Paeamn | Sl hodnoty Stfedni hodnota Kerbschlagzahigkeit
La osition ssungen| Priftemperatur | ; ; Impact test
Probe | lage P bovmy = i i elvere Mittelwert MO LB
Tested piece |Position | Type, place and smensiony | testigmpdature - Average value KC
RS T [mm] [°C] Individual values e
of notch Wl **!** o
*kk | K | K10
| ] | [J] '
plech 55 -V3 q VW1 0/22,5| 10x10x55 -50 21,12,17 16 | 16 | -
plech 55 -V4 q VHT 2/22,5/ 10x10x55 -50 9,10,7 8 8 ‘ -

Nejistota méFeni MeBungsicherheit Uncertainty of measure **%*%% +1,4

Zkousky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgefiihrt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard

V rimci flexibility norem v nivaznosti na normu:
F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard ' -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:

Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a ZkuSebna nerudi za pravdivost téchto tidajii. Die vom Kunden
bereitgestellten Daten konnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.
Tk I=podélni langs longitudinal q=pHEnd quer transversal t=tangenciilni tangential tangential
k% 1. U: Charpy U-vrub Charpy U-Kerbe Charpy U-notch
V : Charpy V-vrub Charpy V-Kerbe Charpy V-notch
2. W:svarovy kov Schweiligut deposited metal
H : tepeln€ ovlivn¥nd z6na WirmeeinfluBzone heat affected zone
3. S :rovnob&iny parallel parallel
T : kolmy senkrecht perpendicular
4. a:vzddlenost vrubu od referentni linie Abstand Kerbmitte - Referenzlinie distance notch centre /e Jope
b : vzdélenost povrchu svar. spoje a povrchu tyfe Abstand Nahtoberfliche - Probe  distance weld T
skskok Ko : StFedni hodnota pro tlouStku 10 mm Mittelwert fiir die Dicke 10 mm Average value for th
skokoskekok Uvedeni nejistota je roziiFenou nejistotou na zikladé smérodatné odchylky nasobené koeficientem k = 2, ktertf 34
95% Die angefiihrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multiplidiesiy
Koeffizient ein Intervall der Zuverléssigkeit von ungefihr 95% garantiert Present uncertainty is an extended uncer
multiplied by coefficient k = 2 which warrants an confidence interval of approximately 95%

Vyiledi(& vztahujf ke vzorku tak, jak byl pFijat. Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refér %
Pifprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place: provozovhi=Rf
Zkulebni zaFizeni Priifmaschine Test machine: PSW 30, 300

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: -

Pozndmka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpis
| Datum Date Funkce Funktion Duty Unterschrift Sgnature
L/
Zkousejici Prifer Evaminer | 06.08.2021 Ing: JamsAaties N ——
| prac. mech. zkuSebny Y
=l - i Vo'té_ — =t : —
- ch Slavik J
Schvilil Bewillige Approved | 06.08.2021 ) (.
| prac. mech. zku§ebny ’ =
Strana z 'VysL zkouSek se vztahuji pouze k uved. vzorku Tento protokol nesmf byt bez pi: ¢h hl kusebni laboratoFe reprodukovén jinak neZ cely
Seite 5 aus 8 Priifergebnisee niir fur anfiihrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulissig
Page Of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory

OT-830-101r11
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Cislo protokolu Protokoll Nr. Report No.

21-0317-2

DDEKRA &

'
4,,)>>
oA

1L 1358
DEKRA CZ a.s. . Zku¥ebni laboratof akreditovani CIA dle SN EN ISO/IEC 17025:2018
Zku$ebna - provozovna Pardubice Praflabor akkreditiert 1A nach SN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristi 77, 530 06 Pardubice Testing laboratory accredited by the CIA. ding to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Protokol o zkouSce tvrdosti dle Vickerse
Protokoll von Hértepriifung nach Vickers
Report of Vickers Hardness Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Ppiece No.

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 55

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S355NL | t 55 mm | PA |

Méreni tvrdosti dle Vlckerse Hirtepriifung nach Vickers Vickers hardness test podle nach acc. to QT-840-001 (CSN EN IS0 9015-1 F)
Vazorek ‘ Osa ‘ Tvrdost HV 10 Hirte HV 10 Hardness HV 10
Probe Achse | K Tr 1 Z i
Tested piece Axis M TOZ | SK | TOZ M
|

A 175, 178, 178 202, 276, 294, 299, 272 222, 188, 209 191, 216, 274, 272, 206 176, 173, 177
B 181, 168, 172 198, 238, 218, 236, 216 210, 194, 213 233, 207, 224, 206, 213 172, 177, 177

plech55 = - - . -— - he —
C 178, 180, 180 254, 312, 354, 339, 314 219, 191, 213 218, 292, 339, 336, 187 169, 172, 173

Nejistota méfeni Meflungsicherheit Uncertainty of measure ** +2

Zkouiky byly provedeny v rozsahu teplot stanovenych normou Die Proben waren in Temperaturbereich festgesetzten mit der Norm durchgeﬂﬂnt
The tests were carried out in a temperature range specified by the standard
V ramci flexibility norem v ndvaznosti na normu:
F - Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard:

ZM = zéikladni materidl Grundwerkstoff parent base TOZ= tepelng ovlivnénd zéna Wirmeeinflubzone heat affected zone
SK = svarovy kov Schweiigut deposited metal

* |

Udaje poskytnuté zikaznikem mohou ovlivnit vysledek zkouSky a ZkuSebna nerudi za pravdivost téchto udaji. Die vom Kunden bereitgesteliten Daten kénnen das
Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data

*k Uvedend nejistota je rozSifenou nejistotou na zikladé smérodatné odchylky nisobené koeficientem k=2, ktery zarutuje inte

angefithrte Unsicherheit ist eine erweiterte Unsicherheit auf Grund der mit dem Koeffizient k = 2 multiplizierten mittleren Abweic
der Zuverlassigkeit von ungefahr 95% garantiert. Present uncertainty is an extended uncertainty based on the authoritative abn
warrants an conﬁdence mterval of approxtmately 95/

Priprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testmg place:
ZkuSebni za¥izeni Priifmaschine Test machine:
Odchylky od zku$ebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure:

Poznamka Bemerkung Note [ Dne Jméno Name Name Podpis
Datum Date Funkee Funktion Duty Unterscl Signature
Ing. Jan Andres
Zkousejici Priifer Examiner 06.08.2021 &
- | prac. mech. zkugebny
o Vojtéch Slavik
Schvilil Bewillige Approved 06.08.2021 )
prac. mech. zkuéebny
Strana z VysL se ji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmf byt bez pi éh 1 kulebni laboratofe reprodukovin jinak ne cely
Seite 6 aus 8 Pritfergebnisee nur fiir anfiihrene Probe gelten Vervielfaltigung oder auszugsweise Kopien dieses Priifberichts sind nur mit schriftlichtlicher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors zulissig
Page of piece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory
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P D E K R A :\i/‘\ _ &\ Cislo protokolu Protok;lll I:I;) :I:i;;r: 12Vo.

AN

L 1358
glf K\Bﬁ CZas. Pardubi Zkulebni Iaborato¥ akreditovans CIA dle CSN EN ISO/IEC 17025:2018
usebna - provozovna Pardubice Priiflabor akkreditiert CIA nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018
Motoristli 77, 53?0 06 Pardubice Testing lab y dited by the CIA. ding to CSN EN ISO/IEC 17025:2018

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354
Protokol o zkousce makrostruktury
Protokoll von Priifung des Makrogefiige
Report of Macrostructure Test

Zikaznik Kunde Client Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested Diece No.
OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin plech 55

Popis vzorku Priifstiickbeschreibung Description of tested piece *

CSN EN ISO 15614-1 | 135 | P | BW | mat. S355NL | t 55 mm | PA |

Zkouska makrostruktury Priifung des Makrogefiige Test of macrostructure podle nach acc. to QT-850-001 (CSN EN ISO 17639 F)
|
Vzorek [ Hodnoceni makrostruktury ZvétSeni/Leptadlo Hodnoceni
Probe Gefiigebeurteilung VergroBerung/Atzmittel Bewertung
Tested piece Structure evaluation Magnification/Etchant Evaluation
*%
plech 55 beicevantnich mdiact 2:1/4% nital v
no relevant indications

Hodnoceni / pfipustnost dle Bewertung / Zulissigkeit nach Evaluation / allowable acc. to ** CSN EN ISO 5817/B
o "V rémei ﬂexﬁity norem v nivaznosti na normu: - - o
F) Im Rahmen der Flexibilitit von Standards in Bezug auf den Standard -
Within the flexibility of standards in relation to the standard: - B
* Udaje poskytnuté zdkaznikem mohou ovlivnit vysledek zkou¥ky a ZkuSebna neruti za pravdivost téchto tidaji. Die vom Kunden

bereitgestellten Daten kdnnen das Testergebnis beeinflussen, und das Priiflabor garantiert nicht die Richtigkeit dieser Daten.
The data provided by the customer may affect the test result and the Testing Laboratory does not guarantee the veracity of this data.

%k Rozhodovaci pravidlo ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Entscheidungs regel ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1 Decision rule ILAC-G8:09/2019 - 4.2.1
V =Vyhovuje Erfiillt Acceptable N =Nevyhovuje Nicht erfillt Unacceptable

Vysledky se vztahujl ke vzorku tak, tak, jak byl ph]at Die Ergebnisse beziehen sich auf die erhaltene Probe. The results refer to the sample as received.
P¥iprava vzorku a misto zkouSeni Probenvorbereitung und Teststelle Preparation of tested piece and testing place: provozovna Pardubice
ZkuSebni zaFizenf Priifmaschine Test machine: Saphyr 360

Odchylky od zkuSebniho postupu Abweichungen aus der Priifverfahren Deviation from testing procedure: -

Priloha Anlage Enclosure: 1 x foto (photo)
Pozniémka Bemerkung Note Dne Jméno Name Name Podpi
Datum Date Funkee Funktion Duzy | Unterschrify/ Signature
Ing. Jan Andres
ZkouSejici Priifer Examiner 06.08.2021
| s - | prac. mech. zkugebny ‘
Vojtéch Slavik |
Schvilil Bewillige Approved  06.08.2021
ge <P prac. mech. zkuﬁebny
Strana z Vysl se vztahuji pouze k uvedenému vzorku Tento protokol nesmi byt bez ¢h hl lab kovin jinak neZ cely
Seite 7 aus 8 | Priifergebnisee nur fiir anfithrene Probe gelten Vervielfiltigung oder auszugswense Koplen dieses Priifberichts sind nur mit sc}mﬁhchlhcher
The results of tests are valid for mentioned tested Genehmigung des Priiflabors
Page Of iece only This report can be reproduced in incomplete form only with written consent of testing laboratory
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DEKRA CZ a.s.

Zkus$ebna - provozovna Pardubice
Motoristfi 77, 530 06 Pardubice

tel. 466 400 323, 466 400 320, 466 310 354

Piloha k protokolu Anhang zum Protokoll
Annex to the Protocol

21-0317-2

Cislo vzorku Priifstiick-Nr. Tested piece No. Plech 55

Zakaznik Kunde Client

OK-BE spol. s r.o. Masnerova 102, Novy Knin

FOTO FOTO PHOTO
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