NABIDKA
HORIZONTALNIHO CNC
SOUSTRUHU SP 50 CNC
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Technicky popis a parametry soustruhu

Zakladni charakteristika:

Celkova koncepce soustruhu je zaméfena na minimalni zastavbové rozméry s maximalnim pracovnim
prostorem. Velkoprostorovy pfistup do pracovniho prostoru, snadna a rychla servisni pfistupnost k
jednotlivym skupinam patfi mezi zakladni pfedpoklady nasazeni stroji v kusové i velkosériové vyrobé.
Vysoce tuha litinova konstrukce jednotlivych skupin stroje (loze, vietenik, konik, suporty) je zarukou
vysoké a stabilni pfesnosti pfi dlouhodobém vicesménném zatizeni.

Jednotlivé komponenty jsou voleny s ohledem na minimalni udrzbu (pfipadné jako bezudrzdoveé) se
snadnou servisni dostupnosti.

Loze

LozZe tvori zaklad stroje, vedeni podélného suportu a koniku a zakladovou plochu vieteniku. Sklon loze byl
optimalizovan s ohledem na bezproblémovy odvod tfisek a stavebni Sifku stroje na 45°. Vodici plochy

podélného suportu a koniku jsou kaleny a brouseny (protiplochy jsou obloZzeny kluznou hmotou TURCITE
B a zaSkrabany).

Vretenik

Litinove téleso vieteniku je pfiSroubovano na zakladnu loze s moznosti
vyrovnani pfi pfipadné kolizi. UloZeni vlastniho vietena je feSeno klasickym
zpusobem lozisky typu NNK a bezvilovou dvoijici lozZisek s kosouhlym
stykem. Loziska vieteniku jsou mazana trvalou tukovou naplini zajistujici
optimalni mazaci film po celou dobu zZivotnosti lozisek pfi minimalnim
otepleni. Utésnéni loZisek je provedeno labyrintovymi krouzky. Vykon
hlavniho Fizeného motoru je pfenasen pfimo na vieteno v daném
pfevodovém pomeéru vicenasobnym femenem. Odméfovani vietena je
feSeno samostatnym ozubenym femenem v pfevodu 1:1.

VFeteno je vybaveno hydraulickou brzdou.

Pramér vrtani vietene je 160, primér predniho loziska 220 mm.

Konik

Klasicka konstrukce koniku vychazi z litinového télesa s hydraulicky
ovladanou pinolou. Zpevnéni koniku je hydraulické a posunuti v ose Z je
realizovano pomoci podélného suportu s hydraulicky ovladanym ¢epem.
Vodici plochy koniku jsou obloZzeny kluznou hmotou TURCITE B a
zaskrabany.

Podélné a priéné suporty

Zakladem podélnych a pfi¢nych suportu jsou litinové odlitky. Vodici plochy
jsou oblozeny kluznou hmotou TURCITE B a zaskrabany. Posuvy v obou
osach jsou realizovany pomoci bezvilovych kuli¢kovych Sroubd, uloZeni v
bezvllovych lozZiscich fy INA, pfimé spojeni je v osach X a Z (bez
mezipfevodu) se servomotory torznimi bezvilovymi spojkami. Odmérovani
jednotlivych os je realizovano absolutnimi rotacnimi snimaci polohy, které
jsou zabudovany pfimo v digitalnich servomotorech a dale odmé&rovacimi
pravitky Heidenhain.
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Nastrojova hlava
Elektricka nastrojova hlava TBMA 250 je fizena servomotorem a je vybavena 12-ti
polohovym nastrojovym diskem, s pohanénymi nastroji s drzaky VDI 50.
1. s ohledem na pozadavky mimo osového zavitovani bude nastrojova hlava
vybavena vietenovym motorem Siemens 1PH8 107 s jmenovitym Mk 60 Nm
M18 x 2,5 (on C45 steel — 600N/mm2) pozadavek 50Nm na nastroj
M39 x 1,5 (on C45 steel — 600N/mm2) pozadavek 45Nm na nastroj
2. s ohledem na osové vrtani pr. 80 mm je stroj vybaven v ose Z servomotorem Siemens 1FK7 103 —
60 Nm, ktery zajisti osovou 12 000 N. Nastrojova hlava je konstrukéné feSena pro osoveé zatizeni
80 000 N

Mazani stroje
Stroj je vybaven samostatnym mazacim agregatem pro ztratové mazani a
automatickymi davkovadi pro jednotlivda mazaci mista:
- podélna a pficna vedeni osy Xa Z
- kulickové Srouby X a Z
- konik
Kontrola mazani je provedena tlakovym spinaCem a pfipadna porucha je
signalizovana Fidicim systémem.

Hydraulicky agregat stroje

ARGO HYTOS

Hydraulicky agregat je v zadni €asti stroje a ma nasledujici funkce:
- konik - zpevnit, uvolnit
- pinola koniku - vysunout, zasunout
- posuvny €ep koniku - vysunout, zasunout
- nastrojova hlava - zpevnit, uvolnit

- hydraulicka brzda vietene
Technické parametry: 401, 2,5 kW, provozni tlak5 MPa, filtrace 20 um

Dopravnik tfisek a chladici systém, filtrace, odsavani pracovniho prostoru:

Dopravnik tfisek tvori soucast chladiciho systému stroje. Pfipadny propad tfisek do nadrze chladici kapaliny
je separovan mechanickymi pfepazkami. Objem nadrze je 400 I. z nadrze je emulze precCerpavana pies
specialni stérbinovy filtr firmy MAHLE Typ chladici emulze neni pfesné specifikovan (bez spec. naroku).
Vynaseci vyska je ve standardu 850 mm.

Nadrz je vybavena aktivnim chladicim agregatem firmy JDK.

Chladici jednotka pracuje s pfimym odparem ekologického chladiva v
hermeticky uzavieném chladivovém okruhu. Pfestup tepla je zajistén
pres vnéjsi plochu trubkového vyméniku ponofeného pfimo do
ochlazované kapaliny. Provoz je pIné automaticky, fizen termostatem
podle teploty ochlazované kapaliny v nadrzi. Pro zajisténi
rovhomérného chodu jednotky se doporuduje pracovat s urcitym
minimalnim objemem ochlazované kapaliny. Ochlazena kapalina z
akumulaéni nadoby je odvadéna ke spotiebici chladu.

Cirkulaci kapaliny zajistuje obé&hové &erpadlo. Pfimé chlazeni pomoci
trubkového vyparniku umoznuje dosahnout teploty vychlazované vody
blizké 0°C bez nebezpeci posSkozeni vyparniku. Oteviené usporadani
vyparniku umozhuje ochlazovat i zneCisténé kapaliny bez nebezpedi
zaneseni a ucpani vyméniku. Povrch vyméniku Ize pomérné snadno Cistit tlakovou vodou (napf. Wap).
Kondenzacni teplo je odvadéno vzduchem chlazenym kondenzatorem.

Chladici jednotka obsahuje potfebné tlakové fidici a jistici pfistroje chladiciho okruhu. VeSkeré elektrické
silové spinaci a jistici prvky jsou umistény v elektrickém rozvadéci.
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Filtrace chladici kapaliny je zajiSténa specialnim Stérbinovym filtrem MAHLE

Stérbinovy filtr je vhodny pro filtraci a homogenizaci nejriiznéjsich tekutin (od nizko viskéznich kapalin po
pasty). Tento kompaktni filtr do potrubi vyZaduje minimalni udrzbu, pro kterou nejsou zapotrebi zadne
pomocné prostfedky. Cisténi muze byt provadéno bez preruseni provozu.

Jak znazorhuje obr.: 1, ¢isténé médium protéka filtracni vlioZkou — civkou z vné&jSku dovnitf. Vystup z filtru
je nahofe naproti vstupni pfirubé. Oddéleni pevnych necistot probiha na povrchu stérbinového filtracniho
prvku, ktery tvofi ve Sroubovici pfesné vinuty drat trojuhelnikového profilu s definovanou mezerou mezi
zavity.

Pfi Cisténi (stirani necistoto) se otadi filtracni civka proti stérce ulozené na pruzinach. Vysoce uc€inného
odstranéni necistot je dosazeno zvlastnim profilem Stérbiny. Patentovany systém vyvazeni AFK potlacuje
velké axialni sily a umoznuje snadny prubéh Cisténi.

Odlouceny a ve sbérném kuzelu zachyceny odpad (necistoty) se mize odpustit odkalovacim (vypustnym)
ventilem a to jak za klidu tak i za provozu stroje.

pfivodni hrdlo

pfivodni prostor

filtracni vlozka

vinuti dratu trojuhelnikového profilu

Stérbina

prostor filtratu

vystupni hrdlo

kuzel zachycujici necistoty

stérka

10 ra¢novy/motoricky nahon pro Cisténi filtru

11 ruéné/pneumaticky ovladany odkalovaci ventil
12 diferencialni kontaktni manometr (pouze doporucen)

O©CONOOOPAWN-=-

Vysoky tlak chlazeni nastrojl je 40 bar, ktery zajistuje vysokotlaké ¢erpadlo GRUNDFOS.

Vysokotlaky systém je vybaven automatickou requlaci tlaku ve 3 urovnich nastavitelnou pomoci
pneumatické requlace volitelnou v priibéhu NC programu.

Moznost volby chlazeni nastroje vnéjsi/vnitini

Dopravnik tiisek s moznosti cyklického provozu

Aktivni chlazeni frezné kapaliny, oplachovaci pistole

Odsavani aerosolu z pracovniho prostoru odlu¢ovacem

OPCE: Ridici systém SIEMENS ONE

SINUMERIK ONE s 19* dotekovou obrazovkou
Jedna se o pIné digitalni systém s integrovanymi regulatory vietena a posuvl Simodrive. 0000000000000
Ridici systém je rozsifen PLC automatem SIMATIC S7-300NE. _—

Ridici systém stroje je vybaven velkou Fadou obsluznych obrazovek, které vyrazné

zjednodusuji obsluhu, sefizovani, udrzbu a diagnostiku stroje. Systém obrazovek je zcela unikatni
a vznikl postupnym vyvojem na zakladé pozadavku jednotlivych zakaznikt, zejména firmy
Siemens a je ovéien na stovkach aplikovanych strojich a je ve standardnim vybaveni stroje bez
priplatku.
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Hlavni motor
Nahon vietena je realizovan vietenovym motorem SIEMENS:
TYPoooiiiiiiiiii Siemens 1PH8 183-2ND
VYKON...oovvviieiannee 22/27/33/40 kW
jm. otacky............. 1000 ot/min
max. otacky.......... 6000 ot/min

Osové servomotory
Nahon jednotlivych os X a Z jsou realizovany digitalnimi servomotory s absolutnim odméfovanim:
OSA X

TYP oo Siemens 1FK7101 - 6AF71
jm. kroutici moment....... 16Nm
jm.otacky.......cccoeeeeee 3000 ot/min .

OSAZ

TYP oo Siemens 1FK7 103 - 6AF71
jm. kroutici moment....... 36Nm
jm.otacky.......ccooeeei 3000 ot/min .

Tabulka technickych parametru

pracovni rozsah

rozméry stroje

obézny primér nad lozem @1000 mm délka 6000 mm

obézny priimér nad suportem @900 mm Sitka 3000 mm

pricny zdvih 450 mm vyska 2500 mm

vzddlenost mezi hroty 2000 mm hmotnost 18500 kg

podélny zdvih 2100 mm prikon 68 kVA

vieteno konik

konec vietena A2-11 zdvih koniku mezi hroty 1700 mm

vrtani vietena @160 mm kuzel pinoly MT6

kuzel vietena 1:20 vysuv pinoly 200 mm

rozsah otacek 0-1650 ot/min prdmeér pinoly 160

maximalni vykon 32/37/43/58 kW upinaci sila 1,5-5kN
680/780/905/1250

maximalni kroutici moment Nm

Pramér predniho lozZiska 220 mm

nastrojova hlava Pohanéné nastroje

pohon servomotor pohon Vietenovy motor

pocet pozic 12 Rozsah otacek 0-3000 ot/min

rychloposuv v ose X, Z 20/20 m/min maximalni vykon 6,25/7,5/8,8/10,5 kW

Upnuti nastroje VDI 50 maximalni moment 60/72/84/100 Nm

maximalni posuvna sila v ose X 12000 N

maximalni posuvna sila v ose Z 19000 N

Usporadani stroje, zakladovy plan:
Zakladni provedeni stroje SP 50 CNC ma vystup tfisek (dopravnik) na pravou stranu. Stroj je
uzpusoben pro horni i spodni pfivod energii:
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