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Il. HODNOCENI JEDNOTLIVYCH KRITER!{
Zadani narocnéjsi
Hodnoceni ndroénosti zaddni zdvérecné prdce. - -
Cilem bakalarské prace bylo najit feSeni pro zvySeni pfesnosti obrabéni pomoci inprocesni metody méteni dilce béhem
vyroby a sniZit tak i prdbé&znou dobu vyroby. Zadéni Ize povaZovat za naro¢néjii z dvodu potfebnych znalosti
v programovani a obrabéni.

Splnéni zadani splnéno

Posudte, zda pfedloZend zavérecnd prdce spliiuje zaddni. V komentdFi pfipadné uvedte body zaddni, které nebyly zcela
splnény, nebo zda je prace oproti zaddni rozsifena. Nebylo-li zaddni zcela spinéno, pokuste se posoudit zdvaZnost, dopady a
pfipadné i pficiny jednotlivych nedostatka.

Zadani bylo spInéno v piném rozsahu.

Zvoleny postup feSeni spravny

Posudte, zda student zvolil spravny postup nebo metody Feseni.

V kapitole 4 se student vénoval nejcastéjsim dostupnym inprocesnim metodam méfeni. Pfedevéim produkty firmy
Renishaw jsou na velmi vysoké urovni a jejich zvoleni bylo naprosto spravné.

Odborna uroven A - vyborné

Posudte troveri odbornosti zdvérecné prdce, vyuZiti znalosti ziskanych studiem a z odborné literatury, vyuziti podkladi a

dat ziskanych z praxe.

Technickd zprava je psana srozumitelné a po obsahové strance nechybi nic podstatného. Text je srozumitelny a snadno
_pochopitelny. Odborna trover je adekvétni tématu bakaldf'ské prace.

Formalni a jazykova trovef, rozsah prace B - velmi dobfe
Posud'te spravnost pouZivdni formdinich zdpisi obsaZenych v prdci. Posudte typografickou a jazykovou strdnku.
Formalni droven a grafické zpracovani textové ¢asti prace je na dobré drovni, jazykové srozumitelné, technickych vyrazd
pouzito pfimérené.

Vybér zdroju, korektnost citaci A - vyborné

Vyjddrete se k aktivité studenta pfi ziskavani a vyuZivani studijnich materidli k Feeni zavéreéné prdce. Charakterizujte
vybér pramend. Posudte, zda student vyuZil vSechny relevantni zdroje. Ovéfte, zda jsou vSechny pievzaté prvky Fédné
odliseny od vlastnich vysledki a dvah, zda nedoslo k poruseni citaéni etiky a zda jsou bibliografické citace dpiné a v souladu
s citacnimi zvyklostmi a normami.

Seznam pouzité literatury obsahuje prfiméreny pocet zdroji (i zahrani¢nich) pokryvajici celou feSenou problematiku. Zdroje
jsou v textu prace Fadné odkazovany.

Dal$i komentaFe a hodnoceni
Vyjddrete se k urovni dosaZenych hlavnich vysledki zavéreéné prdce, napf. k urovni teoretickych vysledki, nebo k drovni a
funkénosti technického nebo programového vytvofeného feseni, publikacnim vystupim, experimentdini zrucnosti apod.
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Student se zabyval nejdlezitéjsimi faktory, které ovliviiuji presnost obrabéni a méreni. Vysledkem bakalarské prace je
doporuéeni méficiho produktu NX Inspection, ktery je mozné pouzit v ramci CAD/CAM softwaru Siemens NX. Inprocesnim
méfenim se dd minimalizovat vyroba neshodnych vyrobkl a vyrazné sniZit celkovou prabéznou dobu vyroby. Diky mym
zkusenostem jak s produktem Produktivity+, tak i s produktem Inspection, povaZuji vysledek fedeni za zcela spravny.

Il. CELKOVE HODNOCEN{, OTAZKY K OBHAJOBE, NAVRH KLASIFIKACE
Shrrite aspekty zdvérecné prdce, které nejvice ovlivnily Vase celkové hodnoceni. Uvedte pfipadné otdzky, které by
mél student zodpovédét pri obhajobé zdvérecné prace pred komisi.

Student splnil zadani velice dobre. Pfevazna vétsina prace je vénovana softwaru, ¢i méficim moduldm. Ocenil bych vétsi
prostor vénovany méficim sondam, které i dle vysledku prace maji na inprocesni méreni nezanedbatelny vliv (napf. méfeni
drsnosti, vice namérenych hodnot riznymi sondami atd.).

Otazky na studenta k zodpovézeni u obhajoby:
1) Myslite si, Ze je financné vyhodnéjsi vyrobky méfit pfimo na obrabécim stroji nebo nepfimo na soufadnicovém
méficim stroji?
2) Jak by bylo mozZné fesit korekci nastroje béhem obrabéni, aby nebyl nutny zasah lidského faktoru? Domérovani a
nasledna korekce nastroje vedouci k obrobeni rozméru dle vykresoveé tolerance.

Bakalafska prace spliiuje zadani a doporuduiji ji k obhajobé.

PredloZenou zavére¢nou praci hodnotim klasifikaénim stupném A - vyborné.

o
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