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1 Jo,02[c 2. Posunuti zakladniho profilu xxm=-0,118mm.
] ; 1. Kaleno a Popusténo na Rm=1130 az 1270 MPa, Rpo2min=930 MPa. N
— X10,02|A-B
' Kaleni: 850°C/15 min/ochlazovano v oleji.
L8x2 SxH7 TSN 01 4950 1 Popousténi: 450-470°C/1 hodina/ochlazovano na vzduchu.
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MATERIAL: WL 167229 05 -0
POLOTOVAR: vykovek |01 |05 L
_ 1 A TOLEROVANI DLE 150 8015 V4 V4
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g % Autor Datum Podpis Datum  [HMOTNOST Neni k dispozici MERITKO
)l 17 1 T " T NAVRHL | T Vinicy 3527 PREZK, SESTAVA /1:2 2:1
KRESLIL | T.Vinickj 3152021 [ SCHVALLL KUSOVNIK PROMITANE: & @[ 1S0E |
CESKE NAZEY . , e
- g VYSOKE | FAKULTA Detal evolventniho drazkovani - hnacl fridel |-
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