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Detail evolventního drážkování - hnaný hřídel

BC.2021.6
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3. Evolventní drážkování poměděno tl. 0,015-0,02 mm.
2. Max. rozsah pevnosti v jádře v tahu Rm=1030-1430 MPa. 
1. Cementováno a kaleno ( HRC 60-62) do hloubky 0,4 mm.

Ra 3,2 Ra 1,6 Ra 0,8( )


