
A ( 2 : 1 )

B-B

A

B

B

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

 SCHVÁLIL
 PŘEZK.

Datum

 NÁZEV

Podpis
INDEX

 HMOTNOST Není k dispozici
 SESTAVA 

ZMĚNA

TYP:
 KUSOVNÍK 

DATUM
 MĚŘÍTKO

PODPIS

 ČÍSLO VÝKRESU

Datum
 NAVRHL
 KRESLIL

 PŘESNOST ISO 2768 - mK

Autor

 TOLEROVÁNÍ DLE ISO 8015

 VŠEOB. TOL. ISO 8062 - 

 MATERIÁL: P-TER.4
 POLOTOVAR: výkovek

LIST: 1 /

 T.Vinický
 T.Vinický

 15.5.2021
 18.5.2021

-0,2
-0,5

+0,5
+0,1

Detail evolventního drážkování - hnaný hřídel

BC.2021.6
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3. Evolventní drážkování poměděno tl. 0,015-0,02 mm.
2. Max. rozsah pevnosti v jádře v tahu Rm=1030-1430 MPa. 
1. Cementováno a kaleno ( HRC 60-62) do hloubky 0,4 mm.

Ra 3,2 Ra 1,6 Ra 0,8( )


