DIPLOMOVA PRACE MARATIUS
CVUT FA

SIGNATURE DESIGN SKLENENEHO FLAKONU

BcA. Pavel Kopfriva Ateliér
2020/2021 Fiser/Nezpévakova



DOKUMENTY

CESKE VYSOKE UCENI TECHNICKE V PRAZE
FAKULTA ARCHITEKTURY

AUTOR, DIPLOMANT:
Pavel Kopfiva jr.

AR 2020/2021, LS

NAZEV DIPLOMOVE PRACE:
(¢)) Maratius

(A)) Maratius

JAZYK PRACE:

Ceské vysoké uCeni technické v Praze, Fakulta architektury

2/ ZADANI diplomové prace

Magr. program navazujici

jméno a pfijmeni: Pavel Kopfiva
datum narozeni: 29.6 1995
akademicky rok / semestr: LS 2021
obor: Design

ustav: 15150 Ustav designu

vedouci diplomové prace: prof.ak.arch. Jan FiSer

téma diplomové prace: Signature design sklenéného flakonu
viz pfihlagka na DP

zadani diplomové prace:

L Prof. Akad. arch. Jan FiSer Ustav: 15150 Ustav designu
Vedouci prace:

. Lukas Jablrek
Oponent prace:

Klicovd slova Autorsky design sklenéného flakonu

(Ceska):
Predmétem této prace je komplexni design flakonu. V projektu jsem se
zaméfil na navrh a celkovou realizaci sklenéného designu i s vonnou esenci.
ﬁ%ggig? Cilem bylo vytvoreni objektu, ktery bude splfiovat vSechny parametry

funkéniho flakonu.

The subject of this work is the complex design of a bottle. In the project, |
focused on the design and overall implementation of glass design with
fragrant essence. The aim was to create an object that will meet all the
parameters of a functional bottle.

Anotace (anglickd):

Prohlaseni autora

Prohlasuji, Ze jsem predloZenou diplomovou préci vypracoval samostatné a Ze jsem uved|
veskeré pouZité informacni zdroje v souladu s ,Metodickym pokynem o etické ptipravé
vysokoskolskych zavérecnych praci.”

V Praze dne podpis autora-diplomanta

1/ popis zadani projekiu a oéekavaného cile fegeni

Vytvofeni autorského sklenéného designu flakonu v idealnim pripadé ve spolupraci s firmou, ktera se
zaméfuje na vyrobu parfému. VytvoFeni kolekce nékolika funkénich kust (3x).

2/

Pro AU/ soucasti zadani bude jasn& a konkrétné specifikovany stavebn| program

Pro D/ soucasti zadani budou jasné a konkrétné specifikované jednotlivé faze projektu, které jsou
nezbytnou soucasti feSeni

1/ Reserse

2/ Navrh

3/ Vykresova dokumentace

4/ Technickeé feseni -

5/ Fotodokumentace vyroby

6/ Finalni skienény prototyp — prezentace

3/ popis zavérefného vysledku, vystupy a méfitka zpracovani

Vyvzorovany funkéni skienény prototypd v riznych velikostech, obrazova dokumentace
1/ Cestovni varianta
2/ Varianta do interiéru ‘ -
3/ Varianta do koupelny

4/ seznam dalSich dohodnutych &asti projektu (model)

Sklenény prototyp

Portfolio

Plakat :

Elektronicka prezentace \

et

.
ﬂ -

Datum a podpis studenta 7 (j 2924 / oM™ /
i « = . = ® .

Datum a podpis vedouctho DP [ 6= .2. 1202

Datum a podpis dékana FA CVU?I‘ f?

v

.

? éi registrovano studijnim odd&lenim dne
[

U Pl kel g
! J

-

|
{
|
{
\
\

81 -03- 207



PODEKOVANI

V uvodu bych rad podékoval vsem, kteri se jakymkoliv
zpUsobem podileli na vzniku nasledujici diplomové prace.

Veliké diky patfi hlavné mému vedoucimu diplo-
mové prace, tim byl prof. Akad. arch. Jan FiSer.
Dékuji za odborny dohled a vedeni v mém koncep-
tu. Nemohu samozrejmé opomenout rady a dohled od
asistentky atelieru Henriety Nezpévakové, M.A., Ph.D.

Dale bych chtél podékovat mé rodiné za psychickou
podporu a odbornou pomoc. Je dllezZité také podéko-
vat vSem, kteri se podileli na samotné vyrobé flakonu,
tim byli Pavel Vajsetl za hutni zpracovani, Josef Kriz
za brusi¢ské zpracovani a pomoc pri lepeni a Vladimir
Lhotak za odbornou konzultaci pri slozitém vrtani a dalsi.
Diky také patri Jakubu Jezkovi a Martinu MesarosSo-
vi za kamaradsky nazor nekoncici psychickou podporu.

Veliké diky patri i mému oponentovi Lukasovi Jabdlrkovi.



OSNOVA UvoD

Predmluva 3
—Obsah prace 3

Téma 3

Co je to Flakon 4
ANALYZA 5

Pavouk o
—Historicky prehled vyroby nadob na vonné esence 5
—Vyvoj sklarstvi 8

Flakon 8
VYSTUP ANALYZY 9
SYNTEZA 10
——Sklarské technologie 10
——Vyroba zatka 10

Koplikace 11
——Vyroba parfému 11
FINANCNI ROZPOCET 15
VIZUALIZACE 14-15
REALIZACE 16-23
VIZUALIZACE 2. 24-26
ZAVER 27

ZDROJE 28



UvoD

Predmluva

Diplomova prace vznikla v dobé online vyuky, ktera byla

Vv
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remeslna vyroba neprestala fungovat, a tak jsem mohl pra-
covat v primé soucinnosti se sklarskymi mistry. Spoluprace
se sklarskymi mistry bylo mé diplomové praci to nejdllezité-
jSi, protoze jsem chtél zrealizovat véc z realného materialu.

Ve svém diplomovém projektu se zaméruji na vytvoreni au-
torské kolekce sklenénych flakonl s brousenym uzavérem.
Pouzil jsem co nejvice klasickych sklarskych vyrobnich tech-
nik. Design tvard jsem navrhl tak, aby mi umoznil ziskat nové
zkusSenosti s vyrobou skla. Bavi mé tradi¢ni c¢eskeé sklarske
technologie, které jsou napriklad hutni zpracovani skla
a brouseni skla, jez umoznuje vstup svétla do optiky tvaru.

Ideové ma prace je inspirovana svétem hmyzu. Brou-
ci, motyly a housenky jsou zivoCichove, kterymi jsem
od détstvi fascinovan. Hmyzi fiSe oplyva nepiebernym
mnozstvim tvarl a barev. Sklenénd kolekce je uZ néko-
likatou mou praci, kde se inspiruji timto svétem. Navrh
flakonu vychdazi z tvarG hmyzich tél. Zaméruji se na kom-
plexni realizaci produktu - tvar, napld az po adjustaci.

Obsah prace

V diplomové praci popiSu cestu od prvotniho tvaru az po
problematiku vyvoje a vyroby flakonu. Nastinim historicky
vyvoj nadob na vonné esence se zamérenim na sklenény
obal, Uzce spojeny s intimitou muZze a Zeny. Vyroba flakonu
je sbirkou sloZitych procesuq, jako jsou: foukani skla, brouseni
skla, zavrtavani trnu, lepeni UV lepidlem atd. Diplomova
prace postupné odhali technologicky postup vyroby od 3D
modelu pres prototyp az po konecny sklenény vyrobek.
V pribéhu vyvoje a produkce vzniklo velké mnozZstvi pro-
totypl. Jednalo se o tvarové i barevné varianty, které
jsem v prabéhu navrhovani musel upravit tak, aby byl
navrh realizovatelny klasickymi sklarskymi technikami.

Téma

Hlavnim ideovym tématem mé diplomové prace je inspir-
ace tvarem a barevnosti ¢eledi australskych pavoukd, ktera
je velmi razantni a u nas v Ceské republice neobvykla. Je-
dovatd barevnost pavoukl slouzi jako idealni nastroj pro
vabeni opacného pohlavi. Samci této Celedi jsou vyrazné
zabarveni, a naopak barevnost samicek je nevyrazna.

Ve své diplomové praci se zabyvam navrhem a komplet-
ni realizaci sklenéného souboru flakond. Navrhuji kole-
kci tfi variant, jez jsou naplnéné autorskym parfémem.
Na pripravé naplné spolupracuji se studiem, které se
zaméfuje na michani individualnich vonnych esenci.
Namichany autorsky parfém rezonuje s kolekci flakond.
Tato esence je typové vytvorena do barevné Skaly flakon(.




UvoD

“co je to flakon”

,Co je to flakon?" - Flakon je mala lahvicka, ktera je uréena
pro uchovani vonné esence. Existuje velké mnoZstvi réznych
tvarovych variant nadob na parfém. Obal - lahvicka mize byt
vyrobena ze skla, z plastu, z kamene nebo z jinych materiald.

Flakon je navrzen tak, aby bylo mozné vSechny jeho kom-
ponenty vyrobit ze skla. Nechtél jsem ve svém projek-
tu vyuzit komerc¢ni aplikaéni mechanismy pouzivané
u béZnych lahvicek na parfémy. Pouzil jsem historicky
ovéreny zplsob zavirani stifedovym sklenénym trnem, ktery
zaroven slouzi jako aplikator parfému. Vyroba zatky s timto
ského dila. Trn uvnitr sklenéné koule evokuje, v mém kon-
ceptu, nebezpec¢né vypadajici pavouci hrot s jedem. Spod-
ni a horni dil flakonu je standartné a precizné spasovan
zavrtanim skla, aby bylo docileno dokonalé tésnosti spoje.
Tésnost parfémové lahvicky je zasadni, protoze parfémové
esence jsou velmi tékavé a mohou rychle vyschnout.
Technologie zavrtavani se prevazné pouziva pri vyrobé
karaf a lahvi na alkohol, kde je také nutna vysoka tésnost
zatky. Tato zminéna technologie ma svoje vyrobni limity,
se kterymi jsem musel pocitat pri tvorbé finalniho navrhu.

V diplomovém projektu se snazim vyresit opomijenou prob-
lematiku malych, luxusnich lahvi¢ek a nadob. Chtél bych
pokracovat v této designoveé a typové linii i po ukonceni studia
na Fakulté architektury CVUT. Chci kolekci verejné prezento-
vat i mimo $kolu a je mym snem zacit budovat vlastni znacku.

Na praci jsem ovéril funkénost zvolenych tvarovych prvki
a také to, zda je dany vyrobni systém vhodny pro vyro-
bu jinych sklenénych kolekci. Dilezitym prvkem celého
projektu je koordinace mnoha sklarskych technik, tak
aby poslouzily funkénimu designu. Chtél jsem docilit tak-
ového tvaru, ktery je neotrely a zarover opticky zajimavy.

Cast diplomové prace se budu zabyvat popisem jednot-
livych vyrobnich postupl a technickou sloZitosti pri kom-
pletaci a sesazovani jednotlivych sklenénych ¢&asti. Sklo
je jednim z nejvhodnéjsich materiald pro uchovani parféma.
Pomaha tomu vysoka asepti¢nost a nepdérovitost povrchu
skla. Diky témto vlastnostem je mozné dokonalé vycisténi
a znovu pouziti lahvi¢ky na esenci, coz mé tési. Dokonalé
optické vlastnosti skla se potkavaji s barvou vonné es-
ence a spole¢né vytvari vizualni viem z designu flakonu.

Zvolil jsem sklo jako mUj preferovany material také proto,
Zetrendem poslednich let je asté pouZzivaniplastovych nadob
v kosmetickém prdmyslu a tomuto trendu se chci vyhnout.
Pouziti plastd ma za nasledek zhorseni celosvétové ekolog-
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ANALYZA

Pavouk

Maratus volans je druh australského skakavého pavouka,
ktery se stal hlavni inspiraci pfi navrhovani mé diplomové
prace. Hlavnim znakem miniaturniho pavouka jsou vyrazné
zbarvené klapky na téle, které ma jenom samec. Barevna
Cast téla slouzi pro vabeni samice pri namluvach. Pri tomto
aktu samec zvedne zadni ¢ast téla a zacne se hybat. Komicky
vypadajici akt nazyvame pavoucim tancem. Pfi tomto tanci
se barevna ¢ast sameckova téla vyrazné pohybuje a kombi-
nace prudkych pohybU a sytych barev vytvari vytvarny efekt.
Samice kvUli preziti takto barevna neni a je spiSe zbarvena
do prirodnich, neutralnich, tmavych aZz béZovych odstind.

Velikost tohoto druhu pavouka je pouhych 5 milimetrd.
Diky pestré barevnosti samcl je tento druh prirovnavan
k pavim. Celed druhu pavoukli Maratus ma oko-
lo 80 rlznych druhl. Kazda celed ma rlzné barevnos-
ti zadeCku. Prevazuje vétSinou velice vyrazna barevnost.
Hojné jsou zastoupené barvy: modra, cervena, tyrkysova.

Barevnost pavoukl se stala mou inspiraci pri tvorbé zatky
flakonu, jez je prirozené misto pritahujici nejvétsi pozor-
nost. Tvar celého flakonu je navrzeny jako silueta pavou-
ka Maratus. Nechtél jsem vytvorit presnou kopii pavou-
ka. Chci nechat divakovi volnost pri hledani podobnosti.

Dlvodem, pro¢ jsem si zvolil zrovna tento druh hmyzu,
je ma fascinace dokonalosti barevného spektra, ktery priroda
vytvari v zoomorfnim svété. Stale jsem si kladl otazku, jak je
vibec mozné, Ze takhle syté a vyrazné barvy mohou existo-
vat na tak malém tvorovi a zacal jsem se jim vice zabyvat.

Je faktem, Ze kdyz ma tvor hodné pestré a jedovaté vypada-
jici barvy, tak musi byt extrémné jedovaty. Napriklad prale-
snic¢ka strasna je jednim ze zastupcl jedovatych Zab s pes-
trym zabarvenim. KlZe pralesnicky je pokryta alkaloidnim
jedem. Ten zpUsobuje nebezpecné vypadajici barevnost.
Podobné mdze pdsobit i mnou zkoumany pavoucek,
ale neni tomu tak. Vyrazna pestra barevnost jeho ¢asti téla
je primarné pouzivana pro zmateni predatord a pro vabeni
samicky, nikoliv jako vystrazné oznameni predatorovi.

Historicky prehled vyroby nadob na vonné
esence

Egyptska kultura byla pro vyvoj lahviCek zasadni.
V roce 1500 pi'ed n. l. se zacaly v Egypté vyrabét nado-
by na parfémy. Sklenéné flakony byly vétSinou tmavé
modré, matové nebo prulsvitné a také vyrazné dekor-
ované rlznymi geometrickymi motivy, pouZivalo se veliké
mnozstvi barevné palety, ku prikladu modra anebo Zluta.




MARATUS PURCELLAE

MARATUS ICARUS

MARATUS NOGGERUP

Zdroje obrazové dokumentace

1. https://www.peacockspider.org/#/maratus-mungaich/

2. https://www.peacockspider.org/#/maratus-literatus/

3. https://www.peacockspider.org/#/maratus-sarahae/

4. https:/ /www.peacockspider.org/#/maratus-splendens/

5. https://www.peacockspider.org/#/maratus-elephans/

6. https://www.peacockspider.org/#/maratus-nigromaculatus/
7. https:/ /www.peacockspider.org/#/maratus-purcellae/

8. https://www.peacockspider.org/#/unnamed-species-wa-3/
9. https://www.peacockspider.org/#/maratus-robinsoni/

10. https://www.peacockspider.org/#/maratus-noggerup/
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ANALYZA

Vyvoj sklarstvi

Ceské sklarstvi proslulo jesté nékolika inovacemi. Za hlavni
zménu v 17. az 18. stoleti se povazuje vyroba &irého drasel-
novapenatéhoskla.Tentodruhsklajevhodnyprorytiabrouseni,

protoze ma dokonalé optické vlastnosti. Diky optickym vlast-
nostem mohl Cesky kristal konkurovat horskému kristalu.

Musime se si zde uvédomit, Ze parfémy byly urceny
prevazné pro zeny a tento pohled se zafal meénit az
za vlady Ludvika XV, kdy se stal parfém nedilnou soucasti
urozenych muzl. V 18. stoleti se nepouzival parfém
soucasnym zpUsobem aplikace, tedy rozprasovanim na lid-
skou pokozku, ale vonné esence se nanaSely na rukavice.
Rukavice byly soucasti luxusniho $atniku muzl i Zen té doby.

Damy si ¢asto michaly parfém samy ¢i ho pro né pripravo-
val specializovany odbornik. Parfém byl vzdy individual-
ni znacCkovy vyrobek. Mél oslovovat uzivatele nejen svou
silou ving, ale také svym dokonale vytvorenym obalem.
Na trh se s rozvojem prdmyslu dostava komplexni produkt.

V kazdém stylovém obdobi vznikaly specifické tvary a de-
kory flakond. Secese je popularni umélecky sloh, ktery
zasahl svym tvaroslovim i do sklarské tvorby. Hlavnim
prvkem je ornament, ktery se také hojné aplikoval na
flakony. Velky rozvoj vyroby a produkce flakonl nastal
také ve 20. letech 20. stoleti pod vlivem stylu art deco.

V dobé, kdy se svét zaméroval na jiné umélecké Ccin-
nosti, zacali vyrobci flakond preferovat lisované sklo
jako technologii vhodnou pro vyrobu flakon(. Tato tech-
nologie se pouziva dodnes a je hlavni soucasti vyrob-
niho procesu levné sklenéné suroviny. Lisovani skla
zrychlilo a zlevnilo vyrobu vSech sklenénych nadob.

Az do 19. stoleti se parfémy plnily do velkych nadob
a teprve pak se v obchodech stacely do malych parfémovych
lahvi¢ek. Zakaznik si mohl vybrat jak vini, tak lahvic-
ku pri jednom nakupu. To vedlo k tomu, Ze ve special-
izovanych obchodech - parfumériich se zacalo prodavat

velké mnozstvi flakonl nejrliznéjSich tvard, nabizenych
tak, aby vkus kazdého jednotlivce byl uspokojen.

Flakon

VL wvEivs

sériové vyroby nadob, které mélo za cil, nabidnout lux-
usné vypadajici flakon za co nejmensi vyrobni naklady.
Je dlleZité zde zminit i nékolik vlivnych osobnosti, které
se zaslouZily o zdokonaleni sériové vyroby. Napriklad
francouzsky tovarnik Francois Coty se zaslouzil o rozvoj
pramyslu v 19. stoleti tim, Ze si uvédomil dileZitost tvaru
flakonu, ktera vedla k vys$sim budoucim prodejdm parfému.
Coty pochopil, Ze ¢lovék si vybira vini i na zakladé ,obalu”
a ten je nutné navrhovat soucasné s vlni, kterd v ném bude
uchovana. Pro tuto praci oslovil Sperkare Reného Laliqua,
se kterym vytvoril ikonicky flakon Ambre Antique. Na ten-
to flakon si Coty objednal i informacni etiketu. Dal zaklad,
zdneSnihohlediska, komplexnimumarketingovémuproduktu.

Mezi nejznaméjsich producenty flakond a parfémd patfi
firmy Chanel, Dior, Yves Saint Laurent, Estée Laud-
er atd. Renomé si ziskali diky kvalité vyroby vonné es-
ence, a i diky zpracovani a vytvarnému reSeni flakonu.

Legendou mezi parfémy je Chanel No.5, ktery byl na trh
uveden v roce 1921 a je vysledkem spoluprace mezi mod-
ni navrharkou Coco Chanel a francouzskym chemikem Er-
nestem Beauxem. Parfém se prodava dodnes, jeho popular-
ita neklesa a tomu odpovida i cena. Chanel No.5 je sloZzen z
80 rdznych slozek, ale presné sloZeni je predmétem vyrob-
niho tajemstvi. Hlavnimi ingrediencemi pri jeho michani
jsou jasmin, rlZe a kosatec. Design flakonu byl navrzen
poprvé roce 1924. Kazdych 20 let dochazi k drobnému re-
designu tvaru lahvicky tak, aby odpovidal trendu doby.

obr. ambre antique, Coty, Lalique, 1910

https://www.parfumanie.cz/database/detail/ambre-antique-coty



VYSTUPNI ANALYZA

Takto zdobena nadoba byla v této dobé znakem ve-
likého prepychu a luxusu, to samozi'ejmé platilo i pro jeji
napli. Touha po parfému byla od pradavna velika. Nado-
by byly plvodné vyrobeny z rlznych druhd jilu - terako-
ty, tento material nebyl vhodny pro uchovani parfému
diky své poérovitosti. Nasledné se nadoby pro spolecen-
skou smetanku vyrezavaly z alabastru, onyxu a porfyru.

Velkym prinosem pro rozvoj vyroby dutého skla byl objev
sklarsképistaly.Naprednimvychodésetakobjevilnovyzplsob
zpracovaniskla.Zminénapistalaumoznovalaastaleumozruje
zpracovanizhaveé suroviny jesté pred tim, nez se sklo vychladi.

Hutni zpracovani byl tehdy proces velice pokrokovy a zaklad-
ni prvky této techniky se pouzivaji dodnes. Diky technologii
foukanisklaseobjevilaimoznosttvarovatsklovepripravenych
hlinénych formach a tim dosahovat stejného tvaru u vétsiho
mnozstvi vyrobk({. Foukané flakony a nadoby byly velmi
drahé. Vétsina obyvatel uchovavala své jednoduché masti
v kameninovych nadobkach, které Casto mély tvar musle.

Popularita pouzivani vonnych esenci a masti v dobé fim-
ské kultury pomohla k oblibé vyroby lahvi¢ek a nadob.

Ve stredovéku se objevily kovové a emailové nadoby a
obdobi jejich vyroby trvalo priblizné do osmnactého sto-
leti, poté bylo mozno ziskat flakony z nové objeveného
vyznamného materialu. Bylo odhaleno tajemstvi Cifiand a
vyroba porcelanu se rozsifila do celého svéta. Malé deko-
rativni porcelanové flakonky na toaletnich stolcich médnich
domU se dovazely z Misné v Némecku, ze Sévres ve Francii,
z Chelsea v Anglii a z ostatnich vyrobnich center porcelanu.

Sklo vSak zlstalo materialem cislo jedna na vyrobu flakond,
coZ ma stale své dlvody. Silné vonné masti mohou nega-
tivné pUsobit na porcelan. Naopak sklo diky svym vlast-
nostem je velice stalé a odoldva chemickym procesdm.

Z historickych pramenl se dozvidame o oblibé v pouzivani
vonnych olejl. Vonné oleje nemizeme dnes chapat jako
klasické parfémy, daji se definovat jako sprchové gely
na hygienu. K ritudlnim obraddm se hojné pouzivalo ka-
didlo. K vyrobé nadob na viné se pouzivali hlavné tri ma-
terialy: jadeit, lak a ¢insky porcelan. Ve stfedu Evropy se
nej¢astéji pouzival takzvany ,MiSerisky porcelan”. MiSerisky
porcelan se v dneSni dobé stal cenénym sbératelskym
predmétem kvUli dokonalému remeslnému zpracovani.

V Cechach se v 17. stoleti rozviji vyrobni technologie,
ktera se nazyva glyptika, tedy ryti a fezani skla. Provozuiji
ji hlavné rezaci a brusici drahych kamen(. DllezZitou posta-
vou v tomto rfemesle je KaSpar Lehmann. Tento rezac skla
pracoval za vlady Rudolfa Il a diky jeho finan¢ni podpore
se mohl technologii Fezani vénovat a zdokonalit ji. Néktere
flakony jsou zdobeny touto narocnou technikou. Za zmin-
ku stoji vliv dvou jinych technologii zdobeni flakon( a témi
jsou: zdobeni Zelezitou erveni a zdobeni olovénou &erni.
Obé vyrobni technologie byly hojné pouzivany v Némecku.




SYNTEZA

Sklarskeé technologie

Tvorba flakond neni navrhové a technicky jednoducha
¢innost. Flakon ma dvé na sebe presné doléhajici cas-
ti - nadobu a zatku. Oba tyto komponenty se vy-
rabi samostatné a musi na sebe presné pasovat.

V této Casti své diplomové prace popiSu postup vyroby
sklenéného rucné zpracovaného flakonu. Zminim postup
od prvotniskiciaz po finalnirealizaci v dilnach. Prace se sklem
jeinspirativni,zajimava,ale technicky naro¢na.Zatkase sklada
ze Ctyrbrousenychtvar(, které jsou slepeny do poZadovaného
tvaru. Nadoba flakonu je ru¢né foukana a brousena koule.

Na vyrobu jednoho flakonu je potreba minimalné osm riznych
technik. Prvni ¢innosti po vytvoreni technickych vykres(
byla priprava 3D modelu v pocitaci. V programu Rhinocer-
os jsem vymodeloval prvni tvaroveé studie a vyzkousel jsem
modelovani rlznych variant zatky. 3D model jsem nechal vy-
tisknout na 3D tiskarné, abych si ovéril velikost a rozméry
ve vztahu k pouZzivani. Z téchto modeld se zacal lépe urcovat
samotny proces prace se sklem, a to hlavné ¢ast brusi¢ska.
Spodni dil flakonu je relativné jednoduchy na vyrobu, staci-
lo pouzit drevénou rotacni formu. Forma je vytvorena
z dubového tvrdého di'eva a je urcena pro foukani tvaru ve
sklarskeé huti. Jedinou komplikaci je nutnost dodrzet piesnou
silu stény koule tak, aby bylo mozné nasledné zavrtat zatku.

Na sklarské huti jsem stravil nejvice ¢asu, jelikoz nafoukani
spodnich kusl bylo to nejslozZitéjsi. Horni kus flakonu
je slozen ze tri dild, které jsou ndsledné, po finalnim vy-
brouseni, k sobé spojeny specialnim UV lepidlem. Tri sklenéné
polotovary byly na huti vytvoreny technologii litého skla
do kovovych forem. Kovové formy jsem vytvoril z oceloveé
pasoviny a tvarové jsou prizplsobeny do pldorysu horniho
kusu flakonu. Po vychlazeni skla, které probiha ve specialni
chladici peci, jsemtyto sklenéné polotovary odnesl k brouseni.
Na brusi¢ské dilné se nejdrive tento polotovar obrousil
na ,hrubo”. DalSim procesem bylo dotvarovani a jemnéni
polotovarl. Po jemnéni nasledovala dalsi operace, kterou je
finalni leSténi do vysokého lesku. Nasledné bylo potreba vse

dokonale vycistit od necistot a pripravit k lepeni. UV lepeni
musi probihat v naprosté Cistoté, aby nedoslo ke kontami-
naci. Pri lepeni bylo nutné pouzit pomocny pripravek z plas-
tu, ktery drzel dily dohromady po dobu osvécovani lepidla.

Vyroba zatky

Po vytvoreni nadoby a zatky bylo nutné proveést zavrtani diry
na zatku do spodni nadoby na parfém. Tato Cinnost je velmi
narocna na presnost a na citlivou praci se sklem, protoze
pri Spatném zavrtavani sklo velmi ¢asto praska. Po zavr-
tani stfedového trnu do spodnimi kusu nastava dalSi pro-
ces spojeni horniho kusu se sti‘edovym trnem. BohuZel jsem
se v této fazi setkal s vyrobnimi komplikacemi. Nejzasad-
néjSi byla zména postupu vyroby zatky flakonu. Na zacat-
ku jsem si myslel, Ze budu lepit pouze stfedovy trn na cely
horni kus, av$ak vzhledem k ostrosti uhll polygonového
tvaru zatky, jsem byl nucen horni dil rozdélit na tfi kusy.
Dalsi zavaznou komplikaci bylo pasovani stfedového trnu
zatky do spodni kulovité nadoby, ktera nema klasické hrdlo
jako u karafy. Jak jsem jiz zmifoval, technologie zavrtavani
je ur¢ena primarné pro vyrobu karaf s hrdlem. Kdyz si
Clovék predstavi klasickou karafu na vodu, tak hrdlo karafy
je konickeé tak, aby sklenény Spunt zapadl do hrdla nadoby.
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SYNTEZA

Komplikace

V. mém navrhu jsem nemohl vyuzit klasické vyrob-
ni postupy zatky do hrdla lahve. Hrdlo by zde bylo navic
a narusilo by celkovy minimalisticky dojem z flakonu.

Nékolikrat se mi stalo, Ze spodni nadoba se pri zavrtani ro-
zletéla na sti'epy a byla nepouzitelna. Strojni zavrtavani se
stalo nejvétsi komplikaci pfi vyrobé mého flakonu. Vyrobni
proces zavrtani by se dal prirovnat klasickému vrtani stojano-
vou vrtackou, akorat s tim rozdilem, Ze misto klasického vrta-
ku se zde pouzivaji diamantové hroty chlazené vodou. Vykon
strojni vrtacky byl na zavrtani spodnich kusd moc vysoky
a nebylo mozné docilit jemného kdnického tvaru. Nezbylo mi
nic jiného nez zavrtani kdnusu proveést ru¢né diamantovym
kénickym vrtakem. Manualné, za pomoci vody, jsem vSechny
tri flakony vyvrtal. Ru€ni zavrtani je Casové i fyzicky narocné,
jelikoz jsem nahrazoval praci vrtacky. Pres vSechny uskali
vyrobnich technologii se mi podarilo obé ¢asti vyrobit tak,
aby na sebe pasovaly a odpovidaly mé tvarové predstavé.

Kazdy kus v této kolekci je original, ponévadz se jedna o
rucni vyrobu. Myslim si, Ze pokud bych délal flakon pro par-
fumérkou firmu ve vétsim poctu, tak bych rozhodné zvolil
technologii lisovani do ocelové formy a nasledné finalni do-
brouseni horniho kusu flakonu. Lisovani by bylo vhodnéjsi,
ale samozi'ejmé finan¢né nakladnéjsi nez hutni vyroba skla.

Vyroba Parfému

Cilem meého diplomového projektu je navrzeni
flakonu a parfému, ktery v ném bude ulozen.
Vyroba parfému je zalozena na chemickych procesech a
uplatfiuji se zde postupy, které jsou podobné jako vyroba
farmaceutickych produktd. Hlavni pouZivany proces je des-
tilace. Kosmeticky prlmysl nejcastéji pouzivd na vyrobu
vonnych esenci rostlinné silice. Silice jsou bud fermentovany
anebo destilovany. KdyZ mame pocit, Ze citime vini, mze
za to terpen, ktery je obsazen v kvétinach. Kromé ného je
jesté dalezité zminit aromatické slouceniny siry a fenoly. Pro
vytvoreni parfému jsem oslovil odborné studio na michani
esenci, se kterym jsem konzultoval mou poZadovanou vini.
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FINANCNI ROZPOCET

Vyroba drevéné formy 1 000 k¢
Vzorovani na huti 5 000 k¢
Brouseni 3000 k¢
Zavrtani 500 k&
Lepeni UV lepidlem 500 k¢
Parfém 5000 k¢
Celkem 3ks 15 000 k¢
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VSechny vyrobni fotografie jsou z archivu autora - Pavel Kopriva Jr.
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Prvni slepeny prototyp

VSechny vyrobni fotografie jsou z archivu autora - Pavel Kopfiva Jr.
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V8echny vizualizace jsou z archivu autora - Pavel Kopfiva Jr.
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Zaver

Vyroba sklenéného flakonu byla pro mé obrovska, technolog-
icka a vytvarna vyzva. Znam sklarské vyrobni postupy, které
se pouzivaji pfi zpracovani skloviny, ale jesté jsem nereal-
izoval projekt, ktery by v sobé obsahoval tolik réznorodych
¢innosti. Diplomova prace byla pro mé prilezitosti to zkusit.

Na zaCatku navrhovani jsem si stanovil, Ze nechci vytvorit
jednoduchy flakon, ktery by se podobal bézné komercni
produkci. Naopak jsem Sel cestou zcela nového tvaru in-
spirovaného prirodou a zivymi tvory. Tento projekt si vy-
Zadal spoustu trpélivosti, ¢asové flexibility a také nervd.
Nejvice ¢asu mi zabrala koordinace vSech operaci. Dle podo-
by finalniho produktu si mohu s Cistym Stitem fict, Ze jsem
odvedl maximum toho, co jsem umél. Ziskal jsem mnoho
zkuSenosti a nyni vim, ¢emu se ve vyrobé a navrhovani
flakonu vyhnout. Flakon je vhodny na naslednou prezentaci
v Siroké verejnosti a mohl by byt zakladem mé budouci znacky.

Z hlediska zkuSenosti jsem si rozsiril znalos-
ti sklarské terminologie a také jsem si  osvo-
jil . komunikaci s mnoha sklarskymi  rFemeslniky.

Mozné slabiny projektu stale vidim ve slozZitosti
a narocnosti rucni vyroby, ktera cely produkt prodrazu-
je. Nechtél jsem jit jednoduchou cestou komerc¢né
dostupnych lahvicek a zatek, a tak jsem musel ke
vSéem castem vytvaret prototypy spoleCné se sklari.

Flakon chapu jako predmét intimity a civilizovanosti clovéka.
V mych ocich jde o malou, ale dulezZitou véc, ktera je soucasti
spolecenského vkusu a postaveni. Parfém ulozeny ve vhodné
a krasné nadobé umoznuje kultivaci osobnosti pomoci viiné.
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