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] Auswuchtbohrungen
bdalancring bores
M
N
/ ' i Roh
Fuer Oberflaechen ohne Rautiefenangabe 0
For unspecified surfaces \/ ¢ \/x Z\/RZ4 \/y :\/R225 \/ z :\/RZ'IOO \/r =/ ummachined
— py Werkstoff/ Material 1.0577 Lieferbedingung
\ Unbemasste Kanten bearbeiteter Flaechen Ausgangsform .- Delivery conditions
~ —~ / Undimensioned edges on machined surfaces Basic Form .- -
( ) ) _ Aussen : Gratfrei oder gebrochen K1 max/ Innen: R 1.4 max | Oberflaechenbehandlung T
\ fxternal. Deburred or chamrfered /nternal.: Surface Freatment ---
. ~ — - — _— Toleranzen untolerierter Masse fuer Waermebehandlung ---
P +0.2
Ausgewuchtet in 1 Ebene(n) _ I Durchgangs- und Sackbohrungen : > @1 < B30 05 | Aeat treatment ---
Balanced in Plane(s) E; To/erance of untoleranced dimensions for : Ober flaechenhaer fe
— ] C/earcmce and blind holes Surface hardness -
Auswuchtstelle(n) 1 Tiefe von Bohrungen: 7 - -
Balancing point(s) L Depth tolerance of b/ind holes: Einsatzhaertungstiefe CHD 610 mm
> 5 mi Gewindelaengen: Nennmass = Mindestmass Caose hardening depth -
Bei Aufnahme in 13 .0 MmN Thread /ength nominal dimension = minima/ Einhaertungstiefe DS 754 -
For supporting /n Mass / S/ze 1SO 14405 ® Hardness depth -
Tolerierung / 7o/ ' 1SO 8015(AD) ZFN 16, ZFN 89-2| Festigkeit
Bei Anlage an Flaeche F3 E/I 5 . /| , : olerancing S/feﬂgy/ﬁ - MP
Abutted Fo surface . y Allgemeine Lagetoleranzen nach [1SO 2768-2
General tolerances of position acc. to f}ernh%ert/e ) HBW
Q qul::kz)ul.R;s’runwuch’r J = 625 FREISTICH EO0.8 Toleranzklasse/ 7o/erance grade H Vofe J:” ”efﬁ’r' T
in Ebene = mm — erguetungsfestigkei
max.allowable residval ! RELIEF GROOVE Aol Elos| [L[H | Tempering strength - MPa
/mbalance /n plane A ‘Dat. [06-01-03| 08-07-15| 08-12-03 |- - - - - - I\ﬁ;sse
s
Name |MISSEL EPPLE --- HAFNER --- --- 17-11-22 | LANGMAJE | - f 11.6 kg G
| | max.zul.Restunwucht .
in Ebene B U= oo gmm - Bearb. | Konstr. | Funkt. Norm Fertig. | Verz. [Aend.Datum Name Aend.Nr. Dok.vers. a7 Dokum Nr
mor. ol lowable residual + Drawn Design Funct. Stand. ' Prod. Gearing | Mod. date Name Mod. No. Doc. vers. Similar docu. no.
imbalance in plane 4 ~ Technische Information o
' Technical rnformation SToTT
Masse des Rotors m=caqa. ¥ kg N L Rohteilnummer a
o|  Aotor mass avpror. Casting/forging No. \Meevfon
| I_I_T | S N [ [ [ Iy Ny Sy [ N I I [N Sy By | 6092 402 008 /] 0/ /]
Betriebsdrehzahl max. n = 2400 1/min 5 Benennun Materalnummer Mass-Stab
max.operating speed rom %/Q . DeSCf/,g;‘/'on /tem number Scale
Auswucht-Guetestufe Q 0 * 1:1
nach DIN SO 1940-1 Bild 2 G 6.3 SCHWUNGRAD Dokumentnummer
Balancing quality ¢lass Document number
acc. to /SO 1940-7 Figure 2
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