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1.0037 (S235JR)

HMOTNOST: 7426.68
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POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT .
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU
DRSNOST:
TOLERANCE:
LINEARN:
UHLOVA:
JMENO PODPIS DATUM NAZEV:
NAVRHL Jan Husek 17.07.2020
. « 7
i /akladna
SCHVALIL POLOTOVAR:
VYROBA Vypalek
MATERIAL: C. VYKRESU

2020-09-01-01

MERITKO: 1:2

2

IMENA

LIST1Z1USTO
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POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT . .
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU IMENA
DRSNOST:
TOLERANCE:
LINEARN:
UHLOVA:
JMENO PODPIS DATUM NAZEV:
NAVRHL Jan Husek 30.06.2020
-« < ° 7 7
Distancni trubka
SCHVALIL POLOTOVAR: U
VYROBA 16x2x1000 CSN EN 10305-1
A 7. JAKOSTI MATERIAL: €. VYKRESU A
wsa peenmsto | 2020-09-01-02
HMOTNOST: 55.59 MERITKO: 2:1 LIST1Z1USTO

4 3 2 |



90°

5 ¢ 276

POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST:
TOLERANCE:

LINEARN:

UHLOVA:

NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU IMENA

JMENO PODPIS DATUM NAZEV:
NAVRHL Jan Husek 17.07.2020

. < s ~/
PREZKOUSEL D | P b
SCHVALIL POLOTOVAR: O n I rl rU O
VYROBA Vypalek

A 7. JAKOSTI MATERIAL: C. VYKRESU

1.0037 (S235JR) 2020_09_0 1 _03

HMOTNOST: 3083.21 MERITKO: 1:2 LIST1Z 1 LISTO

4 3 2 |

A4
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POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT . .
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU IMENA
DRSNOST:
TOLERANCE:
LINEARN:
UHLOVA:
JMENO PODPIS DATUM NAZEV:
NAVRHL Jan Husek 30.07.2020
. < s ~7/
PREZKOUSEL | | P b
SCHVALIL POLOTOVAR: O rn I rl rU G
VYROBA Vypalek
A 7. JAKOSTI MATERIAL: €. VYKRESU

1.0037 (S235JR) 2020_09_0 1 _04

HMOTNOST: 3132.25

4 3

MERITKO: 1:2 LIST1Z 1 LISTO

2

A4



4 3

\ \
| \ \
\ \
7 4
4 4
4 4
4 4
\ \
\\ \\
\ \
\ \
3 3
7/ 7/
7/ 7/
'Y [d
\ \
| \ \
| \ \
o o
M12 1x45 1x45
POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT . .
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU IMENA
DRSNOST:
TOLERANCE:
LINEARN:
UHLOVA:
JMENO PODPIS DATUM NAZEV:
NAVRHL Jan Husek 30.06.2020
-« < 7 . Ve 7
/avitova tycC
SCHVALIL POLOTOVAR: y
VYROBA M12x1000 DIN 976/A2
A 7. JAKOSTI MATERIAL: €. VYKRESU
14201 psCilg10 2020-09-01-05
HMOTNOST: 178.41 MERITKO: 2:1 LIST1Z1USTO
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A4



Az iakosti

ODSTRANIT
OSTRE HRANY

POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI:
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH
DRSNOST:
TOLERANCE:
LINEARN:
UHLOVA:
DATUM

JMENO PODPIS

NAVRHL Jan Husek 30.06.2020
PREZKOUSEL

SCHVALIL POLOTOVAR:

Vypalek
MATERIAL:

1.0037 (S235JR)

VYROBA

HMOTNOST: 107.37

4 3

t3

Vlozka horniho krytu
C. VYKRESU A4 A
2020-09-01-06

2 |



Az iakosti
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ODSTRANIT
OSTRE HRANY

POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI:
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH
DRSNOST:
TOLERANCE:

LINEARN:

UHLOVA:
PODPIS

JMENO DATUM

NAVRHL Jan Husek 17.07.2020

PREZKOUSEL

SCHVALIL POLOTOVAR:
Vypalek

VYROBA
MATERIAL:

1.0037 (S235JR)

HMOTNOST: 83.74

4 3

Vlozka dolniho krytu
~ 2020-09-01-07

2 |



11,85

5

41,67

VYROBA 3D TISKEM NA STRATASYS F370

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST:
TOLERANCE:

LINEARNI:

UHLOVA:

JMENO PODPIS DATUM

NAVRHL Jan Hudek 28.07.2020
PREZKOUSEL
SCHVALIL POLOTOVAR:

VYROBA FDM struna @ 1,75

Z. JAKOSTI MATERIAL:
ABS-M30

HMOTNOST:

4 3

NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU IMENA

NAZEV:

Dolni Maskovaci Segment

C. VYKRESU

2020-09-01-08

MERITKO:1:1 LIST 121 LISTU

2

1

A3

A



18,23

10°

40,60 ‘

S

15,1

VYROBA 3D TISKEM NA STRATASYS F370

POKUD NENI UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST:
TOLERANCE:

LINEARNI:

UHLOVA:

JMENO PODPIS DATUM

NAVRHL Jan Hudek 28.07.2020
PREZKOUSEL
SCHVALIL POLOTOVAR:

VYROBA FDM struna @ 1,75

Z. JAKOSTI MATERIAL:
ABS-M30

HMOTNOST:

4 3

NAZEV:

Horni Maskovaci Segment

C. VYKRESU

MERITKO: 1:1

2

NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU IMENA

Cdst 1

2020-09-01-09

LIST1Z 1 USTO

1

A3

A



B

POKUD NENi UVEDENO JINAK:

ey

8,14

OPRACOVANI:

JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH

DRSNOST:
TOLERANCE:
LINEARN:
UHLOVA:

NAVRHL
PREZKOUSEL
SCHVALIL
VYROBA
Az aKOsT

JMENO

Jan Husek

PODPIS

DATUM
28.07.2020

VYROBA 3D TISKEM NA STRATASYS F370

ODSTRANIT
OSTRE HRANY

POLOTOVAR:
FDM struna @ 1,75
MATERIAL:

ABS-M30

HMOTNOST:

3

NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU IMENA

NAZEV:

Horni Maskovaci Segment
Cast 2

C. VYKRESU

2020-09-01-10

MERITKO: 1:1 LIST1Z 1 LISTO

2 |

A4



X PN | ‘ | PN % ] | | LA A A
D
| | @— G
< . . ° . . N
< % |
| , | - T I i | 5
®/ [ = | _ﬁ' | ?—ﬁb
X ‘ ~
1 I |
I ‘ | a
_ll & > :
@/ (1200
REZ A-A
‘9 A
E
11,98°
Abo 750
D
TAVAVAY, VAvVAVAZ,
SOOI
v 7 5 -
vn
Lo
<3
S

POKUD NENi UVEDENO JINAK: OPRACOVANI: ODSTRANIT
JEDNOTKY JSOU V MILIMETRECH OSTRE HRANY
DRSNOST:
TOLERANCE:

LINEARNI:

UHLOVA:

NEUPRAVOVAT MERITKO VYKRESU IMENA

JMENO PODPIS DATUM NAZEV:
NAVRHL Jan Hugek 27.07.2020

oo Prioravek - Rozvadéc

VYROBA A

0020-09-01-00 | *

HMOTNOST: MERITKO: 1:2 LIST1Z 1 LSTO

10 9 8 / é S 4 4 3 2 1
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