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Priloha ¢. 1: Testovani silového zatiZeni vybranych nastro

]

Pribéh silového zatizeni pro jednotlivé nastroje.

Vrtak ¢. 1:
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Priloha ¢. 2: Testovani pribéhu opotiebeni britu |

Kompletni zaznam hodnot itky plochy opotiebeni na hibetu VB pro jednotlivé body na ostii.

Vrtak ¢. 1

t [min] Poradové Prvni brit _ Druhy brit _ VB o1
¢islo otvoru | VBa [mm] | VBy [Mm] | VB [mMm] | VB [mm] | VBa [mm] | VB, [mm] | VB [Mm] | VB [mm] [mm]

1,77 30 0,019 0,019 0,022 0,020 0,019 0,0125 0,019 0,017 0,018
2,95 50 0,019 0,022 0,022 0,021 0,025 0,019 0,019 0,021 0,021
4,13 70 0,031 0,025 0,022 0,026 0,028 0,028 0,022 0,026 0,026
531 90 0,034 0,025 0,025 0,028 0,028 0,028 0,022 0,026 0,027
6,50 110 0,038 0,025 0,025 0,029 0,031 0,028 0,025 0,028 0,029
9,45 150 0,038 0,034 0,031 0,034 0,038 0,031 0,028 0,032 0,033
12,40 190 0,041 0,034 0,031 0,035 0,038 0,034 0,031 0,034 0,035
15,35 230 0,044 0,038 0,034 0,039 0,044 0,041 0,038 0,041 0,040
18,31 270 0,044 0,041 0,038 0,041 0,044 0,041 0,038 0,041 0,041
21,26 310 0,044 0,041 0,038 0,041 0,044 0,044 0,041 0,043 0,042
24,21 350 0,047 0,044 0,038 0,043 0,047 0,044 0,041 0,044 0,044




Vrtik ¢. 2

t [min] Poradové Prvni brit _ Druhy brit _ VB eix
¢islo otvoru | VBa [mm] | VBy [Mm] | VB [mm] | VB [mm] | VBa [mm] | VB, [mm] | VB [Mm] | VB [mm] [mm]

1,77 30 0,017 0,017 0,022 0,019 0,016 0,014 0,022 0,017 0,018
2,95 50 0,025 0,031 0,022 0,026 0,016 0,015 0,022 0,018 0,022
4,13 70 0,03 0,032 0,03 0,031 0,017 0,017 0,023 0,019 0,025
531 90 0,035 0,032 0,03 0,032 0,018 0,018 0,025 0,020 0,026
6,50 110 0,037 0,032 0,03 0,033 0,019 0,019 0,025 0,021 0,027
9,45 150 0,037 0,032 0,031 0,033 0,019 0,019 0,0255 0,021 0,027
12,40 190 0,038 0,0325 0,034 0,035 0,019 0,019 0,026 0,021 0,028
15,35 230 0,038 0,033 0,034 0,035 0,019 0,023 0,026 0,023 0,029
18,31 270 0,038 0,035 0,034 0,036 0,021 0,024 0,026 0,024 0,030
21,26 310 0,038 0,039 0,035 0,037 0,023 0,025 0,0265 0,025 0,031
24,21 350 0,039 0,041 0,035 0,038 0,025 0,025 0,027 0,026 0,032
25,69 370 0,04 0,042 0,037 0,040 0,025 0,026 0,028 0,026 0,033
28,64 410 0,04 0,042 0,037 0,040 0,026 0,027 0,028 0,027 0,033
30,12 430 0,04 0,043 0,037 0,040 0,026 0,028 0,028 0,027 0,034
33,07 470 0,041 0,043 0,038 0,041 0,026 0,028 0,029 0,028 0,034
34,91 495 0,042 0,044 0,039 0,042 0,027 0,028 0,029 0,028 0,035
36,39 515 0,043 0,044 0,039 0,042 0,029 0,028 0,029 0,029 0,035




Vrtak ¢. 3

t [min] Poradové Prvni brit _ Druhy brit _ VB eix
¢islo otvoru | VBa [mm] | VBy [Mm] | VB [mm] | VB [mm] | VBa [mm] | VB, [mm] | VB [Mm] | VB [mm] [mm]
0,06 1 0,01 0,01 0,01 0,010 0,01 0,01 0 0,007 0,008
0,59 10 0,019 0,019 0,015 0,018 0,015 0,013 0,013 0,013 0,016
1,77 30 0,022 0,019 0,019 0,020 0,019 0,015 0,015 0,016 0,018
2,95 50 0,028 0,025 0,022 0,025 0,025 0,019 0,015 0,020 0,022
4,13 70 0,031 0,028 0,025 0,028 0,025 0,022 0,019 0,022 0,025
531 90 0,034 0,028 0,025 0,029 0,028 0,025 0,019 0,024 0,027
6,50 110 0,04 0,031 0,028 0,033 0,031 0,028 0,022 0,027 0,030
9,45 150 0,04 0,031 0,028 0,033 0,031 0,031 0,025 0,029 0,031
12,40 190 0,044 0,038 0,031 0,038 0,031 0,031 0,028 0,030 0,034
15,35 230 0,044 0,038 0,038 0,040 0,034 0,031 0,028 0,031 0,036
18,31 270 0,047 0,041 0,038 0,042 0,041 0,038 0,031 0,037 0,039
21,26 310 0,047 0,041 0,038 0,042 0,041 0,038 0,034 0,038 0,040
24,21 350 0,047 0,044 0,041 0,044 0,041 0,041 0,038 0,040 0,042
27,16 390 0,05 0,047 0,041 0,046 0,044 0,041 0,038 0,041 0,044
30,12 430 0,05 0,05 0,043 0,048 0,044 0,041 0,038 0,041 0,044
33,07 470 0,053 0,05 0,047 0,05 0,05 0,044 0,041 0,045 0,048
34,91 495 0,056 0,053 0,047 0,052 0,053 0,047 0,041 0,047 0,05
36,39 515 0,063 0,056 0,047 0,055 0,056 0,056 0,043 0,052 0,053




Priloha ¢. 3: Testovani pribéhu opotiebeni biitu 11

Vsechny namétené hodnoty silového zatizeni nastrojii v prubéhu testovani opotiebeni bfitu.

Vrtak ¢. 1
. Poradové , . , . “re x s N
t [min] Sislo ofvoru Vykon stroje [%] | Vykon stroje [KW] | Po¢ate¢ni sila v 0se Z [%] | Namérena sila v ose Z [%0] | Sila v ose Z [%]
0,06 1 10 1,1 65 34 31
0,89 15 10 1,1 65 34,5 30,5
1,77 30 10 1,1 65 34 31
2,95 50 10,5 1,155 65 33,5 31,5
4,13 70 10,5 1,155 65 33,5 31,5
531 90 10,5 1,155 65 33,5 31,5
6,50 110 10,5 1,155 65 33,5 31,5
7,97 130 11 1,21 64 33 31
10,92 170 10,5 1,155 64 33 31
13,88 210 10,5 1,155 64,5 34 30,5
16,83 250 10,5 1,155 65 33,5 31,5
21,26 310 11 1,21 65 32,5 32,5
22,73 330 11 1,21 65 32,5 32,5
24,21 350 11 1,21 65 32,5 32,5




Vrtik ¢. 2

t [min] éii?gi(:ngu Vykon stroje [%] | Vykon stroje [KW] | Po¢ate¢ni sila v 0se Z [%] | Namérena sila v ose Z [%0] | Sila v ose Z [%]
0,18 3 10 11 64 31 33
0,59 10 10,5 1,155 65 32 33
1,77 30 11 1,21 64 30 34
3,13 53 11,5 1,265 64 29 35
4,13 70 11 1,21 64 29 35
5,31 90 11 1,21 64 30 34
5,90 100 11 1,21 64 31 33
9,45 150 11,5 1,265 62 29,5 32,5
10,92 170 11 1,21 64 30,5 33,5
13,88 210 11 1,21 64 30 34
15,35 230 11 1,21 64 30 34
16,83 250 11,5 1,265 65 30 35
19,78 290 10,5 1,155 65 31 34
22,73 330 11,5 1,265 65 30 35
27,16 390 11,5 1,265 64 30 34
30,12 430 12 1,32 64 28,5 35,5
31,59 450 12 1,32 64 29,5 34,5
33,07 470 12,5 1,375 64 29 35
34,91 495 12 1,32 64,5 29 35,5
36,39 515 12 1,32 64 29 35




Vrtak ¢. 3

t [min] éilzfgz(:sg:u Vykon stroje [%] | Vykon stroje [K\W] | Po¢atecni sila v 0se Z [%] | Naméfena sila v ose Z [%] | Sila v ose Z [%0]
0,12 2 9 0,99 64 39 25
0,59 10 9 0,99 64 39 25
2,95 50 9 0,99 64 39,5 24,5
4,13 70 9 0,99 64 39,5 24,5
5,31 90 9,5 1,045 64,5 39 25,5
6,50 110 9,5 1,045 64 39 25
7,97 130 10 1,1 64 38,5 25,5
9,45 150 10 1,1 64 38,5 25,5
10,92 170 10 1,1 64 38 26
12,40 190 10 1,1 64 38 26
13,88 210 10,5 1,155 64 38 26
15,35 230 10,5 1,155 64 38,5 25,5
16,83 250 10 1,1 65 38,5 26,5
19,78 290 10,5 1,155 65 38 27
22,73 330 10,5 1,155 65 38 27
24,21 350 10,5 1,155 65 38,5 26,5
25,69 370 10,5 1,155 65 36,5 28,5
28,64 410 10,5 1,155 64 36,5 27,5
31,59 450 10,5 1,155 64 37,5 26,5
33,81 480 10,5 1,155 64 37,5 26,5
36,39 515 10,5 1,155 64 37,5 26,5




