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Diplomant Bc. Jan Goérecki se ve své diplomové praci vénuje problematice tvorby postprocesoru
s korekci posuvové rychlosti o uhlovou rychlost pohybu. Diplomova prace je velmi pfehledné
rozdélena do deseti kapitol v€etné Uvodu a zavéru. V prvni kapitole se nachazi uvod a také jsou
zde piehledné definovany cile prace. Druha kapitola obsahuje stru¢ny popis technologickych
parametrl, se kterymi musi technolog pracovat a tfeti kapitola je vénovana reSer$ni Casti prace.
ReSerdni Cast prace je zaméfena na aktualni moznosti pro dynamické fizeni technologickych
podminek v CAM systémech, nadstavbach CAM systéma a fidicich systému( a rovnéz autor uvadi i
nékteré odborné prameny. Ve ¢tvrté kapitole je pfedstavena problematika aktualniho stavu fizeni
posuvove rychlosti pfi obrabéni a je zde jasné patrné, Ze v misté fezu neni poZzadovana posuvova
rychlost dodrZzena. V dal8i kapitole nasleduje pfehledné formulované zhodnoceni reSerSe, ze
kterého vyplyva, Ze existuje prostor pro feSeni optimalizani funkce pro dynamické fizeni posuvové
rychlosti tak, aby byla dodrzena technologem pozadovana posuvova rychlost v misté fezu. V Sesté
kapitole se jiz diplomant vénuje pfedstaveni tfi hlavnich variant feSeni optimaliza¢ni funkce pro
dynamické fizeni posuvové rychlosti a vybira variantu pro zpracovani. V kapitole, ktera je nazvana
optimaliza¢ni funkce jiz diplomant soustfeduje pozornost na vlastni feSeni. Vlastni feSeni je
pfehledné rozdéleno na obrabéni rovinné, tfiosé a nasledné také viceosé a pro vSechny tyto
moznosti obrabéni je uveden navrh feSeni optimalizaéni funkce. Vyvoj funkci probihal v ramci SW
Matlab. V osmé kapitola nasleduje implementace navrzeného feSeni do postprocesoru, coz bylo
vhodné provedeno pomoci SW PostBuilder pro Siemens NX CAM. Diplomant také vhodné doplnil
feSeni pro vizualizaci optimalizovanych technologickych podminek pfimo v CAM pomoci obarveni
CL dat. Zasadni je kapitola 9, ve které se diplomant zaméfil na testovani a vyhodnoceni, které
probihalo na stroji MAS MCV1000L pfi obrabéni rovinné kontury i tvarové plochy obrabéné fizenim
v8ech tfi strojnich os. V této kapitole je kromé €asovych studii uvedeno i kvalitativni posouzeni
obrobenych ploch, ke kterému bylo vyuzito méfeni pomoci modernich pfistroji. Soucasti této
kapitoly je i struéné uvedeni pfiklad, pro které muize byt funkce vyuzita. Pfinos v dodrzeni
posuvové rychlosti novym zplUsobem je prokazan. Dale jiz nasleduje zavéreCna kapitola.
Diplomova prace je pfehledna, text je doplnén mnoha reprezentativhimi obrazky a odkazy na
pouzitou literaturu. Jde o vhodné zpracované téma s diplomova prace je na vyborné urovni
provedeni. Diplomant postup zpracovani diplomové prace pravidelné konzultoval a prokazal nejen
schopnost systematické prace s literaturou a s odbornymi dokumenty, ale také tvofivy pfistup k
praci s vyuzitim vysledkl v praxi. Zadané cile diplomové prace byly splnéné. Predlozenou
zavérecnou praci hodnotim klasifikacnim stupném A - vyborné.

14.8.2020

Datum Podpis vedouciho DP



