HUTA BANKOWA [+
Spoka z 0.0. Swiadectwo odbloru 3 1 Nr 03283/19
ul. Sobieskiego 24 Inspection certificate 3.1
41-300 Dabrowa Gornicza Abnahmeprifzeugnis 3.1

Certificat de reception 3.1 Ceugetensctso npuemkn 3.1 PN-EN 10204

AD6  Zamawiaj ch
Crdered by - Besteller

A06  Adres wysylkowy
Address - Versandadresse

Wagon
o7 N TR Z AR A o [ 208 i P B No SRS Carhe
Nr und Datum der Bestellung Auftrag Nr Herestellt gemaB Wagen Nr
182000639 zdnia 18/12/18 Hb/6206829/12/18 [EN 10025 - 2, SRB9ONC/
PL/273155484/2018/B1829|EN 10025-1:2004 SRBBILY
LOT: order: EN 10060:2003
Number of dispatch: EN10221:1995 KI.B.
BO1 " Przedmiot i wykoaame B0S B02 BO7 BO8 B14 B12
e%%%%ﬁ%gﬂigﬂg}éme;f:and Wymiar lub rysunek Gatunek Wytop Sztuk Wiazki
Gegenstand und Ausfuhrung (Zherm Dimension or draw ing Steel grade Heat Peces | Bundles kg
und mechan. Bearbeitung usw .) Abmessung oder Zeichnung Gite Schmelze| Sfuck Bunde
Round bars as-rolled Condition. 150  mm S355J2+AR 910152 7 4 5310
dt. 5000-6200 mm

BOG
B15 Reduction ratio 6,3 x.

¢71 4, SKLAD CHEMICZNY - CHEMICAL COMPOSITION - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG %

B02 Wytop C | Mn | Si P S Cu Cr| Ni | Mo | V Sn As | Ti
- 016 |145 |0,166 |0,012 |0,013 |003 |003 [0010 [0,003 |0,001 [0,001 (0,001 {0,001
Al |Almet| Nb N H2 0, = - - —~ |CEVI%]Ceq[%] X [%]
910152 0,028 025 [0,001 0,0067 p9ppmli7ppm - - s ~ patoo | - -
Analiza kontrolna Confrol analysis Stuckanalyse
c[mn|[si| P [ s [cu| c| Ni|Mo [V [ Sn| As|Ti
Al |Aimet Nb | N H | 0, | - - N - [CEVI%ICeq(%]| X [%]

051 2 BADANIA MECHANICZNE - MECHANICAL TEST - MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN

cot BOS C11 | C1z | C13 |C14 Udarncisc tetnt1 st t:2 H..le ngaéoéé
5 shrébi act test probe
_T_m:’aNT tzggnzizlzzg;:lr)g;) Re | Rm |A 7 Mdglg value, Mittelw ert Hardness
Hesk)s & Heat treatment of the sample. L KV €40 KCu2 40 KCU Harte
obe N | petallurgischer Zustand der Probe. [[MPalMPa] [%] | [%] [J1] [Jiemd] [ Jien?] [HB]

494 Sample in the delivery condition | 331| 523 [34,8|65.2 73,116,63/84 - - 5

052 3 BADANIA TECHNOLOGICZNE - TECHNOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE UNTERSUCHUNGEN
Ultrasonic testing SEP 1920-1 k. B gr. 3.

055 4. BADANIA METALOGRAFICZNE - METALLOGRAPHIC TESTS - METALLOGRAPHISCHE UNTERSUCHUNGEN

Bo2 Wytop Nr D54 Zanieczyszczenia niemetaliczne D55 Struktura
Heat No Schmelze | Nometallic Impurities Nichtmetallische Verunreinigungen Structure  Struktur
910152

Powierzchnie | wymiary zbadano przez wydz.prod. w 100% -Surface and dimension tested by Dept.at 100% -Oberfiache und Abmessungen gepruft von Prod Abt. zu 100%

Deklarujemy , ze wy konany wy rob jest zgodny z warunkami potwierdzenia zamowienia.

— We declare that the final product comply with the order confirmation. Wir bestatigen, dass der Auftrag gemaB der Auf ragsbesiatlgunsbedlngungen gefertig ist.
D01 Materiaf oznaczono Material marked Das Material w urde gekennzeichnet Materiaf nie jest radicaktywny -
Das Material weist keine Radioaktivitat. The material has not display ed any radiation
Steel grade, No heat, Hb.
B15 Deklaration of performance - 009/CPR/2018 {www.hutabankowa.pl) For building construction
<04 c € Z02 Kontrola jako$ ci— __ Cantrol of Manufacture Fertigungskontrolle
1436

06
1436-CPD-0009 ‘
EN 10025-1:2004 Data: ....2019-04-15




