Zkousejici:
Material: 19

Nazev souboru: 19_1_II.MVL

Datum: 26.06.2019
Cas: 08:59

ZkuSebni norma:

ZkusSebni parametry

Typ stroje: Stroj
Snimac sily: 100kN
Pritahomér: extenzome
Upinaci pfipravek: ne

ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Spodni zkuSebni prostor
h=10mm; m=100g

Zadani délek: Le =50 mm; Lc = 100 mm

Zkusebni rychlosti:

PFepinaci body: FO=20N
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =50 %

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska

Univerzalni tahova/tlakova zkouska

V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min
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OK

Datum

Cas |Ozn.1|0zn.2 FH dLH
N mm

FB

dLB
mm

26.06.19

08:59 596,90 0,00

596,90

0,00

Statistikaa =0

FH dLH FB dLB

N mm N mm
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Zkousejici:
Material: 19

Nazev souboru: 19_2_II.MVL

Datum: 26.06.2019

Cas: 09:06

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:
Typ stroje:
Snimac sily:
Pritahomér:
Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:
Zadani délek:
Zkusebni rychlosti:
PFepinaci body:

Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =50 %

Univerzalni tahova/tlakova zkouska

Stroj

100kN
extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=10mm; m=100g

Le =50 mm; Lc = 100 mm

V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min
FO=20N

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska
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Zkousejici: Datum: 26.06.2019
Material: 19 Cas: 09:10
Nazev souboru: 19_3_Il.MVL

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma: Univerzalni tahova/tlakové zkouska
Typ stroje: Stroj

Snimac sily: 100kN

Pritahomér: extenzome

Upinaci pfipravek: ne

ZkuSebni prostor: Spodni zkuSebni prostor

Rozméry vzorku: h=10mm; m=100g

Zadani délek: Le =50 mm; Lc = 100 mm
Zkusebni rychlosti: V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min
PFepinaci body: FO=20N

Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =50 %

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska
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Tabulka vysledku

OK| Datum Cas |Ozn.1|0zn.2 FH dLH FB dLB
N mm N mm
3 X | 26.06.19 | 09:10 591,40 0,00 579,40 0,00

Statistikaa =0
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Test&Motion Stranka 1z 1



Datum: 26.06.2019
Cas: 09:15

Zkousejici:
Material: 19
Nazev souboru: 19_1_kolmo.MVL

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma: Univerzalni tahova/tlakova zkouska

Typ stroje: Stroj

Snimac sily: 100kN

Pritahomér: extenzome

Upinaci pfipravek: ne

ZkuSebni prostor: Spodni zkuSebni prostor
Rozméry vzorku: h=10mm; m=100g
Zadani délek: Le =50 mm; Lc = 100 mm

Zkusebni rychlosti: V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min
PFepinaci body: FO=20N
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =50 %

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska
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Zkousejici:
Material: 19
Nazev souboru: 19 _2_II_kolmo.MVL

Datum: 26.06.2019
Cas: 09:18

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:
Typ stroje:
Snimac sily:
Pritahomér:
Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:
Zadani délek:
ZkuSebni rychlosti
PFepinaci body:

Univerzalni tahova/tlakova zkouska
Stroj

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=10mm; m=100g

Le =50 mm; Lc = 100 mm

: V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min

FO=20N

Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =50 %

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska
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OK| Datum Cas
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mm

FB dLB

mm

26.06.19 | 09:18

494,60 0,00 247,40 0,00
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Zkousejici:
Material: 19

Nazev souboru: 19_3_II_kolmo.MVL

Datum: 26.06.2019

Cas: 09:22

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pritahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

Zkusebni rychlosti:
PFepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =75 %

ZkusSebni parametry

Univerzalni tahova/tlakova zkouska
Stroj
100kN
extenzome

ne
Spodni zkuSebni prostor

h=10mm; m=100g

Le =50 mm; Lc = 100 mm
V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min

FO=20N

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska
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Zkousejici:
Material: 25

Datum: 26.06.2019
Cas: 09:28

Nazev souboru: 25_1.MVL

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma: Univerzalni tahova/tlakové zkouska
Typ stroje: Stroj

Snimac sily: 100kN

Pritahomér: extenzome

Upinaci pfipravek: ne

ZkuSebni prostor: Spodni zkuSebni prostor

Rozméry vzorku: h=10mm; m=100g

Zadani délek: Le =50 mm; Lc = 100 mm
Zkusebni rychlosti: V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min
PFepinaci body: FO=20N

Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =75 %

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska
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OK| Datum Cas |Ozn.1|0zn.2 FH dLH FB
N mm N

dLB
mm

X | 26.06.19 | 09:28 407,00 0,00 104,00

0,00

Statistikaa =0

FH dLH FB dLB
N mm N mm
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Zkousejici:
Material: 25

Nazev souboru: 25_2.MVL

Cas: 09:36

Datum: 26.06.2019

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:
Typ stroje:
Snimac sily:
Pritahomér:
Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:
Zadani délek:
Zkusebni rychlosti:
PFepinaci body:

Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =75 %

Univerzalni tahova/tlakova zkouska

Stroj

100kN
extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=10mm; m=100g

Le =50 mm; Lc = 100 mm

V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min
FO=20N

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska
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0,00
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Zkousejici:
Material: 25*

Nazev souboru: 25_hvézdicka_1.MVL

Datum: 26.06.2019
Cas: 09:42

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pritahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:

Rozméry vzorku:

Zadani délek:

Zkusebni rychlosti:

PFepinaci body:

ZkusSebni parametry

Univerzalni tahova/tlakova zkouska
Stroj

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=10mm; m=100g

Le =50 mm; Lc = 100 mm

V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min
FO=20N

Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =75 %

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska
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Zkousejici:
Material: 25*
Nazev souboru: 25_hvézdicka_2.MVL

Datum: 26.06.2019
Cas: 09:49

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:
Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:

Rozméry vzorku:
Zadani délek:

Zkusebni rychlosti:

PFepinaci body:

Univerzalni tahova/tlakova zkouska
Stroj

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=10mm; m=100g

Le =50 mm; Lc = 100 mm

V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min
FO=20N

Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =75 %

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska
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Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |Ozn.1|0zn.2 FH dLH FB dLB
N mm N mm
11 X | 26.06.19 | 09:49 333,30 0,00 84,30 0,00
Statistikaa =0
FH dLH FB dLB
N mm N mm
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Zkousejici:
Material: 22

Nazev souboru: 22_1.MVL

Datum: 26.06.2019

Cas: 09:25

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:
Typ stroje:
Snimac sily:
Pritahomér:
Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:
Zadani délek:
Zkusebni rychlosti:
PFepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 50000 N; dF =75 %

Univerzalni tahova/tlakova zkouska
Stroj
100kN
extenzome
ne

Spodni zkuSebni prostor
h=10mm; m=100g

Le =50 mm; Lc = 100 mm
V0 =5 mm/min; V1 =5 mm/min
FO=20N

Univerzalni tahova/tlakovéa zkouska
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