Zkousejici: Taticek

Material: 51

Datum: 23.07.19

Cas: 16:51

ZkusSebni parametry
Tahové zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 35,21 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fpo0,2 ReH ReL Rm
KN/mm_ N/mm_ N N/mm_ N/mm_ N/mm_
1 X | 23.07.19 | 16:51 157,620 21 822,50 49 48 59
Fm Ag A Agt At
N % % % %
1 2285,80 0,94 0,61 0,98 0,65
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fpo0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm_ N/mm_ N N/mm_ N/mm_ N/mm_ N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 23.07.19
Material: 51 Cas: 16:51
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%
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Zkousejici: Taticek

Material: 52

Datum: 23.07.19

Cas: 17:00

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 35,05 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
2 X | 23.07.19 | 17:00 266,919 22 842,70 0 65
Fm Ag A Agt At
N % % % %
2 2513,40 1,14 5,12 1,17 5,12
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 23.07.19
Material: 52 Cas: 17:00
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Zkousejici: Taticek

Material: 53

Datum: 24.07.19

Cas: 12:35

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 35,77 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1

60 /.
55 /f;'
50 f/ Z]
45 /.,/
40 i
= L e
E //'
=30 -
,g_ l-—‘-‘l‘_h"‘—--—\.
g 25 .
.‘-‘_“n-_‘
=|_,-_‘_m_?
20
15 ¢
i
10
5 It OO
'““G'——u—“_,_.___“_____
0 01 02 03 04 05 06 07 08 09 1 11 12 13 14 15 16 17
Taznost [%]
Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
4 X | 24.07.19 | 12:35 381,401 25 982,80 59
Fm Ag A Agt At
N % % % %
4 2334,50 0,96 1,70 0,97 1,71
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 53 Cas: 12:35
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Zkousejici: Taticek

Material: 54

Datum: 24.07.19
Cas: 12:42

ZkusSebni parametry
Tahové zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 35,34 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 54 Cas: 12:42
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Zkousejici: Taticek

Material: 55

Datum: 24.07.19

Cas: 12:50

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17

100kN
extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 35,26 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Taznost [%]
Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
6 X | 24.07.19 | 12:50 718,104 21 829,60 59 58 62
Fm Ag A Agt At
N % % % %
6 2457,00 1,13 0,22 1,14 0,23
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 55 Cas: 12:50
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Zkousejici: Taticek

Material: 56

Datum: 24.07.19

Cas: 12:58

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 35,51 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
7 X | 24.07.19 | 12:58 8,570 29 1130,00 18 7 60
Fm Ag A Agt At
N % % % %
7 2352,00 0,71 11,92 1,40 12,10
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 56 Cas: 12:58
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Zkousejici: Taticek

Material: 57

Datum: 24.07.19
Cas: 13:04

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1
48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor

h=1mm;m=1g

Le = 35,46 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Taznost [%]

Tabulka vysledku

OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
8 X | 24.07.19 | 13:04 700,120 30 1165,60 0 48
Fm Ag A Agt At
N % % % %
8 1909,30 0,91 -0,00 0,91 0,00
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 57 Cas: 13:04
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Zkousejici: Taticek

Material: 58

Datum: 24.07.

Cas: 13:20

19

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 35,49 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 58 Cas: 13:20
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Zkousejici: Taticek

Material: 59

Datum: 24.07.19

Cas: 13:28

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 35,3 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
11 | x | 24.07.19 | 13:28 810,414 26 989,90 70
Fm Ag A Agt At
N % % % %
11 2683,60 1,20 -0,00 1,21 0,00
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 59 Cas: 13:28
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Zkousejici: Taticek

Material: 60

Datum: 24.07.19
Cas: 14:02

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1
48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor

h=1mm;m=1g

Le = 35,26 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 60 Cas: 14:02

At
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Zkousejici: Taticek

Material: 61

Datum: 24.07.19
Cas: 14:10

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1
48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor

h=1mm;m=1g

Le = 35,45 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Taznost [%]

Tabulka vysledku

OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
14 | x | 24.07.19 | 14:10 119,843 91 3579,40 0 0 113
Fm Ag A Agt At
N % % % %
14 4450,10 0,23 0,33 0,33 0,35
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 61 Cas: 14:10
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Zkousejici: Taticek

Material: 62

Datum: 24.07.19

Cas: 14:17

ZkusSebni parametry
Tahové zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor

h=1mm;m=1g

Le = 35,3 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Taznost [%]
Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
15 | x | 24.07.19 | 14:17 213,915 0 0,00 0 0 151
Fm Ag A Agt At
N % % % %
15 5962,10 0,14 0,14 0,21 0,21
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 62 Cas: 14:17
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Zkousejici: Taticek

Material: 63

Datum: 24.07.19

Cas: 14:22

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1
48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 35,66 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
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0,2
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0,26
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KN/mm,_

ReH
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16 | X
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14:22
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0,00 130
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Fm
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%
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Agt At
% %
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0,01
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0,02 0,18
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E
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Rp0,2
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N %

Rm
N/mm,

ReL
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%
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%
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Zkousejici: Taticek Datum: 24.07.19
Material: 63 Cas: 14:22

At
%
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Zkousejici: Taticek

Material: 71

Datum: 29.07.19

Cas: 13:08

ZkusSebni parametry
Tahové zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 35,55 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1

38
36 i
34
2 l P [ I
e l N ,r""f .
y W
26
— 24
£ J N
Sl | \
£.20 i N
Z 16 //
ol AN
12 // X
10
{
||
0l /
X /
i /
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 16 17 18 19 20
Taznost [%]
Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
18 | x | 29.07.19 | 13:08 2,413 0 0,00 0 0 39
Fm Ag A Agt At
N % % % %
18 1535,50 0,00 19,67 1,62 20,09
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 29.07.19
Material: 71 Cas: 13:08
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Zkousejici: Taticek

Material: 72

Datum: 29.07.19

Cas: 13:17

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 35,37 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1

38
36
341 sy N B
-
30
28
26 /"
24 /
£ 22
= o/ I
=220 I
18
g |
2 16 ,
14 I
12 I
10 /
i I
; |
; |
i |
0 2 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
Taznost [%]
Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
19 | x | 29.07.19 | 13:17 4,114 0 0,00 0 0 38
Fm Ag A Agt At
N % % % %
19 1489,00 0,04 18,39 0,96 19,02
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 29.07.19
Material: 72 Cas: 13:17
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Zkousejici: Taticek

Material: 73

Datum: 29.07.19

Cas: 13:30

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 35,3 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1

36

34 p—— p——

32 I ..#""..-J _—| _.--""'.-r _-'NH“"-.
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[Eny
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N A OO
. 4

0 1 2 3 4 5

Tabulka vysledku

Taznost [%]

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
20 | x | 29.07.19 | 13:30 520,248 26 999,20 0 36
Fm Ag A Agt At
N % % % %
20 1372,40 0,68 27,88 0,69 27,88
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 29.07.19
Material: 73 Cas: 13:30
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Zkousejici: Taticek

Material: 81

Datum: 29.07.19

Cas: 13:44

w
(o]

ZkusSebni parametry

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 35,16 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1

-
36 ——
34 T
32 ___..-"""-.F-.- I I
] I
i a 1]
28 r_..-"
24
'_:22 / / I
€ y /
£ 20 A
‘%18 / I
Qo
Sl L/ l
=/ |
14 / /
10 / /
i /
. /
; /
2
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56
Taznost [%]
Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
21 | x | 29.07.19 | 13:44 1,062 11 415,30 0 0 37
Fm Ag A Agt At
N % % % %
21 1444,70 48,51 51,55 52,02 54,91
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 29.07.19
Material: 81 Cas: 13:44
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Zkousejici: Taticek

Material: 82

Datum: 29.07.19

Cas: 14:05

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:
Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17
100kN
extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 34,96 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1

36 L —— /‘
34 —
32 ]
30 pE |
e |
e / Il
E 20 / l
2./ |
Tl / |
- |
14 I
12 / ’
e ]
i ]
. ]
; ]
2
\ ||
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Taznost [%]
Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
22 | x | 29.07.19 | 14:05 2,051 9 343,70 14 12 37
Fm Ag A Agt At
N % % % %
22 1426,10 55,37 56,46 57,16 58,05
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fpo0,2 ReH RelL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 29.07.19
Material: 82 Cas: 14:05
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Zkousejici: Taticek

Material: 83

Datum: 29.07.19
Cas: 14:33

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/

17

100kN
extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 34,77 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO

=100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 29.07.19
Material: 83 Cas: 14:33
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Zkousejici: Taticek

Material: 84

Datum: 29.07.19

Cas: 14:54

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 34,48 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
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Zkousejici: Taticek Datum: 29.07.19
Material: 84 Cas: 14:54
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