Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 21.05.19

Cas: 14:58

ZkusSebni parametry

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 40,04 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 21.05.19
Material: Cas: 14:58
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Zkousejici: Taticek

Material: 07

Datum: 15.08.19

Cas: 10:45

60

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 39,05 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
4 X | 15.08.19 | 10:45 20,809 0 0,00 54 31 59
Fm Ag A Agt At
N % % % %
4 2800,10 0,07 -0,05 0,35 0,02
Statistika a = 4
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 15.08.19
Material: 07 Cas: 10:45
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Zkousejici: Taticek

Material: 07

Datum: 15.08.19
Cas: 11:01

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1
48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor

h=1mm;m=1g

Le =39,51 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fpo0,2 ReH ReL Rm
KN/mm_ N/mm_ N N/mm_ N/mm_ N/mm_
5 x | 15.08.19 | 11:01 961,743 0 0,00 60 47 60
Fm Ag A Agt At
N % % % %
5 2885,50 0,09 -0,00 0,10 0,00
Statistikaa =5
E Rp0,2 Fpo0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm_ N/mm_ N N/mm_ N/mm_ N/mm_ N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 15.08.19
Material: 07 Cas: 11:01
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19

Cas: 13:57

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 24,93 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 13:57
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19
Cas: 14:11

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma: Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

Typ stroje: 48/17
Snimac sily: 100kN
Pratahomér: extenzome
Upinaci pfipravek: ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 24,95 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm
ZkusSebni rychlosti: V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
Prepinaci body: FO =100 N

Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:
Zadani délek:

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
29 | x| 27.05.19 | 1411 3,941 27 517,60 0 42
Fm Ag A Agt At
N % % % %
29 819,60 16,50 25,41 17,57 26,37
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 14:11
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19
Cas: 14:27

ZkusSebni parametry
Tahové zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 24,99 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 14:27
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19

Cas: 14:41

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 25,03 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
31 | x| 27.05.19 | 1441 195,285 12 226,50 0 0 19
Fm Ag A Agt At
N % % % %
31 340,30 0,49 7,17 0,50 7,17
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 14:41

At
%

Test&Motion Stranka 2 z 2



Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19

Cas: 15:03

ZkusSebni parametry

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 25,08 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku
OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
33 | x| 27.05.19 | 15:03 0,392 6 102,30 16
Fm Ag A Agt At
N % % % %
33 286,70 11,67 18,56 15,71 19,81
Statistikaa =0
E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 15:03
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 15:25

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma: Tahové zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1
Typ stroje: 48/17

Snimac sily: 100kN

Pratahomér: extenzome

Upinaci pfipravek: ne

ZkuSebni prostor: Spodni zkuSebni prostor

Rozméry vzorku: h=1mm;m=1g

Zadani délek: Le = 25,04 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm
ZkusSebni rychlosti: V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

Prepinaci body: FO =100 N

Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Tabulka vysledku

OK| Datum Cas |0Ozn.1|0zn.2 E Rp0,2 Fp0,2 ReH RelL Rm
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm,
34 | x| 27.05.19 | 15:25 9,390 23 433,40 0 0 31
Fm Ag A Agt At
N % % % %
34 603,50 4,41 4,69 4,74 5,02

Statistikaa =0

E Rp0,2 Fp0,2 ReH ReL Rm Fm Ag A Agt
KN/mm,_ N/mm, N N/mm, N/mm, N/mm, N % % %
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 15:25
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19
Cas: 15:35

I
(o]

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1
48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor

h=1mm;m=1g

Le =24,93 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 15:35
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