Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19

Cas: 11:47

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le =25 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 11:47
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19

Cas: 11:56

ZkusSebni parametry
Tahové zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 25,01 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 11:56
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19

Cas: 12:03

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:
Zadani délek:
ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 25,01 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 12:03
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19
Cas: 12:12

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1
48/17

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor

h=1mm;m=1g

Le = 24,95 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 12:12
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19

Cas: 12:20

ZkusSebni parametry
Tahové zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

48/17

100kN
extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g
Le = 25,03 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 12:20
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Zkousejici: Taticek

Material: 04

Nazev souboru: 4_1.MVL

Datum: 15.08.2019
Cas: 10:16

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1
Stroj

100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor

h=1mm;m=1g

Le = 25,51 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N

Tahové zkouska kovu - DIN EN I1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 15.08.2019
Material: 04 Cas: 10:16
Nazev souboru: 4_1.MVL
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Zkousejici: Taticek

Material: 04

Nazev souboru: 4_2.MVL

Datum: 15.08.2019

Cas: 10:25

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahové zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

Stroj
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extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 25,68 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N
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Zkousejici: Taticek Datum: 15.08.2019
Material: 04 Cas: 10:25
Nazev souboru: 4_2.MVL
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Zkousejici: Taticek

Material: 04

Nazev souboru: 4_3.MVL

Datum: 15.08.2019
Cas: 10:33

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahové zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

Stroj
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 25,44 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =100 N
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Zkousejici: Taticek Datum: 15.08.2019
Material: 04 Cas: 10:33
Nazev souboru: 4_3.MVL
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19

Cas: 12:27

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17
100kN
extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 24,98 mm; Lc = 50 mm; LO = 50 mm
V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min

FO =

100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 12:27
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Zkousejici: Taticek

Material:

Datum: 27.05.19

Cas: 12:34

ZkusSebni parametry

ZkuSebni norma:

Typ stroje:
Snimac sily:
Pratahomér:

Upinaci pfipravek:
ZkuSebni prostor:
Rozméry vzorku:

Zadani délek:

ZkusSebni rychlosti:
Prepinaci body:
Kriterium ukon&eni zkousky: Sila = 70000 N; dF =75 %

Tahova zkouska kovu - DIN EN ISO 6892-1

48/17
100kN

extenzome

ne

Spodni zkuSebni prostor
h=1mm;m=1g

Le = 24,91 mm; Lc =50 mm; LO = 50 mm

V0 =2 mm/min; V1 = 2 mm/min
FO =100 N

Tahova zkouska kovu - DIN EN 1SO 6892-1
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Zkousejici: Taticek Datum: 27.05.19
Material: Cas: 12:34
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