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ZOBRAZENA CAST TVARU
| DDA DDHOD DO

LEGENDA MATERIALU : LEGENDA ZNACENI :

- JELEZOBETON ( ve sklopeném fezu ) [ OTVOR DO DESKY

T BETON

: 5 DESKY - C30/37-XC1
: : STENY - C30/37-XC1
+ P @ B B e @ O O O o SLOUPY - C35/45-XC1

u . {POZADAVKY PRO PROVADEN/ BiLE VANY: S - o
i 1) MAXIMALNI DELKA PRACOVNIHO ZABERU BETONAZE STEN CINi 15 m KONSTRUKCE BILE VANY - C30/37-XC2,XA2

i 12) VZDALENOST TRHACICH LIST VE STENACH DLE VZTAHU L=h/2d (h... VYSKA STENY, d... TLOUSTKA STENY) - MAX. 4,5 m max prusak 35 mm

i i3) MAXIMALNI DELKA PRACOVNIHO ZABERU BETONAZE PODLAHOVYCH DESEK BUDE 25 - 35 m P kryti 40 mm

: 14) BETONAZ NAVAZUJICICH PRACOVNICH ZABERU JE MOZNE PROVADET ZA 7 DN OD BETONAZE PREDCHOZ{HO ZABERU oo : , . ,

- i !5)BiLA VANA BUDE PROVEDENA Z TECHNOLOGEM VHODNE NAVRZENE BETONOVE SMESI 90 - ti DENNIHO BETONU P P TVAR VYTAHOVE SACHTY BUDE PROVEDEN V SOULADU S PROJEKTOVOU DOKUMENTACI

6) PRI BETO’NAZI BILE VANY JE NU'I'I\IE DODRZET POSTUPY A PRAVIDLA TP CBS 02/04 A DBA'I: ZVY?ENEQTECHNOLOGIC}KE KAZNE ) R vererere BB o 5 DODAVATELE VY'TAHOVE § ACHTY 5

{ 17) JE NUTNE ZAJISTIT OCHRANU BILE VANY V CELEM PRUBEHU VYSTAVBY PROTI NEGATIVNIM UCINKUM KLIMATICKYCH PODMINEK, i Vo 70 ZELEZOBETON ( ve sklopeném fezu ) P ] , , . ., ., 5 Akce Vipraooval
PODROBNE RESENO V TECHNICKE ZPRAVE P : - OBVODOVE KONSTRUKCE A ZAKLADOVA DESKA JSOU RESENY JAKO BILA VANA S MAXIMALNI TRHLINOU 0,25 mm Diplomové prace Bc. Dominika Sramkova

4 8) :)(()P[;KFL(,;-\BENI' BETON POD PODLAHOVOU DESKOU BUDE HLAZENY A BUDE ZDE VLOZENA DVOJITA SEPARACNI VRSTVA -POD ZAKI.ADOVOU DESKOU BUDE HLAZENY’ PODKLADNI BETON TL. 100 mm Proj:(ctjministrativni udova MéFI']tIfr;5 Dat;n;1 5 2020
. - NEDILNOU SOUCASTI VYKRESU JE TECHNICKA ZPRAVA = - ' —

i 19) VSECHNA SNIZENI SPODNIHO LICE ZAKLADOVE DESKY BUDOU VE SVISLYCH PLOCHACH VYLOZENY PENOVYM POLYSTYRENEM TL. 50 mm S—
INENT o &F AN H , . , , , , , v azev vyKresu
| VESKERE PROSTUPY SKRZ KONSTRUS . - PROVADENI A VYROBN{ TOLERANCE BUDOU V SOULADU S PLATNYMI NORMOVYMI PREDPISY VYKRES TVARU 1.PP - GAST A

i 110) VESKERE PROSTUPY SKRZ KONSTRUKCI BILE VANY A VESKERE PRACOVNI SPARY BUDOU OPATREBY TESNIC/MI SYSTEMOVYMI PRVKY

POZNAMKY:

- SCHODISTE BUDE TVORENO PREFABRIKOVANYMI RAMENY OSAZENYMI PRES PRUZNE PODLOZKY

. (BELAR), KTERE ZAMEZ{ PRENOSU VIBRACI A ZAJISTI KROCEJOVOU NEPRUZVUCNOST

. - MEZIPODESTA (TL. 180 mm) BUDE PROVEDENA ZELEZOBETONOVA MONOLITICKA S VYUZITIM

. VYLAMOVACI WZTUZE

- PROSTUPY JE NUTNE KOORDINOVAT SE STAVEBNI (TZB) CAST/ PROJEKTOVE DOKUMENTACE, VCETNE
. ELEKTROINSTALACI A TRUBKOVANI

- VEDENI A PROSTUPY EL. ROZVODU V ZELEZOBETONOVYCH STENACH BUDOU RESENY TRUBKOVANIM.

KONSTRUKCE NAD DESKOU

VYZTUZ B500B

CESKE VYSOKE UCENI TECHNICKE
Fakulta stabebni

2200

2100

-5.000

- VYLAMOVACI VYZTUZ ARBOX A-8-200-145 (2¢8/200, TL. DESKY 180 mm)
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