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NATER - PRASKOVE LAKOVANI S
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVA SEDA)

FINALNI VRSTVU VYHOTOVIT NA VSECH DILECH
V JEDNE DAVCE PRO ZACHOVANI ODSTINU

CHRANIT OTVORY A ZAVITY PRED ZATECENIM BARVY

Pos. | Qty. Part No. Description Vendor Part No kg
1 1 B-001 Podlahova Deska-Vé 921.4
2 2 B-002 Bocni Panel 42.4
3 1 B-004 Podlaha Tenci 2 37.4
4 2 B-005 Podlahova Vyztuha - Celo 10.2
5 2 B-006 Podlahova Vyztuha - Stred 8.8
6 8 B-007 Zavitova Deska Pod Ram 0.5
7 1 B-008 Podlazka - Leva 12.3
8 1 B-009 Podlazka - Prava 12.3
9 8 NP-001 Weld Nut M16 DIN 929 0.00
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NATER - PRASKOVE LAKOVAN(I

0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVA SEDA)

FINALNI VRSTVU VYHOTOVIT NA VSECH DILECH
V JEDNE DAVCE PRO ZACHOVANI ODSTINU
CHRANIT OTVORY A ZAVITY PRED ZATECENIM BARVY

Pos. | Qty. Part No. Description Vendor Part No kg
1 2 B-010 Pripojovaci Deska - Stojna 0.4
2 4 B-011 Pripojovaci Deska Se Zavity 0.5
3 2 NP-011 Jekl 60x60x5 - L 550 mm 4.7
4 2 NP-012 Jekl 60x60x5 - L 200 mm 1.4
5 1 NP-013 Jekl 60x60x5 - L 540 mm 4.1
6 | 16 LP012  |Threaded Bushin Countersink, Open | g nog
9 Hole Type, M8 :
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DODRZET CO NEJLEPSI ROVNOBEZNOST POZ. 1 a 1

NATER - PRASKOVE LAKOVANI o
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVA SEDA)

FINALNI VRSTVU VYHOTOVIT NA VSECH DILECH
V JEDNE DAVCE PRO ZACHOVANI ODSTINU

CHRANIT OTVORY A ZAVITY PRED ZATECENIM BARVY

Pos. | Qty. Part No. Description Vendor Part No kg
1 2 B-012 Pripojovaci Deska 2 0.4
2 1 NP-014 Jekl 60x60x5 - L 470 mm 3.7
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DODRZET CO NEJLEPS| KOMOST MEZI POZ. 1 a 2

NATER - PRASKOVE LAKOVANI

0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVA SEDA)

FINALNI VRSTVU VYHOTOVIT NA VSECH DILECH
V JEDNE DAVCE PRO ZACHOVANI ODSTINU

CHRANIT OTVORY A ZAVITY PRED ZATECENIM BARVY

Pos. | Qty. Part No. Description Vendor Part No kg
1 1 B-010 Pripojovaci Deska - Stojna 0.4
2 1 B-012 Pripojovaci Deska 2 0.4
3 1 NP-015 Jekl 60x60x5 - L 340 mm 3.0
4 1 NP-016 Jekl 60x60x5 - L 410 mm 3.0
5| 8 LP012  |Threaded Bushin Countersink, Open | g nog
9 Hole Type, M8 .
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NATER - PRASKOVE LAKOVANI o
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVA SEDA)

FINALNI VRSTVU VYHOTOVIT NA VSECH DILECH
V JEDNE DAVCE PRO ZACHOVANI ODSTINU

CHRANIT OTVORY A ZAVITY PRED ZATECENIM BARVY

Pos. | Qty. Part No. Description Vendor Part No kg
1 1 B-027 Drzak - Elmot 4.9
2 2 B-028 Zebro - Eimot 0.5
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NATER - PRASKOVE LAKOVANI S
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVA SEDA)

FINALNI VRSTVU VYHOTOVIT NA VSECH DILECH
V JEDNE DAVCE PRO ZACHOVANI ODSTINU

CHRANIT OTVORY A ZAVITY PRED ZATECENIM BARVY

Pos. | Qty. Part No. Description Vendor Part No kg
1 1 B-025 Drzak - Elektro 9.3
2 2 B-026 Zebro - Eimot 0.4
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Appr. Date Model
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Pos. | Qty. Part No. Description Vendor Part No kg
20 § Z2 N\ 1] 2 B-032 Podstavec pro Baterii Dlouhy 0.9
T 2 2 B-033 Podstavec pro Baterii Kratky 0.4
3 2 B-034 Madlo Podstavce 0.1
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0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVA SEDA)
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