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Pásový podvozek Bobcat E10

Podvozkový rám
AW-001

Podpůrný rám
A-002

Rozvaděč
Dunfoss PVG32/16 2/1 OC PVEA PVEO 

Přijímač
Scanreco 3G Reciever 

Měnič 
Curtis 1232 SE 

Mikrokontroler
MC024-120 

Nádrž na vodu
70 litrů 

Box na nářadí

Odnímatelný
nášlap

Trakční baterie
Winston 90 Ah

Chladič oleje

Elektromotor
Ashwoods IPM-200-33

Zubové čerpadlo
TUROLLA 14,4 ccm

Nádrž na hydraulický olej
40 litrů
Filtr oleje
vložka 25 μm
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State

Model
Rev.

A-001 

Created By

Appr. Date

Projection methodFormat A3

Drawing No.

Scale 1:10
Weight

1039.3 kg

Mat.

Mobilní vsakovací zařízení

Page 2/2

Process Sestava - Komponenty

Dwg. 
Rev.



 18 

 790 

 823 

NANÝTOVAT 12 x NÝTOVACÍ MATICI M8
PODLE OTVORŮ PRO ŠROUBY V AW-005

AW-005

 1542 

 506  368 

AW-003AW-002

AW-004
VŠECHNY NÝTOVACÍ
MATICE VNĚ RÁMU

State

Model
Rev.

A-002 

Created By

Appr. Date

Projection methodFormat A3

Drawing No.

Scale 1:10
Weight

115.1 kg

Mat.

Podpurny Ram

Page 1/1

Process Assembly

Dwg. 
Rev.



 850 

 1600 

 8 

 63  120  308  21 

 304 + 2
0 A

A

BB

C
2

9

 302 
 54 

 128 

 500 

 8  5,50 

 60 

 10 

 10 

 20 

SECTION A-A
SCALE 1 : 5
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a8
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4
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NÁTĚR - PRÁŠKOVÉ LAKOVÁNÍ
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVÁ ŠEDÁ)

FINÁLNÍ VRSTVU VYHOTOVIT NA VŠECH DÍLECH 
V JEDNÉ DÁVCE PRO ZACHOVÁNÍ ODSTÍNU

CHRÁNIT OTVORY A ZÁVITY PŘED ZATEČENÍM BARVY
8

7

 304 

 162 

SECTION B-B
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DETAIL C
SCALE 1 : 5

9

a84

a8

Pos. Qty. Part No. Description Vendor Part No kg

1 1 B-001 Podlahova Deska-V6 91.4

2 2 B-002 Bocni Panel 42.4

3 1 B-004 Podlaha Tenci 2 37.4

4 2 B-005 Podlahova Vyztuha - Celo 10.2

5 2 B-006 Podlahova Vyztuha - Stred 8.8

6 8 B-007 Zavitova Deska Pod Ram 0.5

7 1 B-008 Podlazka - Leva 12.3

8 1 B-009 Podlazka - Prava 12.3

9 8 NP-001 Weld Nut M16 DIN 929 0.00
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VIEW B
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NÁTĚR - PRÁŠKOVÉ LAKOVÁNÍ
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVÁ ŠEDÁ)

FINÁLNÍ VRSTVU VYHOTOVIT NA VŠECH DÍLECH 
V JEDNÉ DÁVCE PRO ZACHOVÁNÍ ODSTÍNU
CHRÁNIT OTVORY A ZÁVITY PŘED ZATEČENÍM BARVY

Pos. Qty. Part No. Description Vendor Part No kg

1 2 B-010 Pripojovaci Deska - Stojna 0.4

2 4 B-011 Pripojovaci Deska Se Zavity 0.5

3 2 NP-011 Jekl 60x60x5 - L 550 mm 4.7

4 2 NP-012 Jekl 60x60x5 - L 200 mm 1.4

5 1 NP-013 Jekl 60x60x5 - L 540 mm 4.1

6 16 LP-012 Threaded Bushing Countersink, Open 
Hole Type, M8 0.008
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SECTION A-A
SCALE 1 : 2
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DODRŽET CO NEJLEPŠÍ ROVNOBĚŽNOST POZ. 1 a 1 

NÁTĚR - PRÁŠKOVÉ LAKOVÁNÍ
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVÁ ŠEDÁ)

FINÁLNÍ VRSTVU VYHOTOVIT NA VŠECH DÍLECH 
V JEDNÉ DÁVCE PRO ZACHOVÁNÍ ODSTÍNU

CHRÁNIT OTVORY A ZÁVITY PŘED ZATEČENÍM BARVY
Pos. Qty. Part No. Description Vendor Part No kg

1 2 B-012 Pripojovaci Deska 2 0.4

2 1 NP-014 Jekl 60x60x5 - L 470 mm 3.7
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SECTION B-B

 75  150  150 

5

NÁTĚR - PRÁŠKOVÉ LAKOVÁNÍ
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVÁ ŠEDÁ)

FINÁLNÍ VRSTVU VYHOTOVIT NA VŠECH DÍLECH 
V JEDNÉ DÁVCE PRO ZACHOVÁNÍ ODSTÍNU

CHRÁNIT OTVORY A ZÁVITY PŘED ZATEČENÍM BARVY

DODRŽET CO NEJLEPŠÍ KOMOST MEZI POZ. 1 a 2

Pos. Qty. Part No. Description Vendor Part No kg

1 1 B-010 Pripojovaci Deska - Stojna 0.4

2 1 B-012 Pripojovaci Deska 2 0.4

3 1 NP-015 Jekl 60x60x5 - L 340 mm 3.0

4 1 NP-016 Jekl 60x60x5 - L 410 mm 3.0

5 8 LP-012 Threaded Bushing Countersink, Open 
Hole Type, M8 0.008
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NÁTĚR - PRÁŠKOVÉ LAKOVÁNÍ
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVÁ ŠEDÁ)

FINÁLNÍ VRSTVU VYHOTOVIT NA VŠECH DÍLECH 
V JEDNÉ DÁVCE PRO ZACHOVÁNÍ ODSTÍNU

CHRÁNIT OTVORY A ZÁVITY PŘED ZATEČENÍM BARVY
Pos. Qty. Part No. Description Vendor Part No kg

1 1 B-027 Drzak - Elmot 4.9

2 2 B-028 Zebro - Elmot 0.5
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NÁTĚR - PRÁŠKOVÉ LAKOVÁNÍ
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVÁ ŠEDÁ)

FINÁLNÍ VRSTVU VYHOTOVIT NA VŠECH DÍLECH 
V JEDNÉ DÁVCE PRO ZACHOVÁNÍ ODSTÍNU

CHRÁNIT OTVORY A ZÁVITY PŘED ZATEČENÍM BARVY

Pos. Qty. Part No. Description Vendor Part No kg

1 1 B-025 Drzak - Elektro 9.3

2 2 B-026 Zebro - Elmot 0.4
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NÁTĚR - PRÁŠKOVÉ LAKOVÁNÍ
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVÁ ŠEDÁ)

FINÁLNÍ VRSTVU VYHOTOVIT NA VŠECH DÍLECH 
V JEDNÉ DÁVCE PRO ZACHOVÁNÍ ODSTÍNU

CHRÁNIT OTVORY A ZÁVITY PŘED ZATEČENÍM BARVY

Pos. Qty. Part No. Description Vendor Part No kg

1 2 B-032 Podstavec pro Baterii Dlouhy 0.9

2 2 B-033 Podstavec pro Baterii Kratky 0.4

3 2 B-034 Madlo Podstavce 0.1
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NÁTĚR - PRÁŠKOVÉ LAKOVÁNÍ
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVÁ ŠEDÁ)

FINÁLNÍ VRSTVU VYHOTOVIT NA VŠECH DÍLECH 
V JEDNÉ DÁVCE PRO ZACHOVÁNÍ ODSTÍNU
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NÁTĚR - PRÁŠKOVÉ LAKOVÁNÍ
0,080 mm - RAL 7016 (ANTRACITOVÁ ŠEDÁ)

FINÁLNÍ VRSTVU VYHOTOVIT NA VŠECH DÍLECH 
V JEDNÉ DÁVCE PRO ZACHOVÁNÍ ODSTÍNU
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