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Posudek bakalaiské prace

Autor prace: Dan Bachtik
Nazev prace: Navrh vytlac¢ovaci hlavy extrudéru

Bakalafska prace se zabyva konstrukei extruzni hlavy pro vytla¢ovani plastl na vodiva
jadra. Autor prace se rozhodl vyjit z praktického feseni extruznich hlav, které pouZiviame v nasi
spole¢nosti. Nutnou podminkou pro ziskani dostate¢ného prehledu, bylo absolvovani praxe a
snim spojené studium aktualné pouzivanych systéma v nasi firmé.

Prvni polovina prace je teoreticka reserse obecné platnych skute¢nosti a historického
vyvoje v oblasti zpracovani plastli a navazujici extruze rGznych typu profild. Zde autor splnil
zadani bezezbytku a zvoleny rozsah i forma jsou pro navazujici praktickou ¢ast prace vice nez
dostatecné.

Druha ¢ast prace je potom tvorena laboratornimi zkouskami a testy, jejichz Gcelem bylo
ziskat potrebna vstupni data pro navrh vnitfniho uspoiadani hlavy pro vybrany polymer. Autor
prace postupoval systematicky, dle pFedem zvoleného modelu vypoétu vedouciho k dosaZeni
hodnoty MFIL. Co postrddam v této (asti, je podrobnéj$i nastaveni laboratorniho extrudéru,
zejména z pohledu pouzitého teplotniho profilu a teploty viibec. Teplota zasadnim zptsobem
ovliviiuje viskozitu zvoleného HDPE, miiZe tedy teoreticky vést az ke zkresleni vysledki MFI.
K tomuto bodu, se také vaze jeden z doplitujicich dotazi.

Posledni ptilohovou ¢asti, jsou vlastni navrhové vykresy konstrukéniho uspotradani hlavy,
vnitin{ pinoly a pfipravka. Pinola je zpracovana a navrzena tak, Ze svoji roli bude zcela jisté plnit.
Stejné tak oceriuji detailni zpracovani pouzdra i navrzeni topnych zén. Z pohledu praktického,
mam k vykresu pouze nékolik poznamek, které ale nemaji na vyrobitelnost, ani funkci vliv:

- Cisté z praktickych vyrobnich dvodi je dobré uvadét tolerance, vidy pfimo na vykres
kjednotlivym kétam. Odkazy na ISO standardy nejsou pro vétSinu vyrobct pripravki
pfili$ srozumitelné.

- Navykresech oblas chybi popis os a nékteré koty

- Presto, Ze autor zvolil jako vzor standardizované ptipravky, navrhl jiny nabéhovy uhel
(4°) a tudiZ neni pinola kompatibilni se standardni fadou

- Autor zvolil tlakové usporadani pripravkd, kdy vznikd pomérné velky volny prostor mezi
$pickou a miskou pro vlastni taveninu. To by, v kombinaci v nizkoviskéznim PE, mohlo
vést k potiZim a k tvarovym deformacim pfi extruzi.

Hodnoceni:
Prace splnila zadani a z mého pohledu je zpracovéana odpovidajicim zplGsobem. Navrhuji
klasifikaci: B - velmi dobfe

Doplnujici dotazy:

1. Jaky teplotni profil byl nastaven v pfipadé lab. zkousek, za ticelem zjisténi MFI a jak se
autor vyporddal s rozdilem mezi jim vypoctenou hodnotu a MFI, které uddvd vyrobce
compoundu?

2. Proc autor zvolil pravé takovéto uspordddni extr. pripravkii? Mysleno krdtkad spicka a
dlouhd miska (3 thlovad)?
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